Créée ¢n 1956 a Absam en Au-
triche par Johann Felder, la
société qui porte son nom présente
dcs cette année 1a ses premicres ma-
chines pour P'usinage du bois lors de
salons a Vienne et 4 Innsbruck. In
1962 ont lieu les premieres exporta-
tions vers la Suisse puis en Europe.
En 1966, les premieres ventes hors
du vicux continents symbolisent la
croissance de Pentreprise. La série
des machines combinées BU vole de

La production est en partie assu-
rée pardes robots, notamment
pour la soudure des chassis.

26

En un peu moins de 50 ans, le groupe Felder est de-
venu un acteur majeur de la machine a bois en conju-
guant innovation technique, efficacité industrielle et
disponibilité commerciale. Tour d’horizon.

succes ¢n succes. n dix ans, Pelder
a construit ce qui sera sa marque
de fabrique : un souci constant du
développement commercial interna-
tional porté par des avancées tech-
niques brevetées et des machines de
qualitc. En 1970, Pelder lance sur le
marché la nouvelle combinée lourde,
laquelle est couronnée de sucees
parmi les menuisiers. Lin 1979, le
constructeur investit dans son pre-
micr centre numérique  d’usinage

pour sa propre production. Un pro-
gres de plus dans la rationalisation
¢t automatisation dc la production.
Peu de temps apres, en 1982, Tel-
der déménage a Hall in Tirol avec a
I'époque 65 salarics.

[En une vingtaine d’années,
Felder se dote d’une gamme
compléte de machines.]

En 1988, la premicre filiale du
groupe est créce en Scandinavie et
un nouveau hall est érigé au sicge
afin d’accucillir les premiers ro-
bots de soudage, machines laser ct
centres  d’usinage  horizontaux. A
partir de 1990, Felder présente scs
premicres machines Solo ct lance la
scie circulaire a format K6. En 1997,
Felder crée la marque Hammer qui
simpose grice 2 des machines de
haute qualité a un prix abordable.
En 2001, Format-4, la marque haut
de gamme destinée aux protession-
nels les plus exigeants et aux indus-
tricls, compléete Poffre. Les annees
suivantes, s’y ajoutcront les centres
d’usinage 2 commandes numériques,
les plaqueuses de chants, les scies a
panncaux ct les presses a plateaux
chauffants. En 2009, les premieres
machines a commande numerique
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ct les plaqueuses de chants entiere-
ment congues et fabriquées a Hall
dans le Tyrol sortent des chaines
de montage. Des 2010, clles scront
présentées sur place dans le nouveau
centre technologique et d’exposi-
tion. Iin 2012, le groupe Felder fait
sensation sur le march¢ des rabo-
teuses en langant Iarbre spiroidal a
fers de rabotage Silent-Power ct fait
une nouvelle fois la preuve de sa
capacité d’innovation. Enfin depuis
2013, Pelder propose des centres
d’usinage a cinq axes dont le fer de
lance est le H50.

[Un site de production a la
pointe de la technologie.]

Depuis son premier investissement
dans une machine a2 commande nu-
mérique en 1979, le groupe Felder a
systématisé le recours a des robots
pour sa production. Aujourd’hui, ils
sont plus de 150 4 y participer. Au
niveau de la soudure des chassis par
exemple, seuls quelques points sont
faits a la main afin de positionner
les ¢léments. Ensuite, comme dans
Pindustric automobile par exemple,
ce sont les automates qui viennent
appliquer les soudures en continu.
Des centres d’usinage numériques
fraisent les tables et les chassis afin
d’assurer une precision et une pla-
néité parfaites. Pour les mémes rai-
sons, les percages sont faits au laser :
cclui-ci est précis, silencieux et évite
d’avoir a entretenir ct changer des
outils. Car c’est bicn a la logique
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rationnelle d’'un industriel qu’on a
affaire lorsqu’on visite les ateliers
de Felder. Tous les postes de travail
sont lobjet d’une organisation milli-
meétrée. Les outils, les fournitures, les
picces, tout est a sa place ¢n quan-
tités exactes. Le groupe fonctionne
sur la logique du just-in-time. Peu ou
pas de stock de machines et de com-
posants : elles sont fabriquées a la
demande et en fonction des besoins
¢t des demandes du client. De la

<

L’'organisation et I'efficacité de
I'atelier permettent a Felder de pro-
duire «just-in-time », a la demande
du client.

Ci-dessous, le systéme de découpe
et de pergage laser est a la pointe
de la technologie actuelle.

v

conception aux tests finaux, tout est
fait 2 Hall in Tirol en Autriche avec
un suivi permanent de la qualite.

[La maitrise‘ de toutes les
étapes au service du client.]

Cette volont¢ de¢ tout maitriser a
partir de ’Autriche ne se limite pas
a la fabrication des machines. La
conception est faite par une tren-
taine d’ingénicurs maison. La com-
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munication, catalogues, magazines
¢t sites internet, est aussi réalisce
sur place en vingt langues par une
¢quipe de douze personnes. La
culture maison est tres forte. Lap-
prentissage est le mode de recrute
ment privilégi¢ afin de faciliter l'in-
tégration. De nos jours, le groupe
Felder, avec ses 600 collaborateurs
au siege de Pentreprise a Hall in Ti-
rol, compte parmi les leaders mon-
diaux en tant que prestataire spé-
cialis¢ dans les machines d’usinage
du bois pour Partisanat, le méticr
et lindustric. 225 points de vente
dans 80 pays commercialisent plus
de 150 medeles des marques Ham-
mer, Felder et Format-4. Au sicge, le
showroom présente un large ¢ven-
tail des productions sur deux ni-
veaux et dont un est exclusivement
concerné aux tests dans les condi-
tions réelles d'utilisation. Ainsi, les
clients peuvent définir avant la com-
mande leurs besoins précis ct affiner
leurs attentes. Grice a sa démarche

et sa philosophie orientée client, le,
e 4

groupe réalise un chiffre d’affaircs
d’environ 120 millions d’curos dont
95% 2 lexportation. Lessentiel du
développement actuel sc fait en Asic
et en Amérique du sud mais, depuis
une vingtaine d’annce, la France est
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un marché fort sur lequel le groupe
a une forte volonté de conquéte. Ses
agences sont implantées, a cc jour, a
Paris, Lyon, Strasbourg et Rennes, ct
la filiale francaise est présente dans
de nombreux salons, au plus pres de
ses clients. o b

Visite de l'usine Felder Group

Le vaste atelier test, ci-
dessus, permet d’essayer
toutes les machines du
groupe Felder, avant de
pouvoir découvrir toutes
leurs options a 'étage, ci-
dessous, dans le non moins
grand showroom du siége.
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