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| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkod materialnych! Przy odbiorze urzqdzenie nalezy doktadnie sprawdzic!

* " W przypadku stwierdzenia uszkodzen powstatych w wyniku transportu lub braku ktérej$ z czesci nalezy

bezzwlocznie powiadomi¢ spedytora oraz sporzqdzi¢ protokét. Ponadto nalezy natychmiast powiadomié
dostawce!

| é Przed uruchomieniem urzgdzenia ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy doktadnie zapoznaé sie z instrukejg
obstugi. Instrukcja stanowi integralng czeé¢ urzqdzeniaq, dlatego tez nalezy jq przechowywaé w bezpiecz-
nym miejscu! Instrukcja obstugi powinna znajdowacé sie w miejscu dostepnym dla uzytkownika w trakcie
uzytkowania, konserwacji i naprawy urzqdzenia!
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1 Dane ogélne

1.1 Objasnienie symboli

Wazne wskazdwki dotyczqce bezpieczenstwa sg zachowaé szczegdlng ostrozno$é, aby unikngé wypad-
oznaczone symbolami. ku, narazenia zdrowia i zycia ludzkiego oraz powstania
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wszystkich wska- szkéd materialnych.

zéwek dotyczqgceych bezpieczenstwa pracy. Nalezy

| é Uwaga! Niebezpieczenistwo obrazen lub utraty zycial
Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwo powstania uszczerbku na zdrowiu, urazéw, trwatych obrazen
ciata lub utraty zycia w przypadku nieprzestrzegania odpowiednich wskazéwek!

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkod materialnych!
* Symbolem tym oznaczono wskazéwki, ktérych nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzenia,
niewlasciwego dziatania lub awarii urzgdzenia.

Wskazéwka:
Przestrzeganie wskazéwek i informacji oznaczonych tym symbolem umozliwia wydajng i bezawaryjng prace
urzqdzenia.

o

1.2 Informacje dotyczqce instrukeji obstugi

W instrukeji obstugi opisano prawidtowq i bezpieczng dostepnym miejscu. Instrukcje nalezy przekazaé wraz z
eksploatacje urzqgdzenia. Nalezy przestrzegaéd urzgdzeniem kolejnym uzytkownikom.

wszystkich wskazéwek oraz przepiséw bezpieczeristwa

obowiqzujgcych w danym kraju.

Przed uzyciem urzqdzenia nalezy doktadnie zapoznaé

sie z instrukcjq, a w szczegdlnosci z rozdziatem

dotyczqcym zasad bezpieczenstwa. Tekst nalezy czytaé

ze zrozumieniem! Instrukcja ta jest czeécig urzqdzenia

i powinna znajdowaé sie zawsze w jego poblizu, w

1.3 Prawa autorskie

Informacje zawarte w instrukeji nalezy traktowaé jako Zabrania sie takze wszelkiego rodzaju rozpowszechnia-
poufne. Instrukcja jest przeznaczona wytgcznie dla nia w jakiejkolwiek formie - réwniez fragmentéw tekstu
oséb, ktére pracujq z urzgdzeniem lub w jego poblizu. oraz przekazywania treéci instrukeji bez pisemnej zgody
Wszystkie dane, teksty, rysunki, ilustracje i prezentacje producenta.

sq chronione prawem autorskim oraz podlegajq prawu Postepowanie niezgodne z powyzszymi zasadami stano-
wtasnosci przemystowe|. Kazde naruszenie tych praw wi podstawe do wyptacenia odszkodowania. Zastrzega
podlega karze. sie mozliwo$¢ wysuwania dalszych roszczen. Zastrze-

gamy sobie mozliwos¢ skorzystania z wszelkich praw
ochrony wiasnosci przemystowe;.
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1.4 Zakres odpowiedzialnosci i gwarancja

Wszystkie dane i wskazéwki podane w niniejszej instruk-
cji obstugi zostaty opracowane z uwzglednieniem
obowigzujqcych przepiséw, aktualnego poziomu
zaawansowania techniki oraz naszych wieloletnich
dos$wiadczen. Przed rozpoczeciem wszelkich prac

przy urzqdzeniu lub w jego poblizu nalezy doktadnie
zapoznaé sie z instrukejg! Producent nie ponosi
odpowiedzialnoéci za szkody i uszkodzenia powstate w
wyniku nieprzestrzegania instrukeji obstugi. Opisy teksto-
we i rysunki nie muszq byé zgodne z zakresem dostawy.

1.5 Deklaracja gwarancyjna

Okresy gwaranciji okre$lajq przepisy obowigzujqce
w danym kraju i mozna je znalez¢ na stronie www.
felder-group.com.

1.6 Czesci zamienne

Rysunki i diagramy nie sq w skali 1:1. W przypadku
zamébwienia wersji specjalnych, dodatkowych opcji lub
zmian technicznych w urzqdzeniu rzeczywisty zakres
dostawy moze odbiegaé od podanych

w niniejszej instrukcji danych i wskazéwek. W razie
pytan prosimy o kontakt z producentem. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian techni-
cznych w urzqdzeniu majqcych na celu jego ulepszenie.

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!

Uzywanie niewtasciwych lub wadliwych czesci zamiennych moze doprowadzi¢ do

uszkodzenia, nieprawidiowego dziatania lub catkowitego zepsucia urzgdzenia.

W razie uzycia nieautoryzowanych czeéci zamiennych
wygasajq wszelkie prawa w zakresie gwarancji, ser-
wisu, odszkodowania oraz wszelka odpowiedzialno$é
cywilna producenta, jego petnomocnikéw, sprzedawcéw

i przedstawicieli.
Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czeéci zamiennych
producenta.

o

zamiennych, dotgczonym do maszyny.

1.7 Utylizacja

Wskazéwka: Oryginalne czesci zamienne dopuszczone do stosowania podano w oddzielnym katalogu czesci

| é Uwaga! Ztom elektroniczny, czesci elektroniczne, smary i inne materiaty pomocnicze sq odpadami specjalny-
mi i mogq by¢ utylizowane wylqgcznie przez specjalistyczne firmy!

W przypadku utylizacji maszyny po uptywie ok-

resu jej uzytkowania wszystkie czesci sktadowe

nalezy posortowaé wedtug klas materiatowych, aby
umozliwi¢ ich ponowne wykorzystanie lub odpowiednie
zfomowanie. Maszyna wykonana jest ze stali, dlatego
tez moze zosta¢ tatwo podzielona na czeici.

Ten materiat konstrukeyjny mozna tatwo zutylizowaé,

poniewaz nie stanowi zadnego zagrozenia dla
$rodowiska i dla bezpieczeristwa personelu. Po-

dczas utylizacji odpadéw nalezy przestrzegaé
miedzynarodowych przepiséw i norm obowigzujgcych
w danym kraju oraz wszystkich norm w zakresie ochrony
$rodowiska.
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2 Bezpieczenstwo

Urzqdzenie wyprodukowano zgodnie z obowigzujgcymi
i ogdlnie przyjetymi zasadami techniki i uznano za bez
pieczne w eksploatacii.

Mogaq jednak pojawi¢ sie zagrozenia, jezeli urzqdzenie
bedzie obstugiwane przez niewykwalifikowany perso-
nel, w sposéb nieodpowiedni lub niezgodny z przez
naczeniem. W rozdziale ,Bezpieczenstwo” przed-
stawiono ogdlnie najwazniejsze aspekty dotyczqce
bezpieczenhstwa oséb oraz bezpiecznej i bezawaryjnej
pracy urzqdzenia.

Dodatkowo kolejne rozdziaty instrukeji zawierajqg
konkretne wskazéwki stuzqce zapobieganiu
niebezpieczenstwom. Na urzqdzeniu znajdujq sie takze
piktogramy, tabliczki i opisy, na kiére nalezy zwracaé
uwage. Nie wolno ich usuwaé i nalezy je utrzymywaé w
dobrym stanie.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisana w tej instrukeji maszyna stuzy wytgcznie do:
Woézka pomocniczego przy maszynie, wézka transporto-
wego lub oferowaé dodatkowq powierzchnie roboczq

Bezpieczenstwo pracy zapewnia sie tylko w przypadku
uzytkowania urzqdzenia zgodnie z jego przeznacze-
niem.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza
sie takze zachowanie warunkéw eksploatacii i przestrze-
ganie zaleceh podanych w instrukeiji obstugi.

Urzqdzenie mozna uzytkowaé jedynie z oryginalnymi
czeéciami i akcesoriami pochodzgcymi od producenta.

| é Uwaga! Stosowanie urzgdzenia w sposéb wykraczajgcy poza jego przeznaczenie lub odmienny od orygi-
nalnego uzycia jest niedozwolone i bedzie uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Wyklucza sie wszelkie
roszczenia przeciwko producentowi lub jego petnomocnikom z tytutu szkéd wynikajacych z niezgodnego
z przeznaczeniem uzytkowania urzgdzenia. Za wszelkie szkody wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania

urzgdzenia odpowiada wytgcznie uzytkownik.

2.2 Tre$¢ instrukeji obstugi

Kazda osoba, ktérej zlecono prace przy urzqdzeniu,
musi uprzednio zapoznaé sie z instrukejq obstugi.
Dotyczy to takze oséb, ktére pracowaty juz na takim lub
podobnym urzqdzeniu bqdz zostaty przeszkolone przez
producenta.

Znajomos¢ instrukeji obstugi jest jednym z warunkéw
ochrony personelu przed zagrozeniami oraz bezpiecz

2.3 Zmiany i przebudowa urzgdzenia

Aby wyeliminowaé niebezpieczerstwa oraz zapewnié
optymalng wydajnoéé urzqdzenia, nie wolno
dokonywaé w nim zadnych zmian bez wyraznej zgody
producenta.

Znajdujgce sie na urzqdzeniu piktogramy, tabliczki i na-

nej i bezawaryjnej eksploatacii urzqdzenia. Zaleca sie,
aby wiasciciel zgdat od personelu udokumentowania
wtasnorecznym podpisem zapoznania sie z treécig
instrukeii obstugi.

pisy nalezy utrzymywaé w nalezytym stanie (czytelnym)
i nie wolno ich usuwaé. Uszkodzone lub nieczytelne pik-
togramy, tabliczki i opisy nalezy niezwlocznie wymienié.
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2.4 Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Instrukcja obstugi musi znajdowaé sie w poblizu
urzqdzenia, w miejscu dostepnym dla obstugujacego je
personelu. Urzqgdzenie mozna uzytkowaé tylko wtedy,
gdy jego stan techniczny jest dobry, a eksploatacja
bezpieczna. Przed kazdym uruchomieniem urzqdzenia
nalezy sprawdzié, czy nie ma widocznych uszkodzen.
Nalezy $cisle stosowaé sie do zalecen podanych w in-
strukeji obstugil

Oprécz wskazdwek bezpieczenstwa i zalecen podanych
w niniejszej instrukcji obstugi nalezy takze przestrzegaé
lokalnych i ogélnie obowiqzujqcych przepiséw BHP oraz

2.5 Wymogi w stosunku do personelu

Przy obstudze urzqgdzenia moze pracowaé tylko
upowazniony i wykwalifikowany personel. Personel musi
by¢ przeszkolony w zakresie funkcjonowania urzqdzenia
i wystepujacych zagrozeh. Za wykwalifikowany perso-
nel uwaza sie takie osoby, kiére potrafiq wykorzystaé
swoje wyksztatcenie, wiedze i doswiadczenie do

oceny wykonywanych prac i przewidywania ewentu-
alnych zagrozen. Jezeli personel nie posiada takich
umiejetnosci, nalezy go przeszkolié. Nalezy jednoznacz
nie okresli¢ i egzekwowaé odpowiedzialnoéé za prace

z urzqdzeniem i w jego poblizu (instalacja, obstuga,
konserwacja, naprawy). Przy obstudze urzqdzenia po-
winny pracowaé tylko takie osoby, po ktérych mozemy
sie spodziewaé, ze bedq rzetelnie wykonywaé swojq
prace. Zabronione sq takie metody pracy, ktére mogg
mie¢ negatywny wplyw na bezpieczerstwo ludzi,

2.6 Bezpieczenstwo pracy

Przestrzegajac wskazdwek bezpieczerstwa zawartych
w instrukcji obstugi, mozna zapobiec uszkodzeniom
urzqdzenia i obrazeniom fizycznym, na ktére narazeni
sq pracownicy. Nieprzestrzeganie wskazéwek moze
doprowadzi¢ do zagrozenia zdrowia i zycia ludzi lub
uszkodzenia albo zniszczenia urzqgdzenia. W razie
nieprzestrzegania wskazéwek bezpieczenstwa i zalecen

przepiséw w zakresie ochrony $rodowiska.

Uzytkownik urzqdzenia i upowazniony przez niego do
uzytkowania urzqdzenia personel jest odpowiedzialny
za bezawaryjne dziatanie i jednoznaczne przydzielenie
odpowiedzialnoéci za instalacje, obstuge, konserwacije

i czyszczenie urzqdzenia. Urzgdzenie, narzedzia i akce-
soria nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

$rodowiska lub urzqdzenia. Osoby pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw wptywajgcych na
ograniczenie mozliwoéci reakcji nie mogqg pracowaé

z urzqdzeniem i w jego poblizu. Przy doborze per-
sonelu do obstugi urzqgdzenia nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw dotyczqcych wieku i kwalifi-
kacji. Operator musi dopilnowaé, aby nieupowaznione
osoby przebywaty w bezpiecznej odlegtoéci od
urzgdzenia. Personel jest takze zobowigzany do
natychmiastowego zgtaszania wiascicielowi zmian
majgcych wptyw na bezpieczenstwo.

podanych w instrukeji oraz odpowiednich lokalnych
i ogdlnie obowiqzujqcych przepiséw BHP producent
i jego przedstawiciele nie ponoszqg odpowiedzialnosci
cywilnej ani odszkodowawczej za ewentualne szkody.
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2.7 Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy z urzgdzeniem oraz w jego poblizu
nalezy przestrzegaé nastepujgcych zakazéw:

Pracownicy pracujqcy przy maszynie majgcy diugie wlosy muszq je koniecznie zabezpieczy¢ siatkq!

Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy nosié:

Odziez roboczq
Odziez roboczq sciéle przylegajacg do ciata (o matej wytrzymatoéci na rozrywanie, bez szerokich
rekawoéw).

— Obuwie ochronne
m. Do ochrony stép przed ciezkimi, spadajgcymi przedmiotami i poslizgiem, jezeli posadzka nie jest
antyposlizgowa.

2.8 Potencjalne zagrozenia ze strony urzgdzenia

Urzqdzenie zostato poddane analizie zagrozer. Oparta W przypadku zastosowania zgodnego z
na niej konstrukcja i wykonanie urzqdzenia sq zgodne przeznaczeniem urzqdzenie jest bezpieczne.
z aktualnym poziomem techniki. Jednakze istniejq potencjalne zagrozenial

| A Uwaga! Ryzyka $ladowe / Niebezpieczenstwo urazu!
¢ Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, zaczepienia, uderzenia.
* Niebezpieczeristwo obrazen wynikajgce z niewystarczajgcego przygotowania!l
¢ Nie pracowaé na mokrej lub sliskiej podtodze.

* Surowo zabrania si¢ wchodzenia na maszyne
niebezpieczenstwo upadku.

* Przy transporcie zwréci¢ uwage na srodek cigzkosci (niebezpieczenstwo przewrécenial).
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3 Dane techniczne

3.1 Wymiary i ciezar

Rys. 3-1: Wymiary FAT 300

Rys. 3-2: Wymiary FAT 300S / FAT 500S

Maszyna FAT 300 FAT 300S FAT 500S

Wymiary cokotu A x B (maks.) 1290 x 800 1520 x 930 1520 x 1055
Ptyta robocza € x D 1200 x 739 1650 x 940 / 2070x 1170
Wysoko$¢ catkowita E - (Pozycja: gérne) ok. 1020 ok. 1040 ok. 1075
Wysoko$¢ catkowita E1 (Pozycja: déf) ok. 425 ok. 445 ok. 470
Udzwig H (maks.) 300 kg 300 kg 500 kg
Masa netto *) ok. 75 kg ok. 125 kg ok. 170 kg
Woaga - Plyta robocza 15 kg 38 kg 60 kg
Temperatura pracy/pomieszczenia +10 do +40°C +10 do +40°C +10 do +40°C

Maszyna z opakowaniem FAT 300 FAT 300S FAT 5005
Diugoéé x Szerokosé x Wysokosé 1200x800x400 1680x1160x575 1680x1160x605
Szeroko$¢ transportowa min. 640 830 920
Waga (ok.)*) 98 kg 175 kg 220 kg
Temperatura magazynowania -10 do +50°C -10 do +50°C -10 do +50°C

Wskazéwka: Wszystkie dane w mm. Podane wymiary sq wartoéciami $rednimi, obowiqzujq one dla maszyn o wyposazeniu standar-

dowym.

*)  bez ptyty roboczej
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4 Transport, opakowanie i magazynowanie

4.1 Zasady bezpieczenstwa

| { Uwaga! Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!
* Niewlasciwy transport moze spowodowaé uszkodzenie lub zniszczenie urzgdzenia.

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu!
Przy transporcie oraz przy zatadunku i roztadunku wystepuije niebezpieczenstwo powstania obrazen spowo-
dowanych przez spadajqce elementy.

Nalezy przestrzegaé nastepujacych wskazéwek bezpieczenstwa:

* Nigdy nie przenosi¢ tadunkéw nad osobami. * Nie wolno tgczyé lin ani paséw weztem.
* Urzgdzenie przenosi¢ zawsze z wielkq starannoscig e Liny i pasy nie mogq styka¢ sie z ostrymi
i ostroznosciq. krawedziami.
e Uzywa¢ tylko mocowan i urzqdzer o odpowiednim * Transport nalezy przeprowadzi¢ z najwigkszq
udzwigu. starannosciq i ostroznosciq. Pozwoli to unikngé ewen-
e Urzqdzen nigdy nie nalezy przenosi¢ za wystajgce tualnych uszkodzen.
elementy (np. stoty robocze). e Unika¢ wstrzgséw mechanicznych.
* Przy transporcie zwréci¢ uwage na $rodek ciezkosci Przed transportem drogg morskg urzqdzenie nalezy
(niebezpieczenstwo przewrdcenia). szczelnie zapakowaé i zabezpieczyé przed korozjq
* Urzqdzenie zabezpieczyé przed zsunieciem ($rodki osuszajqce).
sie w bok.

e Liny, pasy i inne przyrzqdy do podnoszenia muszq
byé wyposazone w haki zabezpieczajqgce.
e Nie mozna uzywaé uszkodzonych lin.

4.2 Kontrola po dostawie

Po dostarczeniu urzqdzenia nalezy niezwtocznie Szkody, ktére nie zostaty zauwazone od razu, nalezy
sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna i nieuszkodzona.  zgtosi¢ zaraz po ich wykryciu, poniewaz roszczenia

W razie stwierdzenia widocznych zewnetrznych odszkodowawcze mozna wysuwaé tylko w okresie prze-
uszkodzen urzqdzenia nie nalezy go odbieraé albo widzianym na sktadanie reklamaciji.

odebra¢ je warunkowo. Zakres szkéd nalezy zanotowaé
w dokumentach transportowych oraz ztozyé reklamacie.

4.3 Opakowanie

Jezeli nie zawarto umowy o zwrot opakowania, materiaty nalezy posegregowaé wedtug rodzaju i wielkosci, a
nastepnie odda¢ do ponownego wykorzystania lub utylizacji.

| é Uwaga! Utylizacja materiatéw wykorzystanych do opakowania musi odbywaé sie zgodnie z zasadami
ochrony $rodowiska i lokalnymi przepisami. W razie potrzeby nalezy skorzystaé z ustug firmy zajmujqcej sie
recyklingiem.

| o Wskazéwka: Przyjazne dla srodowiska!l
Materialy z opakowania sq wartosciowymi surowcami i w wielu przypadkach mozna je powtérnie
wykorzystaé, przetworzy¢ lub ekonomicznie zuzytkowad.
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4.4 Magazynowanie

Paczki pozostawi¢ zamkniete do czasu ustawienia/instalacji urzqdzenia. Stosowaé sie do oznaczen

dotyczqcych ustawiania i przechowywania.

Paczki nalezy przechowywaé w nastepujgcych warunkach

* Nie przechowywaé na wolnym powietrzu.

*  Wszystkie odkryte czeéci maszyny naoliwié (ochrona

® Przechowywaé w miejscu suchym i niezapylonym. antykorozyjna).

* Nie narazaé na dziatanie substanciji zrgcych ® Przy dtuzszym magazynowaniu (>3 miesigcy) ws-
powodujgcych korozje. zystkie odkryte czesci maszyny nalezy naoliwié

e Chronié¢ przed promieniami stfonecznymi. (ochrona antykorozyjna). Nalezy regularnie

*  Unikaé wstrzqséw mechanicznych. sprawdzaé stan wszystkich czeéci oraz opakowania.

e Temperatura przechowywania: =10 do +50 °C. W razie potrzeby odéwiezyé¢ albo odnowié ochrone

*  Maks. wilgotno$é powietrza: 60 %. antykorozyjnq.

* Unika¢ duzych wahan temperatury (powstawanie * Przy magazynowaniu w wilgotnych pomieszczeniach
kondensatu). maszyna musi by¢ szczelnie zapakowana i zabezpie-

czona przed korozjq ($rodki osuszajqce).
4.5 Transport
| o Wskazéwka:

Szerokos¢ transportowa jest mniejsza niz 1000 mm. Dzigki temu maszyne mozna transportowaé przez drzwi.
Montaz - patrz oddzielna instrukcja (dotgczona do maszyny lub blaty kuchenne).

Bezproblemowy roztadunek wymaga dwéch lub - w zaleznoici od wyposazenia - trzech dodatkowych po-
mocnikéw.

FAT 3005 - ca. 175 kg ©
FAT 5008 - ca. 220 kg

Rys. 4-1: Zabezpieczenie transportowe

FAT 300:

Maszyna jest dostarczana w stanie cze$ciowo zmonto-
wanym na palecie.

Aby unikngé probleméw przy montazu, nalezy
skorzystaé¢ z pomocy co najmniej dodatkowych oséb.

FAT 300S / FAT 5008S:

Maszyna jest dostarczana na palecie w stanie
catkowicie zmontowanym.

Uwaga! Niebezpieczenstwo urazéw ze wzgledu na
duzy ciezar urzgdzenial!

Bezproblemowy roztadunek wymaga dwéch lub - w
zaleznosci od wyposazenia - trzech dodatkowych po-
mocnikéw.

Maszyne dostarcza sie przykreconq na palecie. (4 x
Sruba zabezpieczajgca)

Maszyna moze by¢ transportowana/roztadowywana za

pomocq wézka widtowego lub paletowego albo dzwigu
z odpowiednimi zawiesiami.

@ Sruba zabezpieczajgea
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Ustawienie i instalacja

5 Ustawienie i instalacja

5.1 Zasady bezpieczenstwa

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu! Nieprawidlowe ustawienie i instalacja mogg doprowadzi¢ do ciezkich
obrazen lub szkéd materialnych. Dlatego tez prace te moze wykonywaé wylqcznie upowazniony, przeszkolo-
ny personel znajqcy zasade dziatania urzqdzenia i przestrzegajacy przepiséw BHP.

® Przed ustawieniem i montazem urzqdzenia sprawdzi¢, czy jest ono kompletne i sprawne technicznie.

e Zwracaé uwage na porzqdek i czystoéé na stanowisku pracy Luzno lezgce czedci i narzedzia to
potencjalna przyczyna wypadkdw.

* Zadbaé o wystarczajgeq przestrzer zapewniajgcq swobode ruchéw. wytycznymi i skontrolowaé poprawnoéé ich
dziatania.

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu! Niekompletna lub zle funkcjonujgca maszyna moze doprowadzié¢ do pow-
stania szkéd materialnych i obrazen. Urzgdzenie wolno montowa¢ i instalowa¢ tylko wtedy, gdy jego stan (i
stan jego podzespotéw) nie budzi zastrzezen.

5.2 Zapotrzebowanie na miejsce

| ® Wskazéwka:

1

Montaz - patrz oddzielna instrukcja (dotgczona do maszyny lub blaty kuchenne).

Wymogi dotyczqce miejsca ustawienia:
e Temperatura pracy/pomieszczenia: +10 do +40 °C

e Odpowiednia wytrzymato$¢ i no$nosé powierzchni
roboczej

e Odpowiednie oéwietlenie stanowiska pracy

e Odpowiednie odstepy lub odgrodzenie od
sqsiednich stanowisk pracy

Do obstugi i konserwacji dookota maszyny musi by¢
zachowana wolna przestrzen przynajmniej 500 mm.

Rys. 5-1: Zapotrzebowanie na miejsce/Wymiary
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6 Obstuga

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych! Niebezpieczenstwo przechylenia
" Czy element obrabiany jest stabilnie ufozony w trakcie obrébki uzywaé takich materiatéw do pracy, ktére
bezpiecznie przylegajq do stotu.
Udzwig (maks.) FAT 300 & FAT 300S - 300 kg / FAT 5008 - 500 kg

6.1 Dozwolone i zabronione techniki pracy

Dozwolone techniki pracy: Zabrania sie zasadniczo nastepujacych metod pracy na
* Do stosowania jako: Wézka pomocniczego przy obrabiarce:
maszynie, wézka transportowego lub oferowaé ® Surowo zabrania sie wchodzenia na maszyne
dodatkowq powierzchnig roboczg niebezpieczenstwo upadku.

6.2 Ustawianie wysokosci robocza

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!
Przed zmiang wysokosci robocza (zwlaszcza w dét) nalezy zadbaé, by pod jej stofem nie znajdowaly sie
obrabiane elementy lub inne przedmioty (ryzyko zaklinowania).

Wskazéwka: Unikaé gwattownych ruchéw.
Nacisngé dzwignie na korpusie maszyny --> do przyktadnicy !

Ustawianie wysokosci robocza (ptynne)
FAT 300: 425 -1020 mm
FAT 300S: 445 - 1040 mm
FAT 500S: 470-1075 mm

1. Hamulcem: wcisngé¢ i unieruchomié

2. Stét podnosny - ustawi¢ do gory @
Pedat: docisngé w dét

3. Opuszczenie stét podnosny @
Nacisngé dzwignie na korpusie maszyny.
* do przyktadnicy
® wcisnq¢ i przytrzymac
FAT 300
docisng¢ powoli do géry

FAT 300S / FAT 500S
docisngé w dot

@ St6t podnosny
@ kotka obrotowe z hamulcem

© Pedat

Rys. 6-1: Ustawianie wysokosci robocza
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Obstuga / Utrzymanie sprawnosci

6.3 Mechanizm do przechytu ptyty dla stotéw roboczych FELDER

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych! Niebezpieczenstwo przechylenia - Udzwig (maks.) 100 kg
Montaz i uruchomienie: Patrz oddzielna instrukeja

Modele FAT 300 S oraz FAT 500 S na zyczenie mogq
zostaé wyposazone w mechanizm przechytu ptyty,
zapewniajgcy komfortowe manipulowanie duzymi rozmi-
arowo ptytami.

- Prosty zatadunek i roztadunek dzieki rolkom tocznym i
wielostronnym

- Wygodny przechyt ptyt o duzych wymiarach i o
grubosci az do 40 mm

- Jednoosobowe manipulowanie duzymi ptytami

- Przechyt od 0°-80° (z blokadq)

- Rozmiar ramy 1930 x 1500 mm

- Podpory ukoéne (opcja)

Rys. 6-2: Mechanizm do przechytu ptyty

7 Utrzymanie sprawnosci / Czyszczenie maszyny

| o Wskazéwka:
Ogélnie nie jest wymagane smarowanie, poniewaz tozyska kulkowe nie wymagajg zadnej konserwacji.
Systemy prowadzqce pracujq catkowicie bezobstugowo i bez koniecznosci dodawania smaréw.

Zaleca sie w razie potrzeby czyszczenie maszyny, w
szczegdlnosci powierzchni stotu oraz prowadnic, z wiér-
Sw i pytu.

Za pomocq $rodka usuwajgcego klej i do czyszczenia
pras mozna usungé bez trudu wszystkie pozostatosci po
kleju na narzedziach i elementach maszyn

Zabrania sie stosowania zrgcych albo rysujgcych
$rodkéw czyszczqeych.

Srodki konserwujqce i czyszczqce sq dostepne w katalo-
gu firmy Felder (Felder katalog).

Rys. 7-1: Usungé pyt i widry

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!
* System cylindry jest catkowicie bezobstugowy, a uzytkownikowi nie wolno go pod zadnym pozorem
demontowaé.
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8 Dodatek - Deklaracja zgodnosci

C€

EG-Deklaracja zgodnosci
zgodnie z dyrektywg maszynowq 2006/42/EG

Niniejszym o$wiadczamy, ze nizej wymienione urzqdzenie w wersji, w jakiej zostato wprowadzone do obro-
tu, spetnia podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z dyrektywq maszynowq UE pod
wzgledem koncepcji, konstrukji i typu.

Producent: Felder KG
KR-FELDER-STR. 1
A-6060 Hall in Tirol

Nazwa produktu: Regulowany na wysokos¢ stét roboczy FELDER
Produktu: FELDER

Typ: FAT 300 / FAT 300S / FAT 5005

Zostaty zastosowane nastepujqce dyrektywy UE: 2006/42/EG

Niniejsza deklaracja zgodnoéci jest wazna wytqcznie wéwcezas, gdy na urzqdzeniu umieszczony jest znak CE.

Wszelkie przerdbki lub zmiany w urzgdzeniu dokonane bez naszej pisemnej zgody skutkujg natychmiastowq utratg
waznosci deklaracji.

Osoba podpisujgca niniejszq deklaracje jest

petnomocnikiem odpowiedzialnym za zestawienie
dokumentacii techniczne;.
| |

Johann Felder, Dyrektor zarzqdzajqcy FELDER KG

Hall in Tirol, 1.6.2017 KR-FELDER-STR.1 ® A-6040 Hall in Tirol
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