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| { Figyelem! Anyagi kér! A gép megérkezésekor azonnal vizsgdlja Gt a gépet! A szdllitas soran bekévetkezett
sérilésekrél vagy hianyzé alkatrészekrél azonnal nydjtson be irasos karbejelentét a széllitmanyozénak, és
allitson ki karfelvételi jegyzékényvet. Ertesitse azonnal a beszallitét is (FELDER)!

| é A gép iizembehelyézést megelézéen Onnek és munkatérsainak kételezs az iizemeltetési utasitést, a gép-_
konyvet gondosan étolvasni. Tegyék ezt olyan alaposséggal, hogy meg is értsék annak tartalmét. Ez az On
és dolgozéinak biztonsagat szolgdlia. Az Gzemeltetési Gtmutatét gondosan Grizze meg, mivel ez a géphez
tartozik! Térolja az izemeltetési Gtmutatét a gép Gzemeltetésének helyszinén. Annak érdekében, hogy aki
a gépen dolgozik, az szilkség esetén hozzaférhessen és hogy a javitas illetve karbantartas soran elérhetd

legyen a gépkényv.

FELDER | A FELDER CSOPORT egyik terméke!

© Felder KG
KR-FELDER-STR. 1
A-6060 Hall in Tirol

Tel:  +43 (0) 5223 / 58 50 0
Fax: +43 (0) 5223 /56 130

E-mail:  info@felder-group.com
Internet www.felder-group.com




Allithaté magasségi FELDER munkaasztal FELDE

FAT 300 / FAT 300S / FAT 500S

Tartalomjegyzék
Tartalomjegyzék
1 AlHAlnos tUANIVAIOK ........cvereverreerrerernseessessssssssesssessssssssssssesssssssssasssssssssens &
1.1 JeIMAGYArEZAL ..o 4
1.2 Informécidk az Gzemeltetési GMUIAIANOZ. .........ooouiiiiiiiiiiii i 4
1.3 Szerz8i [OgVEdEIEm .......uiiiiiiiii e 4
1o SZAVOOSSAG -ttt 5
1.5 GarancionyilatkozZat.........ooiiiiii e 5
T8 ALKGIESZEK ...t 5
1.7 ARGIMGHANTES ... 5
2 BiZEONSAG cevveerrrerinnensunissunessnensnesssnessnessssesssnesssnssssessssesssnessssssssasssnessssesssessnsens 6
2.1 RendeltetésszerG haszn@lat ..........ccoooiiiiiiiiii e 6
2.2 Az Uzemeltetési Gtmutatd tartalma ... .....oooiiiiiii e 6
2.3 Médositdsok és dtalakitdsok @ géPen ........ooiiiiiiiiii i 6
2.4 Az izemeltetd felelBsSEge .........oviiiiiiiiiiie i 7
2.5 A személyzettel szembeni kdvetelmények..............c.oooviiiiiiiiiiii 7
2.6 MUNKGADIZIONSAG ... 7
2.7 Egyéni v&dBIelszerels .............ooiiiiiiiiii e 8
2.8 A gép dltal elBidézett vesz&lyek .........ccooiiiiiiiiiii 8
3 Miszaki adatok......c.coucveuieurenuisinuirenniinniinniinitnctncssncseeeesse s snes 9
3T Mt €5 SULY .t 9
4 Szdllitas, csomagolds és raktArozZas..........ceeeeeeeereereereesuesesseeseesaessessassaessessenes 10
4.1 BiztonsAgi URASTIASOK .....ooviieiiiie it 10
4.2 SZAITIMANYEIENBIZES ....ooiiieiiie s 10
4.3 CSOMAGOIBS ..ot 10
A4 ROKIATOZAS ..ottt 11
A.5 SZANTAS ... 11
5 Felallitas és telepils .........cccerveeurinurrcnunnininiiciicincencscstecsecssessaesenens 12
5.1 BiztonsAgi UTASTIASOK ......evieiiiie ettt 12
5.2 HelyszUkSEGlet .......ooiiiiiie e 12
6 KEZEIES.....ucuvinerinirinirintiritinirinitiinnnccsesesssssssssessesessessssssssesnes 13
6.1 Engedélyezett és tiltott munkatechnik@k .............coooiiiiiiiiiiiiii 13
6.2 Munkamagassdg bedllitasa.........c.ooiiiiiiiiii 13
6.3 Lap déntésére szolgdld berendezés a FELDER munkasztalok szdmdra .........ccccooviiniiin. 14
7 Karbantartds / A gép HSZHHASA c..c.cevereererenrirenisnncsenesnnsessisessesessesessesessensnens 14
8 Fuggelék - Megfeleldségi tanlsitvany ..........cceceeeeveeceecnecenseeseecnecsenseesaecnennes 15



FELDE Allithaté magasségi FELDER munkaasztal

FAT 300 / FAT 300S / FAT 500S

Altalénos tudnivalok

1 Altalénos tudnivalék

1.1 Jelmagyaréazat

A fontos biztonsdgtechnikai utasitdsok a kezelési kell tartani és kévetni kell. Ezekben az esetekben legyen
Otmutatéban szimbélumokkal vannak jelélve. kilondsen dvatos annak érdekében, hogy a baleseteket,
A megadott munkabiztonsdgi el&irdsokat szigorian be sériléseket, karokat elkerilhesse.

| é Figyelem! Baleset- és életveszély!
Ez a jel olyan utasitasokat jeldl, amelyek figyelmen kiviil hagydsa esetén egészségkarosodas, sérilés, mara-
dandé sérilés vagy akar haldl is bekovetkezhet.

| { Figyelem! Anyagi kaér!
* " Ez ajel olyan utasitasokat jeldl, amelyek figyelmen kiviil hagydsa a gép kéarosodasahoz, hibas iizeméhez,
illetve ténkremeneteléhez vezethet.

Figyelmeztetés:
Ez a jel olyan tippekre, informaciéra utal, amelyeket a gép hatékony és hibamentes iizemeltetéséhez szem
elétt kell tartani.

o

1.2 Informacidk az izemeltetési Gtmutatdohoz

Ez az Uzemeltetési Gtmutatd leirja a gép biztonségos és érteni. Az Gzemeltetési Gtmutatd a gép része. Kérjik a
szakszer(y kezelését. A megadott biztonsdgi utasitdsokat gép kdzvetlen kdzelében és mindenkor hozzéférhetéen
és Utmutatdsokat, valamint a munkateriletre érvényes tarolni. A gép értékesitésekor az Uzemeltetési Gtmutatét is
helyi balesetmegelézési elSirdsokat, az dltaldnos oda kell adni.

munkavédelmi el&irdsokat be kell tartani.

A gépen torténd mindenféle munkavégzés megkezdé-
se elétt alaposan olvassa el az Gzemeltetési Gtmutatét,
kilonasképpen a Biztonsag cimy fejezetet és a minden-
kori biztonsdgi utasitdsokat. Az olvasottakat meg is kell

1.3 Szerz6i jogvédelem

A gépkényvet bizalmasan kell kezelni. Kizérélag a gép E dokumentum harmadik személynek torténd tovdbb-
tulajdonosdt és annak kezeléjét illeti. Valamennyi tar- adésa, barmilyen médon és formdban t6rténé sokszo-
talmi adat, szdveg, dbra, kép és egyéb adat szerz&i és rositdsa kivonatos formdban is, valamint hasznositdsa,
tovabbi ipari jogvédelem alatt dll. Ezek visszaélésszerd illetve a tartalom kézlése a gydr irdsos engedélye nélkil
hasznositdsa bintetendé. nem engedélyezett.

Az elSirdsokba tkdzd cselekmény kartéritést von maga
utén. A tovabbi koveteléseket fenntartjuk. Az ipari jogvé-
delem gyakorldsdra minden jogot fenntartunk.
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1.4 Szavatossag

Az izemeltetési Gtmutatd adatait és Gtmutatdsait az érvé- Az dbrdk illetve grafikdk nem 1:1 méretardnyban

nyes el6irdsok figyelembevételével, a technika jelenlegi értenddk. A ténylegesen leszdllitott termék eltérhet a
éllasanak megfelelden ill. sokéves tapasztalatunk alapjan  gépkdnyvben leirtaktdl ill. az oft feltintetett dbraktdl. A
éllitottuk dssze. A gépen és a géppel torténé mindenféle  leszdllitott gép tartalmazhat opciondlis kiegészitdket, kel-
munkavégzés elétt gondosan olvassa Gt ezt az Gzemelte-  |ékeket. A gyarté fenntartja magdnak a jogot a miszaki
tési Utmutatdt! Azokért a kdrokért és sérilésekért, ame- mdédositdsokra ill. arra, hogy a technika legijabb

lyek az Gzemeltetési Gtmutatd figyelmen kivil hagydsdbdl  vivmdnyait alkalmazza. Kérdések esetén kérjuk, forduljon
erednek, a gyarté nem véllal felel&sséget. A széveges a gydrtéhoz. Fenntartjuk a jogot a termékeken torténé
adatok és az &brdk nem feltétlenil egyeznek meg a technikai vdltoztatdsokra a haszndlati tulajdonsagok
leszdllitott géppel. javitdsa és a tovabbfejlesztés keretein belil.

1.5 Garancia-nyilatkozat

A garancidlis id8 a nemzeti eléirdsokhoz
alkalmazkodik és a www.felder-group.com alatt
megtekintheté ill. onnan letdlthetd.

1.6 Alkatrészek

| { Figyelem! Anyagi kér!
Rossz vagy sériilt alkatrészek hasznélata kérosodashoz, a gép meghibasodasahoz vagy teljes ledllasahoz

vezethet.
Ha olyan alkatrészt haszndl a géphez, amelyet a gydrté  val, kereskeddjével vagy képviselSjével szemben.
nem hagyott |6vd, elveszitheti az &sszes olyan kdvete- Csak eredeti gydri alkatrészeket hasznéljon.

lését, amely a garancidra, szervizre, j6téllasra illetve a
kérpétlasra vonatkozik a gydrtéval, annak megbizottja-

| e Figyelmeztetés: Az engedélyezett eredeti alkatrészek listajat egy kilon alkatrészkatalégusban talélja. Ezt a
1 katalégust a géppel egyitt szallitjuk.

1.7 Artalmatlanitas

| é Figyelem! Az elektromos alkatrészeket, kené- és mas segédanyagokat veszélyes hulladékként kell kezelni,
ezeket csak az arra kijelolt izemek semmisithetik meg!

Ha a gépet élettartamdnak lejdrta utdn leselejtezi, Ggy nézve. Az Ujrafeldolgozds sorén a nemzetkdzi normdkat,
minden alkatrészt anyagosztéalyonként kell osztdlyozni, és a célorszagban meglévé normdkat, tovdbbd az &sszes
hogy lehetdvé tegyik a késébbi Gjrahasznositast és a idevagé karnyezetvédelmi normat szem el6tt kell tartani.

szelektiv hulladékgyujtést. Az egész géptest acélbdl
készilt, igy problémamentesen feldolgozhaté. Tovéb-
bd ez az anyag kénnyen felhasznélhaté és nem jelent
megterhelést a kdrnyezetre és a személyek biztonségdra
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2 Biztonsag

A gépet a gydrté a fejlesztés és a gydrtds idépontjdban
érvényben 1évd el6irdsok alapjan gyartja, figyelembe
véve a technika ekkori dllésdt, és a gép a fentiek alapjén
Uzembiztosnak tekinthetd.

Ennek ellenére eldfordulhatnak veszélyhelyzetek a gép-
nél, ha a gépet nem az arra szakszerlGen képzett sze-
mélyzet kezeli, ill. ha a gépet szakszer(tlenil vagy nem
rendeltetésszerlen kezelik. A biztonsdgrél sz6lé fejezet
dttekintést ad a személyzet szémdra optimélis védelmet
nydjté minden fontos biztonsdgi szempontrél, valamint a

2.1 Rendeltetésszeri hasznalat

A jelen Uzemeltetési, kezelési utasitésban félsorolt gépek
kizarélag szolgélnak:

Gépatszereld kocsi, segédtartd, rakoddkocsi vagy
kiegészité munkahely

A munkabiztonsdg csak a gép rendeltetésszer haszndlo-
ta mellett biztositott.

gép biztonségos és zavarmentes izemeltetésérdl.

A jelen kezelési Otmutatd kdvetkezd fejezetei tartal-
maznak tovdbbd a vészhelyzetek elkerilését szolgdls,
szimbélumokkal jeldlt biztonsdgi eléirdsokat. Ezen kivil a
gépen piktogramok tabldk, cimkék, feliratok valamint eg-
yéb jelzések taldlhatéak. Ezeket nem szabad eltavolitani,
és il olvashaté éllapotban kell lennitk.

Rendeltetésszerl hasznélatnak szdmit az Gzemeltetési
feltételeknek, valamint a jelen kezelési Gtmutaté adatai-
nak és utasitésainak megfeleld betartdsa.

A gép csak eredeti kiegészitSivel valamint gydri alkat-
részeivel izemeltethetd.

| é Figyelem! A gépnek minden, a rendeltetésszeri hasznalatot meghaladé, vagy attél eltéré hasznélata tilos és
nem rendeltetésszerinek minésil. A gyartéval, vagy annak megbizottjGval szemben tamasztott, a gép nem
rendeltetésszeri hasznalatabél szarmazé karok kovetkeztében felmerilé barminemi igény kizart. A nem
rendeltetésszerii hasznéalatbél eredd karokért kizarélagosan a felhaszndlé felel.

2.2 Az izemeltetési Gtmutaté tartalma

Minden olyan személy, aki a gépen vagy a géppel
munkat fog végezni, kdteles elolvasni és megérteni az
Uzemeltetési Gtmutatét a gépen torténd munka megkezdé-
se elétt. Ez abban az esetben is érvényes, ha az érintett
személy el6z8leg mér dolgozott ilyen vagy hasonlé
gépen, vagy ha a gydrté kiképezte.

Az izemeltetési Gtmutatd tartalménak megismerése az

2.3 Médositasok és atalakitasok a gépen

A gép optimdlis teljesitményének és a vészhelyzetek elke-
rilésének érdekében a gyartd kifejezett irdsbeli engedé-
lye nélkdl tilos a gépen bdrmilyen médositést,

rd- és atépitést végezni.

A gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tabla, felirat

eléfeltétele annak, hogy a kezeld személyzetet megdvjdk
a veszélytd, elkeriliék a hibds munkavégzést, ezdltal a
gépet biztonségosan, valamint zavarmentesen haszndl-
idk. Az Gzemeltetének ajénlatos meggybzddnie arrdl,
hogy a géppel dolgozdk tudomdsul vették az Gzemel-
tetési Otmutaté tartalmat. Ajanlatos ennek kimutathaté
igazoltatdsa is.

eltavolitdsa tilos; 6l olvashaté éllapotukrél gondoskodni
kell. A sérilt, nem 6l olvashaté piktogramokat, tébldkat,
feliratokat haladéktalanul ki kell cserélni.
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2.4 Az izemeltetd feleldssége

Ezt az Uzemeltetési Gtmutatdt a gép kozvetlen kdzelében
kell térolni. A gépen dolgozdk szémdra mindenkor
legyen hozzdaférhetd. A gépet csak miszakilag tokéletes,
Uzembiztos dllapotban szabad Gzemeltetni. A gépet
minden inditds elStt — szemrevételezéssel — ét kell vizsgdl-
ni. A kezelési utasitas elirdsait maradéktalanul be kell
tartani.

Az it lejegyzett elSirdsokon kivil az adott ors-

z4g munkabiztonsdgi, munkavédelmi, valamint
kérnyezetvédelmi eldirdsait is be kell tartani.

Az izemeltets és az dltala felhatalmazott személyzet

felel a gép zavartalan mikadéséért ill. a gép telepité-
sével, kezelésével, karbantartdsdval és tisztitasaval
kapcsolatos felel6sségi kdrok egyértelmi meghatdro-
z4s@ért. A gépet, szerszdmokat, valamint kiegészitéket
a gyerekek eldl gondosan el kell zarni, vagy szémukra
elérhetetlen helyre kell elhelyezni.

2.5 A személyzettel szembeni kovetelmények

A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkds dol-
gozhat. A személyzetnek a gép funkcidirdl és a kezelése
sordn fellépé veszélyekré| oktatésban kell részesilnie.
Szakszemélyzetnek mindsil, aki szakmai képzése, isme-
retei, tapasztalata és az idevagé rendelkezések ismerete
alapjdn a ré bizott munkdt képes megitélni és a veszé-
lyeket felismerni. Amennyiben ezen ismeretekkel nem
rendelkezik, tovabb kell képezni. Azt, hogy ki jogosult
illetve illetékes a gép kezelésére, szerelésére, Gzemelte-
tésére, karbantartdsdra vildgossd kell tenni és késébb

is be kell tartani. A gépen, illetve annak kérnyezetében
csak olyan személy tevékenykedhet, akitdl elvérhatd,
hogy a munkdjat megbizhatéan végezze. Tilos olyan
munkamiveletet végezni, amellyel akér a gépen dolgozé
személy biztonségdt, akdr a kérnyezetet, akdr a gépet
veszélyeztethetnénk. Tilos olyan személynek a gépen

2.6 Munkabiztonsag

Az izemeltetési Otmutatdban taldlhatéd biztonsdgi Gtmu-
tatdsok betartdsa lehetévé teszi a gépen vagy a géppel
végzett munka kézben a személyi sérilések vagy anyagi
kérok elkerilését. Ha nem tartjdk be ezeket az Gtmutaté-
sokat, akkor az személyi sériléshez, a gép meghibdso-
ddsdhoz, rosszabb esetben annak tdnkremeneteléhez
vezethet. Ha nem tartjdk be az ebben az Gzemeltetési

munkdt végezni, aki kdbitészer illetve alkohol befolydsa
alatt &ll, esetleg olyan gydgyszert szed, ami csokkenti a
reakcidképességét. A gépen dolgozd személy kivalas-
ztdsa sordn legyenek figyelemmel a szakmaspecifikus
eldirdsokra, ill. az életkorra. A gép izemeltetsje gondo-
skodjék arrél, hogy a gépet csak biztonségos tévolsdgig
kozelitsék meg olyanok, akik nem jogosultak a gép
haszndlatéra vagy javitdsdra. A kezelészemélyzet azon-
nal kételes jelenteni az izemeltetd felé minden olyan,

a gépen t6rténé vdltozast, amely a gép biztonsdgat
befolydsolja.

utasitdsban felsorolt biztonsdgi eldirdsokat és dtmutatdso-
kat, valamint a munkavégzés helyén érvényes balesetvé-
delmi elSirdsokat tovdbbd az dltaldnos biztonségtechni-
kai rendeleteket, akkor a gydrtéval szembeni barminem{
iétallasra ill. kartéritésre vonatkozd igényiket a gyartd
vagy annak megbizottja el fogja utasitani.
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2.7 Egyéni védofelszerelés

A gépen illetve a géppel torténé munkavégzés sordn az
aldbbi tilalmakat kell figyelembe venni:

A gépet hosszi hajjal tilos hajhdlé nélkiil kezelni!

A géppel valé munkavégzés sorén az aldbbiakat kell viselnie:

Munkavédelmi ruhédzat
Testre simulé munkaruhdzat (csekély szakitészildrdségd, nem bé ujjg; gyirdt, egyéb ékszert nem szabad
viselni, stb).

— Biztonsdagi cip6
m. Védelem a leesd nehéz targyakkal, valamint a nem csiszdsbiztos talajon torténé megesiszdssal szemben

2.8 A gép dltal elGidézett veszélyek

A gépet veszélyanalizisnek vetették ald. Az erre épilé Rendeltetésszerl hasznélat esetén a gép Uzembiztos.
konstrukcié és a gép kivitele megfelel a technika jelenlegi  Ennek ellenére fenndll egy bizonyos maradék kockdzat!
éllasanak.

| A Figyelem! Tovabbi veszélyforrasok / Sérilésveszély!
e Veszélyhelyzetet okozhat: itk6zés, elakadds, torés, leszakadas.
* A nem megfeleld eldkészités sérilésekhez vezethet!
* Nedves, csusz6s padozaton tilos munkat végezni.
* Szigordan tilos a gépre felmaszni (leesés veszélye).

o Szdllitaskor vegye figyelelmbe a silypontot
(dSlésveszély)!
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3 Miszaki adatok

3.1 Méret és suly

Abra 3-1: Méretek FAT 300

Abra 3-2: Méretek FAT 300S / FAT 5005

Gép FAT 300 FAT 300S FAT 5005
talpméretek A x B (max.) 1290 x 800 1520 x 930 1520 x 1055
Munkalap € x D 1200 x 739 1650 x 940 /2070 x 1170
Teljes magassag E  (Tétel: font) kb. 1020 kb. 1040 kb. 1075
Teljes magassdg E1 (Tétel: lent) kb. 425 kb. 445 kb. 470
Teherbirds H (max.) 300 kg 300 kg 500 kg
Sily, netté *) kb. 75 kg kb. 125 kg kb. 170 kg
Saly - Munkalap 15 kg 38 kg 60 kg

Uzemeltetési/helyiséghémérséklet

+10-8l +40 °C-ig

+10-8l +40 °C-ig

+10-8l +40 °C-ig

Becsomagolt gép FAT 300 FAT 3005 FAT 5005
Hossz x Szélesség x Magasség 1200x800x400 1680x1160x575 1680x1160x605
Szdllitasi szélesség min. 640 830 920
Soly (kb.)*) 98 kg 175 kg 220 kg
Tdroldsi hémérséklet -10-8l +50 °C-ig -10-8l +50 °C-ig -10-8l +50 °C-ig

Figyelmeztetés: Minden adat mm-ben értends. A megadott méretek kdzépértékek, amelyek a standard felszereltségi gépekre vonatkoznak.

*) Munkalap nélkil
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Szdllités, csomagolds és raktdrozds

4 Szdllitas, csomagolds és rakiarozas

4.1 Biztonsdgi utasitasok

|  Figyelem! Anyagi kar!
* Szakszeriitlen szdllitas soran a gép meghibasodhat.

| é Figyelem! Sérilésveszély!

A szdllitas sordn ill. le- és felrakodaskor leesd alkatrészek sériilést okozhatnak.

Ezért mindig be kell tartani az alabbi biztonsagi eléirasokat:

® Soha ne mozgasson stlyokat emberek fol6tt. e A kotelek és gurtnik nem fekiidhetnek fel az éles

e A gépet a legnagyobb odafigyeléssel és részeken.
évatosséggal mozgassa. o A szdllitdst a legkiméletesebben kell elvégeznil Ezzel

* Kizdrélag erre alkalmas és megfeleld teherbirdsd elkerilhetdk a szdllités sordn adédé kérok.
emeléeszkdzoket alkalmazzon. * A mechanikus rédzkédésokat igyekezzen elkerilni.

* A gépet sohase szdllitsa, emelje a kiéllé alkatrészeinél Tengeren t0li szallitds esetén a gépet szigetelten kell
- pl. @ munkaasztalndl - fogva. szdllitani és péramentesitével kell ellatni.

e Szdllitaskor vegye figyelelmbe a silypontot
(délésveszély)!

* Biztositsa a gépet az oldalirdnyd lecsiszds ellen.

o A kotelet, gurtnit vagy més emel6szerkezeteket
biztonsagi kampéval kell elltni.

e Szakadt vagy kidorzsolédatt kételet haszndlni tilos.

o A kotelek és gurtnik nem lehetnek megcsomézva.

4.2 Széllitméanyellenérzés

Atvételkor ellendrizze a szdllitmany hidnytalansagat ill. (szdllitdlevél, CMR stb.) minden esetben tintesse fel.
sérilésmentességét. Nyuijtson be irdsos reklamdciét!

Ha a szdllitmany szemmel lathatdlag sérilt, akkor ne A nem azonnal lathaté sérilések észrevétele utdn régton
vegye at. Kisebb sérilés esetén a szdllitmdanyt fenntartds-  reklamdljon, mivel a karpétlasi igények csak az érvényes
sal vegye at. A szdllitési dokumentumban régzitse a reklamécids idén belil érvényesithetdk.

kért. A sérilés mibenlétét, mértékét a kiséré okmdnyokon

4.3 Csomagolas

Amennyiben nincs visszavételi megdllapodds a csomagoldst illetéen, vélassza szét az anyagokat fajta és nagység
szerint és intézkedjen tovébbi felhaszndlasukrél vagy Gjrahasznositdsukrdl.

| é Figyelem! A csomagéléanyagok megsemmisitése minden esetben kérnyezetkimélen és a helyi kdrnyezetvé-
delmi eléirasoknak megfeleléen torténjen. Adott esetben bizzon meg ezzel egy Gjrahasznosité céget.

| o Figyelmeztetés: A kornyezetvédelem érdekében!
A csomagoléanyagok értékes alapanyagok és sok esetben tovabb hasznalhaték vagy értelmesen feldolgo-
zhaték és vjrahasznosithaték.
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4.4 Raktarozas

A csomagokat a gép dsszeszereléséig ne bontsa ki, és a kivil feltintetett feldllitési és taroldsi jelzéseknek

megfelel8en tarolja.

A csomagokat csak az alabbi feltételeknek megfeleléen tarolja:

Ne tartsa a szabadban.

Biztositsa a szdraz, pormentes kdrnyezetet.

Ne tegye ki agressziv anyagok hatdsdnak.

Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek

A mechanikus rédzkéddsokat igyekezzen elkerilni.
Tarolési hémérséklet: =10 ... +50 °C.

Max. pdratartalom: 60 %.

Kerilie a nagy héingadozésokat (kondenzviz
képzddik).

e A gép minden csupasz alkatrészét olajozza be (rozs-

davédelem).

4.5 Szallitas

* Hosszabb térolds (> 3 hénap) esetén a gép minden

csupasz alkatrészét olajozza be (rozsdavédelem).
Rendszeresen ellenérizze minden alkatrész dltaldnos
dllapotdt ill. a csomagolds épségét. Szikség esetén
konzervdlja Gjra a védendd alkatrészeket,
gépelemeket.

e Nedves helyiségben torténd térolds esetén a gépet

tdmitett csomagoldssal és korréziévédelemmel kell
ellatni (nedvességmegkatd).

| ® Figyelmeztetés:
1 gy

A szdllitasi szélesség 1000 mm alatti. Ezéltal lehetséges az ajtdkon keresztili szallits.
A szereléshez lasd a kilén szerelési otmutatét (a géphez ill. a munkalappalhoz mellékelve).

A problémamentes lerakashoz kiviteltsl figgéen két-harom segitd szikséges.

FAT 300S - ca. 175 kg
FAT 5008 - ca. 220 kg

Abra 4-1: széllitési biztositasa

FAT 300:
A gépet részben &sszeszerelve, raklapon szdllitjuk.

A problémamentes 6sszeszereléshez legaldbb egy tovéb-
bi segité dlljon rendelkezésre.

FAT 300S / FAT 5008S:

A gép szdllitdsa kompletire szerelve, raklapon térténik.
Figyelem! Sérilésveszély a nagy 6nsdly miatt!

A problémamentes lerakdashoz kivitelté| figgéen két-
hdrom segité szikséges.

A gépet raklapra csavarozva szdllitjuk. (4 x Biztonsdagi
csavar)

A gépet targoncdval vagy emel&kocsival(békaval) illetve
daruval és hevederrel lehet rakodni.

@ Biztonsdgi csavar

11



FELDER Allithaté magasségi FELDER munkaasztal

FAT 300 / FAT 300S / FAT 500S

Feldllitas és telepités

5 Felallitas és telepités

5.1 Biztonsdgi utasitasok

| é Figyelem! Sérilésveszély! A szakszeritlen feldllitas és telepités személyi sérilést és anyagi karokat
okozhat. Ezért ezeket a munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és a gép mikodését alaposan ismerd dolgo-
26 végezheti el a biztonsagi eldirasok betartasa mellett.

o A gép feldllitdsa és telepitése eldtt ellendrizni kell annak hidnytalanségdt és kifogéstalan miszaki éllapotét.

* A munkaterileten igyelien a rendre és tisztasdgra. A szabadon, szanaszét heverd alkatrészek és szerszamok
veszélyforrdst jelentenek!

*  Megfelelé méretG mozgdstérrél kell gondoskodni.

| é Figyelem! Sérilésveszély! A hianyos, hibas vagy sérilt gép komoly személyi sériiléseket ill. anyagi karokat
okozhat. Csak teljesen ép gépet, gépegységet szabad feldllitani és telepiteni.

5.2 Helyszikséglet
|

Figyelmeztetés:
A szereléshez lasd a kiilon szerelési Gtmutatét (a géphez ill. a munkalappalhoz mellékelve).

e

Feldllitas helyével szemben tamasztott feltételek:

o Uzemi hdmérséklet / helyiség hémérséklete: +10...
40 °C.

* A munkafelilet megfeleld terhelhetésége és
stabilitésa

e A munkateriilet megfelelé megvildgitasa

* Elkerités, vagy megfelelé tavolsag a tobbi
munkaterilettd|

A kezeléshez és karbantartdshoz a gép koril kérben
500 mm szabad helyet kell hagyni.

Abra 5-1: Helysziikséglet/Méret
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6 Kezelés

| { Figyelem! Anyagi kér! Borulasi veszély
Csak olyan munkadarbokkal dolgozzan amitket biztonsagosan fel tud fektetni.
Teherbirds (max.) FAT 300 & FAT 300S - 300 kg / FAT 500S - 500 kg

6.1 Engedélyezett és tiltott munkatechnikak

Megengedett munkatechnikak: A kovetkezé megmunkaléasi médok semmiképp nem
e Alkalmazhaté mint: Gépdtszerelé kocsi, segédtartd, megengedettek:
rakodékocsi vagy kiegészité munkahely ® Szigortan tilos a gépre felmdszni (leesés veszélye).

6.2 Munkamagasség bedllitasa

|  Figyelem! Anyagi kar!
A munkamagassdg dllitasa elétt (kilondsen ha lefelé dllitja), gyeljen arra, hogy ne legyen munkadarab vagy
mds targy a munkaasztalalatt (beékelédés veszélye).

Figyelmeztetés: Nem szabad rangatva mozgatni.
Mikodtesse a gépallvanyon lévé kart --> Gtkézésig !

Munkamagasség bedllitésa (fokozatmentes)
FAT 300: 425 -1020 mm
FAT 300S: 445 - 1040 mm
FAT 500S: 470-1075 mm

1. Régzitsfék: nyomja be és rogzitse a

2. Munkaasztal - éllitsa felfelé @
Labkapcsolé: nyomja lefelé

3. Sillyessze le a munkaasztal @
Mikodtesse a gépdlivényon lévé kart.

* {itkdzésig
® nyomni és nyomva tartani

FAT 300
nyomja lassan felfelé

FAT 300S / FAT 500S
nyomja lefelé

@ Munkaasztal
@ kormanyozhaté gérgd régzitével

© Labkapcsolé

Abra 6-1: Munkamagassdg bedllitasa
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Kezelés / Karbantartds

6.3 Lap dontésére szolgalé berendezés a FELDER munkasztalok szaméra

|  Figyelem! Anyagi kér! Borulasi veszély - Teherbirds (max.) 100 kg
Felallitas és izembe helyezés: Ide vonatkozélag lasd a kilon szerelési Gtmutatét

A FAT 300 S és 500 S modelleket - kiilén kéresre - lapok
dontésére szolgdalé berendezéssel is el lehet ltni. Ez
megkdnnyiti a nagyméretl tablaknak a kezelését.

- Egyszer( be- és kirakodds, kdszénhetden a
futégorgdknek és annak, hogy mindegyik oldalon
gorgék helyezkednek el

- Kdnnyen meg lehet dénteni a nagy méret( tabldkat,
max. 40 mm vastagsdgig

- A ,handling” egyszer(i, a nagy méreti lapoknak a ke-
zelését egyetlen személy végzi

- Dontés, 0°-80° (reteszelés, fixalds az adott pozicidban)

- Keretnek a nagységa 1930 x 1500 mm

- Kereszttémfal (Opcid)

Abra 6-2: Lap déntésére szolgdlé berendezés

7 Karbantartas / A gép tisztitasa

| e Figyelmeztetés:
Alapjaban véve kenésre nincs szitkség, mert a golyéscsapagyak gondozdsmentesek.
A vezetdrendszerek abszolit gondozasmentesek és kendanyag nélkill miikédnek.

Ajdnlatos magdt a gépet is, de kilénésen az asztal- és a
vezetdsikokat szikség esetén megtisztitani a portél és a
forgdcstdl.

Az enyvoldé és préstisztitd segitségével minden szers-
zamrd| és gépelemrd| kénnyiszerrel eltévolithatéak az
enyvmaradékok

Semmi esetre se haszndljon maré vagy sirolé tisztités-
zert.

Apol és tisztit szereket rendelhet a Felder katalégusbél
(Felder katalégus).

Abra 7-1: forgdcsot és port eltdvolitani

|  Figyelem! Anyagi kar!
* A munkahenger abszolit gondozdsmentes, a felhasznélé semmi esetre sem szerelheti szét.
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8 Figgelék - Megfeleléségi tandsitvany

C€

EG-Megfeleldségi tandsitvany
a gépekrdl sz4l6 2006/42/EG

Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkezékben megnevezett gép, az éltalunk forgalomba hozott kivitelben, mind szerkeze-
tét, mind kialakitésat tekintve megfelel az EK gépekre vonatkozé irdnyelveiben foglalt alapveté biztonsdgi és egészsé-
gugyi kovetelményeknek.

Gyarté: Felder KG
KR-FELDER-STR.1
A-6060 Hall in Tirol

A termék megnevezése: Allithaté magasségi FELDER munkaasztal
Gydrtmany: FELDER

Tipusmegijeldlés: FAT 300 / FAT 300S / FAT 5005

A kovetkezd EK-irdnyelvek keriltek alkalmazdsra: 2006/42/EG

Ez az EK-megfeleléségi tandsitvany csak akkor érvényes, ha ellattak a gépet CE jeldléssel.

A fenti nyilatkozat azonnal érvényét vesziti, ha On olyan médositést, dtalakitast hajt végre a gépén,
melyet a gydrtéval elézéleg nem egyeztetett.

Az alébbi leirds aléiréja meghatalmazott a technikai
dokumantdcié dsszedllitéséra.

Johann Felder, tgyvezeté FELDER KG

Hall in Tirol, 1.6.2017 KR-FELDER-STR.1 ® A-6040 Hall in Tirol
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