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1 Generelt

1.1 Symbolforklaring

des. For at undgd personskade eller skader p& materiel

De vigtige sikkerhedstekniske anvisninger i brugsanvisnin-
skal der udvises stor forsigtighed.

gen er markeret med symboler.
Alle anvisninger omkring arbejdssikkerhed skal overhol-

| é Advarsel! Fare for kveestelser eller livsfare!
Dette symbol star ved anvisninger, som kan fore til sundhedsskader, kveestelser, legemsbeskadigelse eller
livsfare, hvis anvisningerne ikke folges.

| { Obs! Fare for tilskadekomst/skade pa materiel!
* Symbolet star for anvisninger, som kan fore til beskadigelse og fejlfunktion eller stop for maskinen, hvis anvis-
ningen ikke folges.

Bemaerk:
Dette symbol star for tips og informationer, der skal overholdes for at sikre optimal og fejlfri drift of maskinen.

o

1.2 Informationer til vedligeholdelsesplanen

umiddelbar neerhed af maskinen. Brugsanvisningen skal

Brugsanvisningen beskriver en sikker og fagkyndig
endvidere folge med maskinen.

omgang med maskinen. Endvidere skal sikkerhedshen-
visninger sével som lokale forskrifter til forebyggelse af
ulykker, som gaelder for det pégeeldende anvendelsesom-
réde, samt generelle sikkerhedsbestemmelser overholdes.
For igangsaetning af maskinen skal brugsanvisningen, og
iszer afsnit «Sikkerhed» laeses grundigt igennem.

Der skal serges for, at det laeste er forstéet. Brugsan-
visningen er en del af maskinen og skal opbevares i

1.3 Beskyttelse aof ophavsretten

Brugsanvisningen skal behandles fortroligt. Den er
udelukkende beregnet til personale, der er beskaeftiget
med eller ved maskinen. Alle tegninger, tekster, billeder
osv. er beskyttet af loven om ophavsret og anden
lovbeskyttelse. Ethvert misbrug er strafbart.

Det er ikke filladt at videregive oplysninger fra
brugsanvisningen efc. til tredjemand, ligsesom
brugsanvisningen ikke mé& kopieres - helt eller delvist -
uden tilladelse fra producenten.

Overtraedelse af ovenstéende, kan det fore til erstatnings-
krav - vi forbeholder os ret til at rejse yderligere krav. Vi
forbeholder os ret til at opretholde krav om industrielle
rettigheder.
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1.4 Hftelse og garanti
Alle oplysninger og henvisninger i brugsanvisningen er fra billedmaterialet eller beskrivelsen i brugsanvisnin-
afgivet efter gaeldende regler, den tekniske udvikling gen. Ved eventuelle spargsmal skal du henvende dig il
samt vores mangedrige erfaring. Brugsanvisningen skal producenten. Vi forbeholder os ret til at foretage tekniske
gennemlaeses grundigt, inden der arbejdes ved aendringer til forbedring af f.eks. anvendelse eller for
maskinen. Hvis henvisningerne i brugsanvisningen ikke videreudvikling.

felges, ydes der ingen garanti for opstéede skader og
fejl. Tekst og billeder kan afvige fra det aktuelt leverede.
Billeder og figurer er ikke gengivet 1:1. Det levere-

de kan grundet speciel udferelse, ekstra tilbeher eller
opdatering ifalge den nyeste tekniske udvikling afvige

1.5 Garantierklzering

Tidsrammen for garantien er afhaengig of det
enkelte lands bestemmelser. Den kan downloades pa
www.felder-group.com.

1.6 Reservedele

| {  Obsl! Fare for tilskadekomst/skade pa materiel!
Forkerte eller mangelfulde reservedele kan fare til skader, fejlfunktioner eller maskinstop.

Hvis der anvendes uoriginale reservedele, bortfalder Der m& kun benyttes originale reservedele fra producen-
samtlige garantier, service og skadeserstatninger samt ten.
krav mod producent eller forhandler.

| o Bemeerk: De originale reservedele er beskrevet i et separat katalog, der leveres sammen med maskinen.

1

1.7 Bortskaffelse

| é Obs! Elektronisk affald, elektronikkomponenter, smaremidler og andre hjzlpemidler skal behandles/bortskaf-

fes som seerligt affald i affaldssorteringen-som alternativ kan bortskaffelsen udferes of et specialfirma!

Skal maskinen efter lang og tro tjeneste bortskaffes og melser for bortskaffelse af maskiner/affald, samt alle
skrottes, skilles den ad og sorteres efter materialernes art  geeldende standarder angéende miljgbeskyttelse.
séledes, at de evt. kan genanvendes eller affaldssorte-

res. Konstruktionen bestar af stal og kan derfor adskilles

uden problemer. Stél er nemt at bortskaffe og udger ikke

nogen miljsbelastning eller risiko for personalet.

Ved bortskaffelse felges de gaeldende regler og bestem-
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2 Sikkerhed

Maskinen er driftsikker og pé leveringstidspunktet udsty-
ret efter alle gaeldende tekniske regler.

Maskinen kan vaere farlig at anvende, hvis den betjenes
af personale, der ikke er fagligt instrueret eller anvendes
ukorrekt eller usagkyndigt. | afsnittet »Sikkerhed« er der
en oversigt over alle vigtige sikkerhedsregler, som skal
falges for at opné optimal sikkerhed for personer og sikre
en fejlfri betjening af maskinen.

Derudover indeholder de felgende afsnit i brugsanvis-
ningen konkrete sikkerhedsanvisninger forsynet med

2.1 Bestemmelsesmazessig anvendelse

Maskinen, der er beskrevet i denne brugsanvisning, mé
udelukkende anvendes til:

Maskinudstyrsvogn, afleeggehjzelp, stabelvogn eller
ekstra arbejdsplads

Driftssikkerheden kan kun garanteres ved bestemmelses-
maessig anvendelse af maskinen.

symboler — og for at undgé fare, skal disse felges. P&
maskinen er der piktogrammer, skilte og pdskrifter, der
skal felges. De mé ikke fiernes og skal altid veere
letleeselige.

Under bestemmelsesmaessig anvendelse gzelder ligeledes
overholdelse af samtlige punkter i betingelser for korrekt
anvendelse samt henvisninger i brugsanvisningen.

Maskinen mé udelukkende anvendes med originale mas-
kindele og tilbeher fra producenten.

| é Obs! Det er forbudt at anvende maskinen til andre formal end de of producenten fastlagte arbejdsopgaver/
formal. Krav om erstatning of enhver art, der stilles over for producenten eller dennes repraesentanter, bort-
falder, hvis skaden er opstéet som felge of anvendelse af maskinen i modstrid med bestemmelserne. Ejeren
hafter for alle skader opstaet pa grund af forkert anvendelse.

2.2 Brugsanvisning indhold

Alle personer, der skal udfere arbejde ved maskinen, skal
gennemlaese brugsanvisningen og forstd indholdet, inden
arbejdet pabegyndes. Det gaelder ogsd, selvom den
pagaeldende medarbejder har arbejdet ved en lignende
maskine eller er blevet instrueret af producenten.
Kendskab til indholdet i brugsanvisningen er en forudsazet-
ning for at beskytte personalet mod skader og undgé

2.3 Andring og ombygning af maskinen

For at undgé fare og sikre en optimal ydelse mé& der ikke
foretages om- eller tilbygninger p& maskinen, der ikke
udtrykkeligt er filladt af producenten.

Piktogrammer, skilte og maerkater, der er anbragt pa
maskinen, mé ikke fiernes og skal holdes i god og lee-

fejl ved betjeningen, s& maskinen kan fungere sikkert og
uden fejl. Det anbefales, at ejeren sikrer sig, at persona-
let har kendskab fil indholdet i brugsanvisningen.

selig stand. Beskadigede eller ulaeselige piktogrammer,
skilte eller maerkater skal straks udskiftes.
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2.4 Ejerens ansvar

Brugsanvisningen skal opbevares i naerheden af mas-
kinen og vaere tilgaengelig for de personer, der arbejder
ved maskinen. Maskinen mé kun betjenes i fejlfri og
driftsikker stand. Maskinen skal kontrolleres for fejl og
mangler fer igangsaetning af arbejdet. Samtlige anvisnin-
ger i brugsanvisningen skal overholdes!

Foruden de naevnte sikkerhedshenvisninger m.v. i brugs-
anvisningen skal alle geeldende sikkerhedsforskrifter for
forebyggelse af ulykker, miljghensyn m.v. overholdes.
Ejeren og det af ham autoriserede personale er ansvar-
lige for fejlfri drift af maskinen og skal have kendskab il

2.5 Krav til personalet

Maskinen mé kun betjenes af autoriseret, uddannet
fagpersonale. Personalet skal vaere bekendt med

forhold omkring farer og funktioner ved maskinen og
have gennemgdet en uddannelse i brug af maskinen.
Som faguddannet personale regnes personer, der kan
vurdere det arbejde, de er blevet pdlagt, og som felge af
deres faguddannelse, viden og erfaring samt kendskab
til de relevante bestemmelser kan forudse eventuelle
farer. Hvis personalet ikke har den nedvendige viden,
skal det oplaeres. Ansvaret for arbejde ved maskinen
(installation, betjening, vedligeholdelse eller reparation)
skal fastlaegges og overholdes. Maskinen mé kun betije-
nes af personer, der er pdlidelige. Enhver arbejdsform,
der kan vaere il fare for personalet, miljz eller maskine,
skal undgés. Personer, der er under indflydelse af rusmid-
ler, alkohol eller andet som f.eks. medicin, der nedsaetter

2.6 Arbejdssikkerhed

Hvis de naevnte sikkerhedshenvisninger i brugsanvisnin-
gen folges, kan skader pé personer og materiel undgds.
Hvis sikkerhedsanvisningerne ikke felges, kan det fore

til fare for personale og skader pd eller adelaeggelse

af maskinen. Hyvis sikkerhedsanvisninger/pébud m.v. i
brugsanvisningen samt forskrifter til forebyggelse af ulyk-
ker og generelle sikkerhedsbestemmelser ikke overholdes,

forhold omkring installation, betjening, vedligeholdelse
og rengering af maskinen. Maskinen, vaerktej og tilbehar
skal opbevares utilgaengeligt for barn.

reaktionstiden, mé ikke arbejde ved maskinen. Ved valg
af det personale, der skal beskaeftiges ved maskinen, skal
der tages hensyn til de faglige og aldersmaessige for-
hold. Brugeren skal serge for at uautoriserede personer/
personale opholder sig i tilstraekkelig sikkerhedsafstand
fra maskinen. Personalet er forpligtet til straks at underret-
te ejeren om opst&ede forandringer ved maskinen, som
kan have indflydelse p& sikkerheden.

haefter producenten eller leverandaren ikke i tilfeelde af
krav om skadeserstatning.
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2.7 Personligt sikkerhedsudstyr

Under arbejde ved maskinen skal felgende overholdes:

Brug harnet! Lastheengende har kan komme i klemme og blive revet med i maskinen.

Under arbejde ved maskinen skal der principielt altid baeres:

Beskyttelsesdragt
Teetsiddende arbejdstej (ringe traekstyrke, ingen vide sermer, ingen ringe eller andre smykker osv).

— Sikkerhedssko
m. Som beskyttelse mod tunge nedfaldende dele eller udskridning pé& glat underlag

2.8 Fare ved brug of maskinen

Maskinen har gennemgdet en risikoanalyse og er pa Ved korrekt anvendelse er maskinen driftssikker.
basis heraf konstrueret efter den seneste Der kan dog stadig vaere visse restrisicil
tekniske udvikling.

| A Advarsel! Restrisici / Fare for kvaestelser!
* Fare for at blive klemt, blive trukket med og for slag og sted.
* Fare for kvaestelser ved manglende forberedelse!
¢ Der ma ikke arbejdes pa vade eller glatte gulve.
* Det er strengt forbudt at stige op pa maskinen - fare for at falde ned.

*  Var opmarksom pé tyngdepunktet i forbindelse med transport (fare for kipning).
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3 Tekniske data

3.1 Mél og veegt

Fig. 3-1: Md&l FAT 300

Fig. 3-2: Mél FAT 300S / FAT 500S

Maskine FAT 300 FAT 300S FAT 5005

Sokkelmal A x B (maks.) 1290 x 800 1520 x 930 1520 x 1055
Arbejdsplade C x D 1200 x 739 1650 x 940 /2070x 1170
Total hajde E  (Position: averst) ca. 1020 ca. 1040 ca. 1075
Total hgjde E1 (Position: forneden) ca. 425 ca. 445 ca. 470
Baereevne H (maks.) 300 kg 300 kg 500 kg
Vaegt netto *) ca. 75 kg ca. 125 kg ca. 170 kg
Vaegt - Arbejdsplade 15 kg 38 kg 60 kg
Arbejds-/rumtemperatur +10 il +40 °C +10 til +40 °C +10 til +40 °C

Maskine inkl. emballage FAT 300 FAT 3005 FAT 5005
Leengde x Bredde x Hgjde 1200x800x400 1680x1160x575 1680x1160x605
Transportbredde min. 640 830 920
Vaegt (ca.)*) 98 kg 175 kg 220 kg
Opbevaringstemperatur -10 il +50 °C -10 il +50 °C -10 il +50 °C

Bemaerk: Alle enheder oplyst i mm. De angivede mél er mellemveerdier og gaelder for maskiner med standard udstyr.

*)  uden arbejdsplade
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4 Transport, emballering og opbevaring

4.1 Sikkerhedshenvisninger

Obs! Fare for tilskadekomst/skade pa materiel!

Ved forkert transport kan maskinen beskadiges/odelzegges.

| é Advarsel! Fare for kvaestelser!

Ved transport eller pa- og aflesning kan der opsta fare for kvaestelser pga. af dele, der falder ned.

Derfor skal folgende sikkerhedsregler principielt overholdes:

* Loft aldrig laster hen over personer.

* Flyt altid maskinen meget forsigtigt og omhyggeligt.

® Brug kun velegnet fastgarelse og hejsevaerk med den
nadvendige hejsekraft.

* Maskinen mé aldrig laftes/transporteres i maskinele-
menterne (f.eks. arbejdsbordet).

® Vaer opmaerksom pd tyngdepunktet i forbindelse med
transport (fare for kipning).

* Maskinen skal sikres mod udskridning.

e Tove, remme og andet hejsevaerkigj skal vaere forsynet
med sikkerhedskroge.
Der md ikke benyttes flossede og slidte tove.

* Tove og remme md ikke vaere med knuder.

* Tove og remme ma ikke leegges p& skarpe kanter.

4.2 Transportinspektion

Efter levering skal der straks kontrolleres for
transportskader og mangler.

Ved synlige transportskader - leverancen mé& udelukkende
modtages med forbehold eller slet ikke modtages. Ska-
dens omfang noteres pd spediterens folgeseddel/trans-
portpapirer. Foretag reklamation.

4.3 Emballering

Hvis der ikke er truffet aftale om retursending, skal

* For at undgd skader skal transporten foregé sé
forsigtigt som muligt.

e Undgé mekaniske rystelser.
Ved transport over sg skal maskinen pakkes meget
omhyggeligt og veere forsynet med terremiddel mod
korrosion.

Mangler, der ikke opdages med det samme, skal anmel-
des straks efter, at man har opdaget dem, da skadeser-
statning kun er mulig inden for den gaeldende reklamati-
onsfrist.

delene sorteres efter art og sterrelse og bortskaffes efter geeldende regler.

| é Obs! Bortskaffelse af emballage skal altid ske efter geeldende regler for bortskaffelse af affald. | modsat fald

skal bortskaffelsen overlades til et destruktionsfirma.

Bemazerk: Gor noget godt for beskyttelse af miljoet!

Emballage er veerdifulde rastoffer og kan i mange tilfelde genbruges.
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4.4 Opbevaring

De emballerede dele skal opbevares som angivet med de udvendige markeringer for opstilling og opbevaring, indtil

delene skal opstilles/installeres.

De emballerede maskindele skal opbevares pa felgende made:

Mé ikke opbevares udenfor.
Opbevares tort og stevfrit.

Mé ikke udsaettes for aggressive stoffer.
Beskyttes mod direkte sol.

Undgé mekaniske rystelser.
Opbevaringstemperatur: -10 til +50 °C.
Maks. luftfugtighed: 60 %.

Alle blanke maskindele smares med olie (rustbeskyt-

4.5 Transport

Undgé hgje temperaturer (dannelse af kondensvand).

telse).

* Ved leengere opbevaring (> 3 méneder) skal alle

blanke maskindele smares ind i olie (rustbeskyttelse).
Kontrollér emballagen og delene regelmaessigt i op-
bevaringsperioden. Hvis det er nadvendigt, skal kon-
serveringen fornys.

e Ved lagring i fugtige rum skal maskinen emballeres

godt og beskyttes mod korrosion (terremiddel).

| o Bemeerk:

Transportbredden er under 1000 mm. Ger det muligt at flytte maskinen gennem derdbninger.
Montering se den separate montagevejledning (er vedlagt maskinen eller arbejdsplade).

For problemlos afladning af maskinen kreeves der to til tre yderligere hjzlpere, alt efter maskinens udstyr.

FAT 5008 - ca. 220 kg

Fig. 4-1: Transportsikring

FAT 300:
Maskinen leveres delvis monteret p& en palle.

For problemlas montage skal der mindst bruges en ekstra
medhjaelper.

FAT 300S / FAT 500S:
Maskinen leveres komplet monteret pa en palle.

Obs! Fare for kvaestelser pa grund af hgj vaegt!
For problemles afladning af maskinen kraeves der to il
tre yderligere hjzelpere, alt efter maskinens udstyr.

Maskinen leveres fastskruet pé en palle. (4 x Sikringss-
krue)

Maskinen kan transporteres/aflaesses med en gaffelsta-
bler eller laftevogn hhv. med kran og laftestrop.

@ Sikringsskrue

11
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5 Opstilling og installation

5.1 Sikkerhedshenvisninger

| é Advarsel! Fare for kveestelser! Hvis maskinen ikke opstilles og installeres korrekt, kan det fare til alvorlige
kvaestelser eller materielle skader. Dette arbejde mé kun udferes of autoriseret, uddannet personale, der er
fortrolig med arbejde ved maskinen, og kun ved overholdelse aof samtlige sikkerhedsregler.

* Inden opstilling og installation skal maskinen kontrolleres for fejl og mangler samt at den teknisk er i orden.

e Serg for, at arbejdspladsen holdes ryddet og rengjort Lase maskindele og vaerktgj, der ligger og flyder, er til stor
fare for personalet.

e Searg for, at der er tilstraekkelig plads til at arbejde.

| é Advarsel! Fare for kvaestelser! Hvis maskinen har fejl eller mangler, eller hvis den er beskadiget, kan det fere
til alvorlige skader pé personer og materiel. Maskinen (og komponenterne) skal vaere fuldkommen intakte, for
opstilling og installationen foretages.

5.2 Nedvendigt pladsbehov.
|

Bemaerk:
Montering se den separate montagevejledning (er vedlagt maskinen eller arbejdsplade).

°
1

Forudsaetninger for opstillingsstedet:
e Arbejds-/rumtemperatur: +10 til +40° C

e Underlaget/gulvet skal have ftilstraekkelig stabilitet og
beereevne

o Tilstraekkelig belysning ved arbejdspladsen

*  Afskaermning eller tilstraekkelig afstand til naermeste
arbejdsplads

For betjening og vedligeholdelse skal der mindst vaere
en afstand p& 500 mm rundt om maskinen.

Fig. 5-1: Pladsbehov/Mél
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Betjening

6 Betjening

| Obs! Fare for tilskadekomst/skade pa materiel! Fare for kipning
|
Bearbejds kun emner, der ligger sikkert.
Baereevne (maks.) FAT 300 & FAT 300S - 300 kg / FAT 500S - 500 kg

6.1 Tilladte og forbudte arbejdsteknikker

Tilladte arbejdsmetoder: Felgende arbejdsteknikker er principielt forbudt pa den-
* Anvendes som: Maskinudstyrsvogn, afleeggehijzelp, ne maskine:
stabelvogn eller ekstra arbejdsplads e Det er strengt forbudt at stige op pd& maskinen - fare

for at falde ned.

6.2 Indstilling of arbejdshejde

| { Obsl! Fare for tilskadekomst/skade pa materiel!

Vaer opmaerksom pd, at der star veerktgj eller andre genstande under arbejdsbordet, for arbejdshejde ind-
stilles (iszer nedad) (fare for fastkiling).

Bemaerk: Undga bevaegelse i ryk.
Handtaget pa maskinstanderen aktiveres --> indtil anslaget !

Indstilling af arbejdshgjde (trinles)
FAT 300: 425 -1020 mm
FAT 300S: 445 - 1040 mm
FAT 500S: 470-1075 mm

1. Fastholdebremse: trykkes ind og fastger

2. Arbejdsbord - stilles opad @
Fodpedal: trykkes nedad

3. Seenk arbejdsbord @
Handtaget p& maskinstanderen aktiveres.
e indtil anslaget
® tryk og hold nede

FAT 300
trykkes langsomt opad

FAT 300S / FAT 500S
trykkes nedad

@ Arbejdsbord
@ drejelige gummihjul med stop
© Fodpedal

Fig. 6-1: Indstilling af arbejdshejde
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FE LDER Hojdeindstilleligt FELDER arbejdsbord

FAT 300 / FAT 300S / FAT 500S

Betjening / Vedligeholdelse

6.3 Plade-kipanordning til FELDER arbejdsborde

| { Obsl! Fare for tilskadekomst/skade pa materiel! Fare for kipning - Bareevne (maks.) 100 kg
" Montage og igangsaeting: Se den separate installationsvejledning

Modellerne FAT 300 S og 500 S kan efter gnske udsty-
res med plade-kipanordning til komfortabel handtering aof
stordimensionerede plader.

- Enkel p&- og aflaesning, takket labe- og sideruller

- Bekvem kipning af stordimensionerede plader med op
til 40 mm tykkelse

- Handtering af stordimensionerede plader med en-mand-
betjening

- Kipbar fra 0°~80° (med stop)

- Rammestarrelse 1930 x 1500 mm

- Tveerstivere (ekstraudstyr)

IS

<

Fig. 6-2: Plade-kipanordning

7 Vedligeholdelse / Rengering of maskinen

| o Bemeerk:
Generelt er smering ikke nedvendig, da kuglelejerne er vedligeholdelsesfri.
Feringssystemet er absolut vedligeholdelsesfrit og skal ikke smares.

Det anbefales at rengere maskinen ved behoy, iszer bord-
og feringsfladerne, for spéner og stev.

Alle limrester kan let fiernes fra vaerktgj og maskin-ele-
menter

Brug aldrig wtsende eller skurende rengeringsmidler.

Pleje- og rensemidler kan fés som tilbeher (Felder kata-
loget).

Fig. 7-1: Fiern spéner og stev

| { Obsl! Fare for tilskadekomst/skade pa materiel!
Haevecylinder er absolut vedligeholdelsesfrit og mé under ingen omstendigheder adskilles.
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Hojdeindstilleligt FELDER arbejdsbord FELDE

FAT 300 / FAT 300S / FAT 500S

Bilag

8 Bilag - Konformitetserklzering

C€

EG-Konformitetserklaering
iht. maskindirektivet 2006/42/EG

Hermed erklaerer vi, at den nedenfor anfarte maskine p& grund af udformning og konstruktionsméde samt den
udferelse, vi markedsfarer, stemmer overens med de grundlaeggende sikkerheds- og helbredskrav i
EF-maskindirektivet.

Importer: Felder KG
KR-FELDER-STR.1
A-6060 Hall in Tirol

Produktbetegnelse: Hojdeindstilleligt FELDER arbejdsbord
Fabrikat: FELDER

Typebetegnelse: FAT 300 / FAT 300S / FAT 5005
Folgende EF-direktiver er anvendt: 2006/42/EG

EU-konformitetserklaeringen er kun gyldig, hvis maskinen beerer et CE-maerkat.
Alle garantier bortfalder, hvis der foretages ombygning af maskinen, som ikke er aftalt med os.

Undertegnede for denne erklzering har fuldmagt for
sammensaetning af det tekniske materiale.

Johann Felder, direkter FELDER KG

Hall in Tirol, 1.6.2017 KR-FELDER-STR.1 ® A-6040 Hall in Tirol
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