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Made in Austria

| { Pozor! Nebezpeci Grazu/skod na majetku! Pfi dodani je tfeba stroj ihned zkontrolovat! V pfipadé skod
* zpusobenych pfepravou popr. chybéjicich dilu je tfeba prepravci ihned dorucit pisemné hléseni o skodg,
véetné sepsdni protokolu o 3kodé. O této skutecnosti dodavatele uvédomte také!

| é Pro Vasi bezpecnost i bezpecnost Vasich pracovniki je nezbyiné, abyste si pied uvedenim stroje do
provozu nejprve dukladné prostudovali ndvod k obsluze. Tento ndvod k obsluze peclivé uschovejte,
protoZe tvori souédst stroje! UloZte jej v dosahu uZivatele, kiery se strojem pracuje nebo na ném provadi
Udrzbu ¢ opravy!
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1 Vieobecné informace

1.1 Vysvétleni symbolu

Dolezité bezpecnostni pokyny uvedené v tomto névodu
k obsluze jsou oznaéeny symboly.
Tyto pokyny tykajici se bezpecnosti préce je tieba

bezpodmineéné dodrzovat. V téchto piipadech postupuj-

te obzvl&3f opatrné, abyste pfedesli nehoddm, zranénim
osob a hmotnym $koddm.

| é Vystraha! Nebezpeci poranéni nebo ohrozeni Zivota!

Tento symbol oznacuje pokyny, jejichz nedodrzeni mize vést k poskozeni zdravi, poranéni, trvalému zdravot-

nimu postizeni nebo smrti.

| { Pozor! Nebezpeci Grazu/skod na majetku!

Tento symbol oznacuje pokyny, jejichZ nedodrZeni muze vést k poskozeni, selhani nebo vypadku stroje.

Upozorneéni:

o

manipulaci se strojem.

1.2 Informace o navodu k obsluze

Tento névod k obsluze popisuje bezpeiné a spravné
zachdzeni se strojem. Je bezpodminedné nutné
dodrZovat bezpe&nostni upozornéni a pokyny, které jsou
v ném uvedeny, a ddle mistni bezpecnostni predpisy
platné pro danou oblast pouZiti a vieobecné
bezpeénostni predpisy.

Pred zahdjenim veskerych praci se strojem si prostudujte

1.3 Ochrana autorskych prav

S timto ndvodem k obsluze je nutno zachézet jako

s dovérnym materidlem. Névod je uréen vyhradné pro
osoby, které pracuiji se strojem. Viechny zde uvedené
Gdaje, texty, vykresy, obrazky a jind vyobrazeni jsou
chranény ve smyslu zakona o autorskych pravech a
podléhaiji dalsim primyslovym ochrannym pravim.
Jakékoli jejich neopravnéné vyuziti je trestné.

Tento symbol oznacuje doporuéeni a informace, jejichz dodrzovani je nezbyiné pro efektivni a bezporuchovou

cely névod k obsluze, zejména kapitolu ,Bezpeénost”’ a
veskeré dalsi bezpeénostni pokyny. Preétenému textu je
nutno porozumét. Tento ndvod k obsluze tvorfi nedilnou
souldst stroje. Je freba jej uchovévat v bezprostiedni bliz-
kosti stroje tak, aby byl kdykoli k dispozici. Pfi predavani
stroje je freba vzdy pfedat i ndvod k obsluze.

Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze neni bez
pisemného svoleni vyrobce dovoleno preddvat

(ani &astecné) tretim osobdm ani je jakymkoli zpisobem
a v jakékoli formé rozmnoZovat, komeréné vyuzivat nebo
sdélovat.

Jedndni v rozporu s timto ustanovenim zavazuje k
ndhradé skody. Dalsi ndroky jsou vyhrazeny. Vyhra-
zujeme si vedkerd prava na uplatnéni promyslovych
ochrannych prdv.
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1.4 Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

Veskeré Odaje a pokyny uvedené v tomto névodu

k obsluze byly sepsdny s ohledem na platné predpisy,
nejlepsi dostupnou techniku a nase dlouholeté poznatky
a zkudenosti. Pred zahdjenim jakychkoli praci se strojem
a na stroji si tento ndvod k obsluze peélivé prectéte!

Za skody a poruchy zpUsobené nedodrzenim pokyni
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze nepfebird vyrobce
z4dnou odpovédnost. Textové a grafické ddaje nemusi
nutné odpovidat rozsahu doddvky.

Obrdzky a grafickd vyobrazeni nejsou v méfitku 1:1. V

1.5 Prohldseni o zdruce

Zaruéni doba se Fidi ndrodnimi ustanovenimi a lze se o
ni informovat na strédnkéch www.felder-group.com.

1.6 Néhradni dily

pripadé zvlastniho provedeni, vyuZiti moznosti objedndni
volitelné vybavy nebo z divodu nejnovéjsich technickych
zmén se skuteény rozsah doddvky moze lisit od zde
uvedenych informaci, pokyni a grafickych vyobrazeni. V
pripadé dotazl kontaktujte prosim vyrobce. Vyhrazujeme
si pravo na technické zmény vyrobku v rdmci zlep3ovani
jeho uzitnych vlastnosti a dalsiho vyvoje.

| { Pozor! Nebezpeci irazu/skod na majetku!

Pouziti nespravnych nebo vadnych ndhradnich dilo mize vést k poskozeni stroje,
chybnym funkcim, nebo dokonce k celkovému vypadku stroje.

V pfipadé pouzivani neschvélenych ndhradnich dild
zanikaji veskeré ndroky zdkaznika vici vyrobci, vyrob-
cem povéienym osobdm, obchodnikim a zdstupcim na
zaruku, servis a ndhradu skody véetn& nérokd vyplyva-

jicich ze z&konné odpovédnosti.
PouZivejte pouze origindlni néhradni dily od vyrobce.

| o
1

néhradnich dilo, ktery je prilozen ke stroji.

1.7 Likvidace

Upozornéni: Origindlni ndhradni dily, které byly schvéleny k pouzivani, jsou uvedeny v samostatném katalogu

| é Pozor! Elektroodpad, elektronické soucastky, maziva a jiné pomocné materidly podléhaiji predpisim o naklé-
dani s nebezpeénymi odpady a jejich likvidaci mohou provadét pouze opravnéné odborné firmy!

Jestlize md byt stroj po uplynuti doby Zivotnosti
sedrotovdn, je treba viechny souédsti roztfidit podle ffid
materidlu, aby byla moznd jejich nésledné recyklace

nebo oddélené sedrotovdni. Konstrukce stroje je celooce-

lovd, coz usnadiiuje tfidéni. Navic je tento konstrukéni
materidl snadno likvidovatelny, nezatézuje Zivotni
prostfedi a neohroZuje bezpecnost persondlu. Pi likvi-

daci je nutné dodrZzovat mezindrodni predpisy, normy
platné v zemi uréeni, jakozZ i viechna pfislusnd ustano-
veni tykajici se ochrany Zivotniho prostiedi.
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2 Bezpecnost

Stroj byl v dobé svého vyvoje a vyroby zkonstruovén a
vyroben podle platnych a uzndvanych pravidel techniky
a je povazovdn za provozné bezpedny.

Mohou s nim viak byt spojena jistd rizika a nebezpedi

v pfipadé, Ze s nim budou pracovat osoby bez pfedep-
sané kvalifikace, nebo Ze bude pouZivén neodbornym
zpUsobem, nebo v rozporu se svym uréenim. Kapitola
,Bezpeénost” poddvd prehled o viech doleZitych
bezpelnostnich aspektech optimdlni ochrany osob a také
bezpedného a bezporuchového provozu stroje.

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

Stroj v tomto ndvodu popsdn je uréen vyhradné k:
Jako zaklédaci vozik, podpémé zafizeni, stohovaci vozik
nebo pomocné pracovisté

Obrébéni jinych materidld nez dieva je povoleno pouze
s pisemnym souhlasem vyrobce. Bezpeénost provozu je
zaruéena pouze v piipadé pouzivani stroje v souladu s

Kromé toho jsou v dal3ich kapitoldch tohoto ndvodu

k obsluze uvedeny konkrétni bezpeénostni pokyny pro
predchdzeni nebezpeénym situacim. Tyto pokyny jsou
vzdy oznadeny prislu§nymi symboly. Navic je treba
vénovat pozornost piktogramdm, stitkim, znackdm a
ndpisim nachdzejicim se na stroji. Ty se v zddném
piipadé nesmi odstrafiovat a je tieba je udrzovat

v &itelném stavu.

urcenim.

K pouzivéni v souladu s uréenim palffi rovnéz piesné
dodrzovéni provoznich podminek, jakoz i Gdajo a
pokyn0 uvedenych v tomto névodu k obsluze.

Stroj smi byt provozovén pouze s dily a origindlnim
prislusenstvim od vyrobce.

| é Pozor! Jakékoli pouzivani stroje nad ramec jeho uréeni, popF. zcela jiny zpusob pouzivani stroje, jsou zakaza-
ny a jsou povazovany za pougziti v rozporu s uréenim. Naroky jakéhokoli druhu uplatiiované vici vyrobci,
pop¥. vidi jim zplnomocnénym osobdm, z divodu $kod vzniklych pouzivanim stroje v rozporu s uréenim jsou
vylouéeny. Za viechny 3kody vzniklé v dusledku pouzivani stroje v rozporu s uréenim ruci pouze provozovatel.

2.2 Obsah navodu k obsluze

Kazdd osoba, kterd je povéfena provédénim praci na
stroji nebo se strojem, si pred zadatkem préce musi
predist tento ndvod k obsluze a musi mu porozumét. To
plati i v pfipadé, Ze tato osoba iz dfive s takovym &
podobnym strojem pracovala nebo byla pro praci na
stroji vyskolena vyrobcem.

Znalost obsahu ndvodu k obsluze je jednim z

2.3 Zmény a prestavby stroje

V z&jmu prevence rizik a zajisténi optimdlniho vykonu se
na stroji nesméji provddét z4dné zmény ani ndstavby a
prestavby, které nebyly vyslovné povoleny vyrobcem.
Vsechny piktogramy, stitky, znacky a ndpisy nachdzejici
se na stroji je freba udrzovat v dobfe Citelném stavu a

predpokladd pro ochranu osob pred pfipadnymi riziky
a pro predchdzeni chybdm, a je tedy nezbytnd pro
bezpedny a bezporuchovy provoz stroje. Provozovateli
se doporuéuje nechat si od pracovnikd povéfenych
provddénim praci na stroji nebo se strojem prokazatelné
potvrdit, Ze se s obsahem ndvodu k obsluze seznamili.

jejich odstrariovani je zakézdno. Poskozené nebo
necitelné piktogramy, titky, znaéky a ndpisy je tieba
neprodlené nahradit.



Vyskové prestavitelny pracovni stul Felder
FAT 300 / FAT 300S / FAT 5005

Bezpecnost

2.4 Odpovédnost provozovatele

Tento ndvod k obsluze je tfeba uchovévat v bezprostiedni
blizkosti stroje a osoby, které se strojem pracuji, k nému
musi mit trvale pfistup. Stroj smi byt provozovén pouze v
technicky bezvadném a provozné bezpeéném stavu. Pred
kazdym zapnutim stroje je treba zkontrolovat, zda stroj
nevykazuje zjevné vady a je v pofddku. Pokyny uvedené
v ndvodu k obsluze je tfeba dodrzovat v plném rozsahu
a bez omezenil

Kromé bezpeénostnich upozornéni a pokynd uve-
denych v tomto névodu k obsluze je tfeba respektovat

a dodrZovat i mistni predpisy v oblasti prevence Grazd

2.5 Pozadavky na persondl

Se strojem smi pracovat pouze povéfeny a vyskoleny
odborny persondl. Tento persondl musi byt pouéen o
funkcich stroje a potencidlnich rizicich. Za odborny
persondl jsou povazovdany takové osoby, které na
zdkladé svého odborného vzdélani, znalosti a
zkusenosti, jakoz i znalosti pfislusnych ustanoveni
dokézou posoudit prace, které jsou jim svéfeny, a rozpo-
znat moznd nebezpedi. Pokud persondl potfebné zna-
losti nemd, je nutno jej vyskolit. Kompetence pro prdci
se strojem (instalace, obsluha, Gdrzba, opravy) musi byt
jasné stanoveny a dusledné& dodrzovdny. Se strojem smi
pracovat pouze osoby, od nichZ |ze ocekdvat, Ze budou
svoji praci vykondvat spolehlivé. Je tieba vyvarovat se
jakychkoli pracovnich postupt, které by mohly ohrozit
bezpe&nost osob, Zivotniho prostredi nebo stroje. Se stro-

2.6 Bezpecnost prace

Dodrzovdnim bezpe&nostnich upozornéni a pokynd
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze Ize béhem préce
se strojem a na stroji predchézet pfipadnym Gjmém na
zdravi a hmotnym $koddm. NedodrZovéni téchto pokynd
mUZe mit za ndsledek ohroZeni osob a poskozeni nebo
zniéeni stroje. V pfipadé nedodrzeni bezpeénostnich
upozornéni a pokyni uvedenych v tomto ndvodu k

a vieobecné bezpecnostni predpisy platné pro oblast
pouZiti stroje a také platné ustanoveni na ochranu
Zivotniho prostiedi.

Provozovatel a jim povéfeny persondl zodpovidaji za
bezporuchovy provoz stroje a za jednoznaéné stanoveni
pravomoci a kompetenci pfi instalaci, obsluze, 4drzbé

a &idténi stroje. Stroj, ndstroje a pfislusenstvi je freba
udrZovat mimo dosah déti.

jem zdsadné nesméji pracovat osoby nachdzejici se pod
vlivem drog, alkoholu nebo 1ékd sniZujicich pozornost. PFi
vybéru persondlu je freba respektovat specifické predpisy
pro vék a profesi platné v mist& pouziti stroje. Obsluha
musi zaijistit, aby se nepovolané osoby zdrzovaly v
dostateéné velké, bezpeéné vzddlenosti od stroje. Pokud
persondl zjisti, Ze na stroji doslo ke zméndm, které by
mohly ohrozit bezpecnost, je o tom okamzité povinen
vyrozumét provozovatele.

obsluze, pfedpist v oblasti prevence Grazl a
vieobecnych bezpeénostnich ustanoveni platnych pro
oblast pouZiti stroje jsou vylougeny jakékoli ndroky na
ndhradu 3kody, véetné ndroki vyplyvajicich ze zdkonné
odpovédnosti, viéi vyrobci nebo jeho zaméstnancim.
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2.7 Osobni ochranné prostredky

Pfi prdci se strojem a na stroji je tfeba respektovat
nésledujici zékazy:

Osoby s dlouhymi vlasy musi pouzivat sitku na vlasy!

Pfi prdci na stroji a se strojem je zasadné freba nosit:

Ochranny pracovni odév
Pfiléhavy pracovni odév (s nizkou odolnosti proti roztrzeni, bez Sirokych rukéavi). Obsluha musi odloZit
prsteny i jiné $perky apod.

Bezpecnostni obuv
Na ochranu pred padaijicimi tézkymi dily a uklouznutim na podlaze, kterd neni protiskluzové.

N\

2.8 Nebezpeci souvisejici s provozem stroje

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni  Pokud se stroj pouzivé v souladu s uréenim, je provozné
stroje, zaklddajici se na této analyze, odpovidaji bezpedny.
sougasnym technickym pozadavkim. Presto viak i naddle existuji jistd zbytkovd rizikal

| A Vystraha! Zbytkova rizika / Nebezpe¢i zranénil
¢ Riziko pohmozdéni, zachyceni, nérazu.
* Nebezpedi poranéni v dusledku nedostatecné pripravy!
¢ Nepracujte na mokré nebo kluzké podlaze.
* Je pfisné zakazano stoupat na stroj - nebezpecéi padu.

* P¥i prepravé vidy zohlednéte tézisté stroje
(nebezpeci preklopeni).
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3 Technické ddaje

3.1 Rozméry a hmotnost

Obr. 3-1: Rozméry FAT 300

Obr. 3-2: Rozméry FAT 300S / FAT 500S

Stroj FAT 300 FAT 300S FAT 5005
Rozméry podstavce A x B (max.) 1290 x 800 1520 x 930 1520 x 1055
Pracovni deska C x D 1200 x 739 1650 x 940 / 2070x 1170
Celkovd vyska E  (Pozice: nahore) cca. 1020 cca. 1040 cca. 1075
Celkovd vyska E1 (Pozice: dole) cca. 425 cca. 445 cca. 470
Nosnost H (max.) 300 kg 300 kg 500 kg
Cistd hmotnost *) cca. 75 kg cca. 125 kg cca. 170 kg
Hmotnost - Pracovni deska 15 kg 38 kg 60 kg

Provozni teplota/teplota okoli

+10 az +40 °C

+10 az +40 °C

+10 az +40 °C

Stroj véetné obalu FAT 300 FAT 3005 FAT 5005
Délka x Sitka x Vyska 1200x800x400 1680x1160x575 1680x1160x605
Transportni $itka min. 640 830 920
Hmotnost (cca.)*) 98 kg 175 kg 220 kg
Skladovaci teplota -10 a0z +50 °C -10 0z +50 °C -10 az +50 °C

Upozornéni: Viechny Gdaje uvedené v mm. Uvedené miry jsou stfedi hodnoty a plati pro stroje ve standardni vybavé.

*)  bez pracovni desky
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4 Nastaveni a priprava

4.1 Bezpecnostni pokyny

| { Pozor! Nebezpeci Urazu/3kod na majetku.
* Nespravnou a neodbornou pfepravou se stroj mize poskodit nebo znicit.

| é Vystraha! Nebezpeci zranéni!

Béhem prepravy a také pfi nakladce a vykladce hrozi nebezpeci poranéni padaijicimi dily.

Proto je zasadné treba dodrzovat nésleduijici bezpeénostni pokyny:

* Pod zvednutymi biemeny se nikdy nesméji * Lana ani popruhy nesméji pfijit do styku s ostrymi
nachdzet osoby. hranami.
Stroj premistujte vzdy s nejvétsi pééi a opatrnosti. e Stroj prepravujte co nejSetrnéji, abyste predesli
Pouzivejte pouze vhodné vézaci prostfedky a moznym Skoddm.
zvedaci zafizeni s dostateénou nosnosti. * Zamezte mechanickym otfesim.
e Stroj nesmi byt nikdy pfepravovén na vyénivaijicich Pfi zdmorské prepravé musi byt stroj neprodysné
Céstech stroje (napf. pracovni stdl). zabalen a chrénén proti korozi (pomoci sudiciho
* Pfi pfepravé vzdy zohlednéte t&Zisté stroje prostredku).

(nebezpedi preklopeni).

e Zaijistéte stroj proti sklouznuti do strany.

* Llang, popruhy a jind zvedaci zafizeni musi byt
vybavena bezpecnostnimi héky.

* Nepouzivejte natrzend nebo odfend lana.

* Lana ani popruhy nesméji byt zauzlované.

4.2 Prejimka dodavky

lhned po obdrzeni stroje je tfeba zkontrolovat, zda je Vady, které nezjistite okamzit&, reklamujte neprodlené
doddvka Gplné a zda nebyla pfi pfepravé poskozena. po jejich zjidténi, protoze ndroky na néhradu skody Ize
V pfipadé zjevného poskozeni pfi prepravé doddvku uplatnit pouze v reklamaéni lhoté.

neprejimejte nebo ji pfevezméte pouze s vyhradou. Ro-
zsah $kody vyznaéte na prepravnich dokladech/
dodacim listu pfepravce. Zahajte reklamaéni fizeni.

4.3 Obdl

Pokud nebyla sjedndna dohoda o zpétném prevzeti
obalu, roztfidte obalové materidly podle druhu a velikosti a zaijistéte jejich dalsi vyuZiti nebo recyklaci.

| Pozor! Obalové materidly vzdy ekologicky zlikvidujte podle platnych mistnich predpisd pro likvidaci
y y gicky ite p plamy: predpisu p
odpadu. Pfipadné se obratte na nékterou z recyklaénich spoleénosti.

| e Upozornéni: Chraiite Zivotni prostiedil
Obalové materidly jsou cenné suroviny a lze je v mnoha pripadech déle vyuzit nebo Géelné upravit a recyklo-
vat.
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FELDER

Nastaveni a priprava

4.4 Skladovani

Baliky ponecheijte az do montdze/instalace uzaviené a skladujte je v souladu se znagkami o zpUsobu uloZeni a skla-

dovani umisténymi na vnéj3i strané obalu.

Pfi skladovani dodrzujte nasleduijici pravidla:

Neskladujte na nechrdnéném stanovisti.
Skladuijte v suchém a bezprainém prostiedi.
Nevystavujte agresivnim prostiedkim.
Chrarite pred sluneénim zéfenim.

Zamezte mechanickym offesom.

Skladovaci teplota: =10 az +50 °C.

Max. vlhkost vzduchu: 60 %.

denzétu).

4.5 Preprava

Vyvaruijte se vysokych teplotnich vykyvi (tvorfeni kon-

® Noolejujte vechny nezakryté &asti stroje (ochrana

proti korozi).

® Pfi del$im skladovéni (> 3 mésice) naolejujte

viechny nezakryté césti stroje (ochrana proti korozi).

Pravideln& kontrolujte celkovy stav viech dili a obalu.
V pfipadé potieby opravte nebo obnovte konzervaci.
* Pfi skladovani ve vihkém prostredi musi byt stroj

neprody3né zabalen a chrénén proti korozi (suici
prostiedek).

| e Upozornéni:
i P

Transportni $itka je méné nez 1000 mm. Diky tomu je moZné preprava dvefnimi otvory.
Montdaz viz samostatny navod k montézi, ktery je prilozen ke stroji, popr. k pracovnich desek.

Pro bezproblémové slozeni jsou v zavislosti na vybaveni zapottebi 2-3 pomocnici.

FAT 300S - ca. 175 kg
FAT 5008 - ca. 220 kg

Obr. 4-1: Prepravni zajisténi

FAT 300:
Stroj je doddvdn Edsteéné smontovany na paleté.

Pro bezproblémovou montéz poskytnéte k dispozici
minimdlné daldiho pomocnika.

FAT 300S / FAT 5008S:

Stroj je dodévén v kompletné smontovaném stavu na
paleté.

Pozor! Nebezpedi poranéni z divodu vysoké hmotnostil
Pro bezproblémové slozeni jsou v zdvislosti na vybaveni
zapotfebi 2-3 pomocnici.

Stroj je nasroubovén na paleté pomoci nékolika pojistny
$roub. (4 x Pojistny 3roub)

Stroj Izevyklédat/dopravovat pomoci VZV a
paletovaciho voziku(0), pfipadné pomoci jefdbu.

@ Pojistny sroub

11
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Obsluha

5 Obsluha

5.1 Bezpeénostni pokyny

| é Vystraha! Nebezpedi zranéni! Nespravna a neodbornd montéz a instalace moze vést k tézké 6jmé na zdra-
vi nebo $kodam na majetku. Tyto préce proto smi provadét pouze povéreni a pouceni pracovnici, ktefi jsou
dobfe obeznameni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpeénostni predpisy.

e Pfed montdzi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj
kompletni a v bezvadném technickém stavu.

e Dbejte na udrzovéni pofddku a Eistoty na pracovisti Uvolnéné nebo volné polozené souédstky a ndstroje mohou
zpUsobit draz!
e Zaijistéte dostateny prostor pro volny pohyb.

| é Vystraha! Nebezpeci zranéni! Neiplny, vadny nebo poskozeny stroj mize zpusobit véZnou Gjmu na zdravi
nebo 3kody na majetku. Montujte a instalujte pouze zcela neporuseny stroj (a jeho soucasti).

5.2 Potreba mista

| e Upozornéni:

1

Montéz viz samostatny ndvod k montézi, ktery je prilozen ke stroji, popf. k pracovnich desek.

PoZadavky na misto instalace stroje:

* Provozni teplota/teplota prostiedi: +10 az +40 °C
® Dostateénd stabilita a nosnost pracovni plochy

®  Pracovisté musi byt dostatecné osvétlené

e Je tfeba zaqjistit stinéni nebo dostatec¢nou vzdélenost
od sousednich pracovisf

Pro obsluhu a Gdrzbu musi byt okolo stroje zaijistén
minimdlni volny prostor 500 mm.

Obr. 5-1: Prostorové pozadavky/Rozméry
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6 Obsluha

| { Pozor! Nebezpeci irazu/skod na majetku! Nebezpeci preklopeni
Obrabéijte pouze ty obrobky, které mohou byt bezpeéné umistény.
Nosnost (max.) FAT 300 & FAT 300S - 300 kg / FAT 500S - 500 kg

6.1 Povolené a zakazané pracovni postupy

Povolené pracovni postupy: Nésleduijici pracovni techniky jsou na tomto stroji
® Moznosti pouziti jako: Jako zaklddaci vozik, zasadné zakazany:
podpérné zafizeni, stohovaci vozik nebo pomocné ® Je prisné zakdzdno stoupat na stroj - nebezpedi pddu.

pracovisté

6.2 Nastaveni pracovni vysky

| { Pozor! Nebezpeci drazu/skod na majetku!
Pred prestavenim prichodné vysky pracovni (pfedeviim smérem dolt) dbejte na to, aby se pod pracovni stul
nenachézely zadné obrobky nebo jiné predméty (nebezpeci uchyceni.

Upozornéni: Vyhnéte se trhavym pohybom.
Vytlaéte paku na stojanu stroje --> az k zaraice !

Nastaveni pracovni vy3ky (plynule nastavitelnd)
FAT 300: 425 -1020 mm
FAT 300S: 445 - 1040 mm
FAT 500S: 470-1075 mm

1. Zablokovdni brzdou: zatlaéte dovniti a aretujte

2. Pracovni stil - postavte nahoru @
Nozni peddl: zatlacte dold

3. Posuiite pracovni stol dolo @
Vytlaéte pdku na stojanu stroje.

® az k zardzce
e stisknéte a podrzte stisknuté

FAT 300
pomalu tladte nahoru

FAT 300S / FAT 500S
zatlacte dold

@ Pracovni stol
@ otoind pogumovand masivni kolecka s brzdou

© Nozni peddl

Obr. 6é-1: Nastaveni pracovni vysky

13
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6.3 Zafrizeni na otééeni desek pro pracovni stoly FELDER

| { Pozor! Nebezpeci irazu/skod na majetku! Nebezpeci preklopeni - Nosnost (max.) 100 kg
Montéz a uvedeni do provozu: Viz také samostatny montazni navod

K modelom FAT 300 S a 500 S doddvéme na vyzaddni
zafizeni na oté&eni desek, které umoziiuje pohodlnou
manipulaci s velkoformatovymi deskami.

- Pojezdové a vicesmérova koleéka zaruéuji jednoduché
nakldddni a odebirani desek

- PohodIné nakladéni velkych desek o tloustce do 40 mm

- Manipulace s velkoformdatovymi deskami v
jednomuzném rezimu

- Nakldpéni v rozsahu O - 80 (aretace)

- Velikost rédmu 1930 x 1500 mm

- Pfi¢né vzpéry (volitelnd vybava)

Obr. 6-2: Zafizeni na otdceni desek

7 Udrzba / Cisténi stroje

| e Upozornéni:
Obecné vzato neni mazdni zapotteni, nebof kulickova loZiska nevyzaduji Zaédnou udrzbu.
Vodici Ustroji je zcela bezidrzbové a nevyzaduje ani mazéani.

Zejména plochy stolu a vodici plochy, by se mély podle
potieby Cistit od tfisek a prachu.

Pomoci rozpoustéée lepidla & &istice lisu Ize z néstrojb a
soucdsti stroj snadno odstranit viechny zbytky lepidla

V Z4dném pripadé nepouZiveijte Ziravé nebo abrazivni
distici prostredky.

Prostredky pro ddrzbu a distici pFipravky jsou k dosténi
jako pfislusenstvi (viz katalog firmy FELDER).

Obr. 7-1: Odstrarite prach a necistoty

| { Pozor! Nebezpeci drazu/skod na majetku!
* Hydraulické systém nevyzaduje naprosto Zadnou udribu a uZivatel jej nesmi v Zddném pripadé rozebirat.
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8 Priloha - Prohldseni o shodé

C€

EG-Prohldseni o shodé
podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EG

Timto prohlasujeme, Ze niZe uvedeny stroj spliiuje z hlediska své koncepce a konstrukce a v provedeni, ve kterém ho
uvédime do obéhu, zékladni bezpeénostni a zdravotni pozadavky smérnice ES o strojnich zafizenich.

Vyrobce: Felder KG
KR-FELDER-STR.1
A-6060 Hall in Tirol

Oznaéeni vyrobku: Vyskové prestavitelny pracovni stul Felder
Nézev vyrobku: FELDER

Typové oznaéeni: FAT 300 / FAT 300S / FAT 5005

Byly uplatnény ndsledujici smérnice ES: 2006/42/EG

Toto prohléseni o shodé je platné pouze v pfipadé, Ze je na stroji umisténa evropskd znacka shody CE.

V pfipadé, Ze bude stroj bez naseho souhlasu piestavén nebo na ném budou provedeny zmény, pozbyva toto
prohla3eni okamzité platnosti.

Osoba podepsand pod timto osvédéenim je
zplnomocnéna k sestaveni technickych podkladd.

Johann Felder, jednatel FELDER KG

Hall in Tirol, 1.6.2017 KR-FELDER-STR.1 ® A-6040 Hall in Tirol
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