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| i Figyelmeztetés: A gép gyartasi éve
A gépkényv cimoldaldra a gépszam nyomtatésra keril.
Az utolsé két szam a gép gyartasi idejét jeloli.
pl. XXX.XX.XXX.21 -> gyartasi évisl 2021

|  Figyelem!: A gép megérkezésekor azonnal vizsgdlja at a gépet! A szdllitas soran bekévetkezett sérilésekrsl
* vagy hianyzé alkatrészekrl azonnal nydjtson be irdsos kdrbejelentét a széllitmanyozénak, és dllitson ki kar-
felvételi jegyzdkonyvet. Ertesitse azonnal a beszdllitét is (FELDER)!

| é A gép iizembehelyézést megelézéen Onnek és munkatérsainak kételezé az iizemeltetési utasitast, a gép-_
kényvet gondosan atolvasni. Tegyék ezt olyan alaposséaggal, hogy meg is érisék annak tartalmat. Ez az On
és dolgozéinak biztonsagat szolgdlia. Az Gzemeltetési Gtmutatét gondosan 6rizze meg, mivel ez a géphez
tartozik! Térolja az izemeltetési Gimutatét a gép Uzemeltetésének helyszinén. Annak érdekében, hogy aki
a gépen dolgozik, az szilkség esetén hozzaférhessen és hogy a javitas illetve karbantartas soran elérhetd
legyen a gépkényv.

HAMMER | A FELDER CSOPORT egyik terméke!

FELDER KG
KR-Felder-Straf’e 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Tel:  +43 (0) 5223 / 45 0 90
Fax:  +43 (0) 5223 / 450 99

info@felder-group.com
www.felder-group.com
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1 Altaldnos tudnivalék
1.1 Jelmagyaréazat
A fontos biztonsdgtechnikai utasitdsok a kezelési kell tartani és kévetni kell. Ezekben az esetekben legyen
Otmutatéban szimbélumokkal vannak jelélve. kilondsen dvatos annak érdekében, hogy a baleseteket,

A megadott munkabiztonsdgi el&irdsokat szigorian be sériléseket, karokat elkerilhesse.

| é Figyelem! Baleset- és életveszély!
Ez a jel olyan utasitasokat jeldl, amelyek figyelmen kivil hagyasa esetén egészségkarosodas, sérilés, mara-
dandé sérilés vagy akar haldl is bekovetkezhet.

| é Figyelem! Aram dltali veszély!
Ez a jel az dram éltali veszélyes helyzetekre hivja fel a figyelmet. A biztonségi utasitasok figyelmen kivil ha-
gyasa sérillésekhez, halalhoz vezethet. Az itt végzendd javitasokat csak az arra kiképzett szakember végezhe-

fi el.

| { Figyelem! Anyagi kaér!
* Ez ajel olyan utasitasokat jeldl, amelyek figyelmen kiviil hagydsa a gép karosodasahoz, hibas iizeméhez,
illetve ténkremeneteléhez vezethet.

| e Figyelmeztetés:
Ez a jel olyan tippekre, informaciéra utal, amelyeket a gép hatékony és hibamentes iizemeltetéséhez szem
elétt kell tartani.

1.2 Informacidk az izemeltetési Gtmutatdhoz

Ez az Uzemeltetési Gtmutatd leirja a gép biztonségos és kilondsképpen a Biztonsdg cimi fejezetet és a minden-
szakszer( kezelését. A megadott biztonsdgi utasitdsokat kori biztonsdgi utasitdsokat. Az olvasottakat meg is kell
és Utmutatdsokat, valamint a munkateriletre érvényes érteni. Az Gzemeltetési Gtmutatd a gép része. Kérjuk a
helyi balesetmegel&zési elSirdsokat, az dltaldnos gép kdzvetlen kdzelében és mindenkor hozzéférhetéen
munkavédelmi eléirdsokat be kell tartani. tarolni. A gép értékesitésekor az Uzemeltetési Utmutatét is
A gépen torténd mindenféle munkavégzés megkezdé- oda kell adni.

se elétt alaposan olvassa el az Gzemeltetési Gtmutatét,

1.3 Szerz6i jogvédelem

A gépkonyvet bizalmasan kell kezelni. Kizérélag a gép E dokumentum harmadik személynek torténé tovébb-
tulajdonosat és annak kezelSjét illeti. Valamennyi tar- addsa, barmilyen médon és formdban t6rténd sokszo-
talmi adat, szdveg, dbra, kép és egyéb adat szerz&i és rositdsa kivonatos formdéban is, valamint hasznositésa,
tovabbi ipari jogvédelem alatt &ll. Ezek visszaélésszerd illetve a tartalom kézlése a gydr irdsos engedélye nélkil
hasznositdsa bintetendd. nem engedélyezett.

Az eldirdsokba itkdz6 cselekmény kdrtéritést von maga
utdn. A tovdbbi kdveteléseket fenntartjuk. Az ipari jogvé-
delem gyakorldsara minden jogot fenntartunk.
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1.4 Szavatossag

Az Uzemeltetési Otmutatd adatait és Gtmutatdsait az érvé-
nyes el6irdsok figyelembevételével, a technika jelenlegi

éllasanak megfelelden ill. sokéves tapasztalatunk alapjan
éllitottuk dssze. A gépen és a géppel torténd mindenféle

munkavégzés eldtt gondosan olvassa dt ezt az izemelte-

tési Utmutatdtl Azokért a kdrokért és sériilésekért, ame-
lyek az Gzemeltetési Gtmutaté figyelmen kivil hagydsébdl
erednek, a gyarté nem véllal felel&sséget. A széveges
adatok és az &brdk nem feltétlenil egyeznek meg a
leszdllitott géppel.

1.5 Garancia-nyilatkozat
A garancidlis idé a nemzeti elSirdsokhoz

alkalmazkodik és a www.felder-group.com alatt
megtekintheté ill. onnan letdlthetd.

1.6 Alkatrészek

Az dbrdk illetve grafikdk nem 1:1 méretardnyban
értenddk. A ténylegesen leszdllitott termék eltérhet a
gépkonyvben leirtaktdl ill. az oft feltintetett dbraktél. A
leszéllitott gép tartalmazhat opciondlis kiegészitdket, kel-
lékeket. A gyarté fenntartja magdnak a jogot a miszaki
médositdsokra ill. arra, hogy a technika legdjabb
vivmanyait alkalmazza. Kérdések esetén kérjik, forduljon
a gydrtéhoz. Fenntartjuk a jogot a termékeken torténéd
technikai vdltoztatdsokra a hasznélati tulajdonségok
javitdsa és a tovdbbfejlesztés keretein belil.

| { Figyelem! Anyagi kar!

vezethet.

Ha olyan alkatrészt haszndl a géphez, amelyet a gydérté
nem hagyott j6vd, elveszitheti az dsszes olyan kovete-
lését, amely a garancidra, szervizre, j6tdllasra illetve a
kérpétldsra vonatkozik a gydrtéval, annak megbizottja-

Rossz vagy sériilt alkatrészek hasznélata kérosodashoz, a gép meghibasodasdahoz vagy teljes leéllasahoz

val, kereskedéjével vagy képviselSjével szemben.
Csak eredeti gydri alkatrészeket haszndljon.

| e
katalégust a géppel egyiitt szdllitjuk.

1.7 Artalmatlanités

Figyelmeztetés: Az engedélyezett eredeti alkatrészek listajat egy killon alkatrészkatalégusban taldlja. Ezt a

| é Figyelem! Az elektromos alkatrészeket, kené- és mas segédanyagokat veszélyes hulladékként kell kezelni,
ezeket csak az arra kijeldlt izemek semmisithetik meg!

Ha a gépet élettartamdnak lejdrta utdn leselejtezi, Ggy
minden alkatrészt anyagosztéalyonként kell osztdlyozni,
hogy lehetdvé tegyik a késébbi Gjrahasznositast és a
szelektiv hulladékgyjtést. Az egész géptest acélbdl
készilt, igy problémamentesen feldolgozhaté. Tovéb-
bd ez az anyag kénnyen felhasznélhaté és nem jelent

megterhelést a kdrnyezetre és a személyek biztonsdgara
nézve. Az Ujrafeldolgozds sordn a nemzetkdzi normdkat,
és a célorszagban meglévé normdkat, tovdbbd az &sszes
idevagé karnyezetvédelmi normat szem el6tt kell tartani.
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2 Biztonsag

A gépet a gydrté a fejlesztés és a gyartds idépontjdban
érvényben 1évd eléirdsok alapjan gyartja, figyelembe
véve a technika ekkori dllését, és a gép a fentiek alapjén
Uzembiztosnak tekinthetd.

Ennek ellenére eldfordulhatnak veszélyhelyzetek a gép-
nél, ha a gépet nem az arra szakszerlGen képzett sze-
mélyzet kezeli, ill. ha a gépet szakszer(tlenil vagy nem
rendeltetésszerlen kezelik. A biztonsdgrél sz6lé fejezet
dttekintést ad a személyzet szémdra optimélis védelmet

2.1 Rendeltetésszeri hasznalat

nyUjté minden fontos biztonsagi szempontrél, valamint a
gép biztonsdgos és zavarmentes Gzemeltetésérdl.

A jelen kezelési Otmutatd kdvetkezé fejezetei tartal-
maznak tovdbbd a vészhelyzetek elkerilését szolgdld,
szimbdlumokkal jeldlt biztonsdgi eléirdsokat. Ezen kivil a
gépen piktogramok tébldk, cimkék, feliratok valamint eg-
yéb jelzések taldlhatéak. Ezeket nem szabad eltavolitani,
és 6l olvashaté dllapotban kell lenniik.

| { Figyelem! Anyagi kaér!

A jelen Uzemeltetési, kezelési utasitésban félsorolt gépek
kizardlag fa és hasonléan forgacsolhaté anyagok meg-
munkdldsdra szolgdlnak.

Ehhez tartoznak az 8sszes fa alapanyagi tablafajték
(pl.: forgdcslap, OSB lapok, MDF, Rétegelt lemezek stb.)
akkor is ha ezek mianyag vagy ladgyfém lamindttal vagy
éllezardssal rendelkeznek. Tovabbi anyagok, Karton,
parafa, csont és minden alaktarté mianyag (hére
keményedé-, hére ladgyulé mianyagok), amennyiben
ezek forgdcsoldsa sordn semminemd riziké nem dll fenn.
Por, forgdcs vagy hétarté maradvényanyagok.

Mas anyagok — mint a fa - megmunkalasahoz a gyarté irasos engedélye szilkséges. A munkabiztonsag csak
a gép rendeltetésszerii haszndlata mellett biztositott.

Ezen informécidk az adott biztonsdgi adatlaprél
beszerezhetéek.

Rendeltetésszer( haszndlatnak szamit az Gzemeltetési
feltételeknek, valamint a jelen kezelési Gtmutaté adatai-
nak és utasitésainak megfeleld betartdsa.

A gép csak eredeti kiegészitéivel valamint gyari alkat-
részeivel zemeltethetd.

s s

| é Figyelem! A gépnek minden, a rendeltetésszeri hasznéalatot meghaladé, vagy attél eltéré hasznélata tilos és
nem rendeltetésszerinek minésil. A gyartéval, vagy annak megbizottjGval szemben tamasztott, a gép nem
rendeltetésszeri hasznélatabél szarmazé karok kévetkeztében felmerilé barminemi igény kizart. A nem
rendeltetésszeri hasznélatbél eredd karokért kizarélagosan a felhaszndlé felel.

2.2 Az izemeltetési Gtmutaté tartalma

Minden olyan személy, aki a gépen vagy a géppel
munkdt fog végezni, koteles elolvasni és megérteni az

Uzemeltetési Gtmutatét a gépen torténd munka megkezdé-

se elétt. Ez abban az esetben is érvényes, ha az érintett
személy el6z8leg mér dolgozott ilyen vagy hasonlé
gépen, vagy ha a gyarté kiképezte.

Az izemeltetési Gtmutatd tartalménak megismerése az

eléfeltétele annak, hogy a kezelé személyzetet megévidk
a veszélytdl, elkeriljék a hibés munkavégzést, ezdltal a
gépet biztonsdgosan, valamint zavarmentesen haszndl-
jdk. Az Gzemeltetének ajénlatos meggybzddnie arrdl,
hogy a géppel dolgozék tudomésul vették az izemel-
tetési Otmutaté tartalmat. Ajanlatos ennek kimutathaté
igazoltatdsa is.
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2.3 Médositasok és atalakitasok a gépen

A gép optimdlis teljesitményének és a vészhelyzetek elke-

rilésének érdekében a gyarté kifejezett irdsbeli engedé-
lye nélkdl tilos a gépen bdrmilyen médositést,

ré- és atépitést végezni.

A gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tébla, felirat

2.4 Az izemeltets feleldssége

Ezt az Uzemeltetési Otmutatdt a gép kozvetlen kdzelében
kell tarolni. A gépen dolgozdk szémdra mindenkor
legyen hozzdaférhetd. A gépet csak miszakilag tokéletes,
Uzembiztos dllapotban szabad Gzemeltetni. A gépet

minden inditds elétt — szemrevételezéssel — at kell vizsgdl-

ni. A kezelési utasitas elirdsait maradéktalanul be kell
tartani.

Az it lejegyzett elSirdsokon kivil az adott ors-

z4g munkabiztonsdgi, munkavédelmi, valamint
kdrnyezetvédelmi elSirdsait is be kell tartani.

eltdvolitasa tilos; j6l olvashaté dllapotukrél gondoskodni
kell. A sérilt, nem jél olvashaté piktogramokat, tabldkat,
feliratokat haladéktalanul ki kell cserélni.

Az izemeltets és az dltala felhatalmazott személyzet
felel a gép zavartalan mikadéséért ill. a gép telepité-
sével, kezelésével, karbantartdsdval és tisztitasaval
kapcsolatos feleldsségi korok egyértelmi meghatdro-
zA4s@ért. A gépet, szerszdmokat, valamint kiegészitéket
a gyerekek eldl gondosan el kell zarni, vagy széamukra
elérhetetlen helyre kell elhelyezni.

2.5 A személyzettel szembeni kévetelmények

A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkds dol-
gozhat. A személyzetnek a gép funkciéirdl és a kezelése
sordn fellépd veszélyekrél oktatasban kell részesilnie.
Szakszemélyzetnek minésil, aki szakmai képzése, isme-
retei, tapasztalata és az idevégé rendelkezések ismerete
alapjén a ré bizott munkdt képes megitélni és a veszé-
lyeket felismerni. Amennyiben ezen ismeretekkel nem
rendelkezik, tovabb kell képezni. Azt, hogy ki jogosult
illetve illetékes a gép kezelésére, szerelésére, izemelte-
tésére, karbantartdsdra vildgossé kell tenni és késdbb

is be kell tartani. A gépen, illetve annak kdrnyezetében
csak olyan személy tevékenykedhet, akitdl elvarhatd,
hogy a munkdjat megbizhatéan végezze. Tilos olyan
munkamiveletet végezni, amellyel akdr a gépen dolgozéd

2.6 Munkabiztonsag

Az izemeltetési Otmutatdban taldlhaté biztonsdgi Gtmu-
tatdsok betartdsa lehetévé teszi a gépen vagy a géppel
végzett munka kézben a személyi sérilések vagy anyagi
kérok elkerilését. Ha nem tartjdk be ezeket az Gtmutaté-
sokat, akkor az személyi sériléshez, a gép meghibdso-
ddsdhoz, rosszabb esetben annak tdnkremeneteléhez
vezethet. Ha nem tartjdk be az ebben az Gzemeltetési

személy biztonségdt, akdr a kdrnyezetet, akdr a gépet
veszélyeztethetnénk. Tilos olyan személynek a gépen
munkdt végezni, aki kdbitészer illetve alkohol befolydsa
alatt dll, esetleg olyan gydgyszert szed, ami csdkkenti a
reakcidképességét. A gépen dolgozé személy kivélas-
ztasa sordn legyenek figyelemmel a szakmaspecifikus
eléirdsokra, ill. az életkorra. A gép Uzemeltetdje gondo-
skodjék arrél, hogy a gépet csak biztonségos tavolsdgig
kozelitsék meg olyanok, akik nem jogosultak a gép
haszndlatdra vagy javitdsara. A kezel&személyzet azon-
nal kdteles jelenteni az Gzemeltetd felé minden olyan,

a gépen t6rténé vdltozast, amely a gép biztonsdgat
befolydsolja.

utasitdsban felsorolt biztonsdgi eldirdsokat és dtmutatdso-
kat, valamint a munkavégzés helyén érvényes balesetvé-
delmi elSirdsokat tovdbbd az dltaldnos biztonségtechni-
kai rendeleteket, akkor a gydrtéval szembeni barminemd
iétallésra ill. kartéritésre vonatkozé igényiket a gyartd
vagy annak megbizottja el fogja utasitani.



10

H a m m e r ° Szalagfiirészgép

N2-35

Biztonsag

2.7 Egyéni védofelszerelés

A gépen illetve a géppel t6rténd munkavégzés sordn az aldbbi tilalmakat kell figyelembe venni:
A géppel valé munkavégzés sorén az aldbbiakat kell viselnie:

R

A gépet hosszi hajjal tilos hajhdlé nélkiil kezelni!

Kesztyii hasznélata tilos!

Munkavédelmi ruhédzat
Testre simulé munkaruhdzat (csekély szakitészildrdségd, nem bé ujjg; gyirdt, egyéb ékszert nem szabad
viselni, stb).

Biztonsdagi cip6
Védelem a leesd nehéz targyakkal, valamint a nem csiszdsbiztos talajon torténé megesiszdssal szemben

Filvéds
A halléskérosodds megelézésére.

Védészemiiveg
Véddszemiveg viselése kotelezd.

2.8 A gép dltal eldidézett veszélyek

| e Figyelmeztetés: A megmunkaldas sordn eléfordulhat, hogy olyan szikra képzédik, ami képes meggyuitani a
kérnyezetiinkben lévé gyilékony anyagot.
A munkadarabot gondosan vizsgélja ét, hogy tartalmaz-e olyan idegen anyagokat, amik a megmunkalast
hétranyosan befolyasolhatiak (pl. csavar, szég)

A gépet veszélyanalizisnek vetették ald. Az erre épilé A gép magasabb fesziltségen Gzemel.
konstrukcié és a gép kivitele megfelel a technika jelenlegi

éllasanak.

Rendeltetésszerl haszndlat esetén a gép Uzembiztos.

Ennek ellenére fenndll egy bizonyos maradék kockdzat!

| é Figyelem! Aram dltali veszély!
Az elekiromos energia okozhatja a legsilyosabb sériléseket. A gép egyes alkatéelemei szigetelésének sé-
rilése esetén az elektromos aram életveszélyt okozhat.

® A gépet karbantartds, javitds, tisztitds elétt ar- * Egy véddberendezést sem szabad eltavolitani, vagy
amtalanitani kell és biztositani kell a bekapcsolds vdltoztatdsok miatt Gzemen kivil helyezni.
ellen.

e A gépet az elekiromos egységek barminem(
javitésakor dramtalanitani kell.
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2.9 Tovabbi veszélyforrasok

| é Figyelem! Sérilésveszély!
A gépen torténé munkavégzés sordn a biztonsagi eldirasok betartasa ellenére is fennéllnak a kovetkezé
kockazatok:

Altalénos biztonsagi tudnivalék:

o Eles szerszédm okozta balesetveszély, kilondsen szerszdmcserénél.

® Sérilést okozhatnak azok a munkadarabok vagy munkadarab-részek, melyek a megmunkdlés sordn elrepilnek (pl. agak, vagési
hulladékok).

Visszacsapédé munkadarab okozta sériilésveszély.

Zajterhelés dltali halléskarosoddas.

Porterhelésbél ered egészségi kockazat, mindenekeldtt keményfa megmunkalasakor.

Veszélyhelyzetet okozhat: iitkézés, elakadds, torés, vagés, leszakadés, fennakadds, torlédas stb.

2.10 Elére lathaté helytelen alkalmazas

| e Figyelmeztetés:

A felhozott példék arra szolgélnak, hogy félhiviak a figyelmet a veszélyhelyzetekre. A folsoroltaknak a listaja
nem teljes kori. Az emlitett példak nem hasznalhatéak fiil jogi hivatkozasként.

Ez az informdcié arra ad lehetdséget a felhasznalénak, hogy jobban behatarolja a veszélyeztetést és a
kockazatot.

Altalénos biztonségi tudnivalék:
® Figyelmen kivil hagyni az Uzemeltetési utasitdst.
® Nem szabad a gépet izemeltetni, ha hidnyos (nem teljes) a haszndlati Gtmutaté ill. ha az Gzemeltetési (kezelési) utasitést nem annak az
orszagnak a nyelvén irtdk, ahol azt izembe kivénjék helyezni.
¢ A munkafelileten nem szabad sem szerszdmot, sem egyéb mds targyat térolni.
A szabadon, szanaszét heverd alkatrészek és szerszdmok veszélyforrdst jelentenek!
e Nem szabad olyan szerszémrendszert alkalmazni, melynek a haszndlatdt nem vette gyérté figyelembe az alkalmazandé anyagokndl
és az adott gépnek az esetében.
Csak megengedett (engedélyezett| szerszdmokat feszitsen be a gépbe.
® Nem engedélyezett médositott modulrendszernek és megvdltoztatott szerszdmnak a haszndlata.
A gydrté eredeti szerszémait alkalmazza
e Tilos beépiteni ill. beszerelni olyan pétalkatrészt, kiegészitét, kelléket, felszereltséget, eréforrdst alkalmazni, melyet a gyarté el8zéleg
nem hagyott jévd.
Csak eredeti gydri alkatrészeket haszndljon.
* Mddositdsok és atalakitésok a gépen.
o Athidalni vagy megvdltoztatni az elektromos kapcsolé késziiléket, az érintésvédelmi relét.

Uzem kézben:

® Nagy és nehéz munkadaraboknak a megmunkélasa.

® Segédeszkdz nélkil nem szabad nagyon kis méreti munkadarabokat megmunkélni.
Gondoskodjon megmunkdldsi segédeszkézékrdl: Lasd >Kezelés<

® Nem szabad olyan anyagokat megmunkdlni, melyek arra nem megfelelek. Pl. acél, stb.

® Nem régzitett ill. kell6képpen nem régzitett munkadaraboknak a megmunkdldsa.

® Nem szabad megmunkdlni munkadarabokat 0gy, hogy azonos a szerszdmnak a forgdsirdnya és a munkadarabnak az elétolésa.
[Az elétolé készilék megfelel a szerszdm forgdsirdnydnak.)

® Nem szabad munkat végezni a gépen, anélkil, hogy hasznélnd az el&irt védéberendezéseket.
Ellenérizze, hogy minden védelmi berendezés rendeltetésszerien van-e felszerelve.

¢ Olyan tudatosan végzett tevékenység, ami nem megengedett. A gépnek Uizem kdzben t6rténd konnyelm( kezelése és gondatlan munka.

Barmely karbantartasi munka az aggregdtoknal:
® Ha a szervizmunkdt olyan személy végzi, akit erre nem képeztek ki, ill. ha erre a tevékenységre neki nincsen jogosultséga.
e Figyelmen kivil hagyni a karbantartésra vonatkozé eldirdsokat.
Lasd >Karbantartds - Karbantartdsi terv<
e Figyelmen kivil hagyni a kopdsra utalé jeleket és az elhasznélédast dbrazolé nyomokat.

11
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Megfeleléségi tandsitvany

3 Megfeleléségi tanisitvany

C€

EG-Megfeleldségi tandsitvany
a gépekrdl sz6l6 2006/42/EC

Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkezékben megnevezett gép, az éltalunk forgalomba hozott kivitelben, mind szerkeze-
tét, mind kialakitésat tekintve megfelel az EK gépekre vonatkozé irdnyelveiben foglalt alapveté biztonsdgi és egészsé-

gugyi kovetelményeknek.

Gyarté:

A termék megnevezése:

Gydrtmany:
Tipusmegijeldlés:

A kovetkezd EK-irdnyelvek keriltek alkalmazdésra:

A kévetkezd harmonizdlt szabvényokat alkalmaztuk:

Minta tesztelését végezte:

Az EK gépekre vonatkozé irdnyelvének valdé megfeleléséget

a kdvetkezd tipusvizsgdlati jegyzdkényv tanisitja:

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Szalagfirészgép

HAMMER
N2-35

2006/42/EC
2014/30/EU

EN 1807-1:2013
EN I1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018

CEPROM® S.A.
Product Certification Body

NB 1802
Str.Fanténele f.n
RO-440237 Satu Mare

EG-tipusvizsgdlati jegyzékényv Nr. 212-ET-12021

Ez az EK-megfeleléségi tandsitvany csak akkor érvényes, ha ellattak a gépet CE jeldléssel.

A fenti nyilatkozat azonnal érvényét vesziti, ha On olyan médositdst, dtalakitdst hajt végre a gépén, melyet a gydrté-

val el6zéleg nem egyeztetett.

Az aldbbi leirds aléiréja meghatalmazott a technikai

dokumantdcié dsszedllitdsdara.

Hall in Tirol, 21.01.2021

Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
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Szalagfirészgép
N2-35

4 Miszaki adatok

4.1 Méret és soly

Abra 4-1: Teljes méret

Gép N2-35
Teljes méret 600 (L) x
460 (B) x

1310 (H) /1700 mm (H+S)

| csomagoldsi méretek

590 x

460 x
1300 mm
| Netté t6meg 100 kg
Szalagfirész N2-35
Vagdsmagassdg 235 mm
Végdsszélesség max. 340 mm
-||-Parhuzamiitkézé 295 mm
A firészlap hossza 2630 mm
A firészlap szélessége 620 mm
A firészlap sebessége 15,5 m/sec
Tarcsa dtmérdje 350 mm
Az asztal méretei 400 x 548 mm
Asztaldontd -5° 46l +45°
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4.2 Uzemeltetési és taroldsi feltételek

Uzemeltetési/helyiséghémérséklet +10-+40 °C
Tdaroldsi hémérséklet -10-+50 °C
4.3 Elekiromos bekotés
Gép Valtéaramd motor Haromfaziso valtako-
z6aramu motor
N2-35
Motorfesziltség 1x 230V
Motorfrekvencia 50/60 Hz
Motorteljesitmény S1 1 kW

*) S6 = Terheléses és szakaszos lizemmdd; 40% = relativ bekapcsoldsi idétartam

Halézati fesziltség a tipustdbla szerint

+10%

Biztositék

12 A

csatlakozékébel (HOZ7RN-F)

3x1,5 mm?2

Gyorskioldé-karakterisztika

4.4 elszivoberendezés

Abra. 4-2: Csatlakozécsonk

@ Csatlakozéesonk 100 mm

A gépet elszivéberendezésre kell csatlakoztatni. A csat-
lakozécsonk méretezését és elhelyezését az dbra tartal-
mazza.

A csatlakozdsi helyen mért légsebességnek - 12%-ndl
kisebb nedvességtartalmi anyagok esetén - legaldbb
20 m/s-nak kell lennie.

Nedvesebb (12% folétti) anyagok esetén 25-28 m/s-ra
kell ndvelni a légsebességet.

Csak olyan elszivétomlét szabad hasznélini, amely a DIN
4102 B1 alapjan nehezen gyulladd, és megfelel a min-
denkor érvényes biztonsdgi elSirasoknak.

elszivécsatlakozé-& 100 mm
Légsebesség 20 m/s

legkisebb szivényomés 1138 Pa
Légmennyiség min. 565 m3/h

15
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4.5 Zajkibocsatas

A feltintetett adatok kibocsdatdasi értékek, tehdt nem biztos,
hogy megegyeznek a munkahelyre jellemzé értékkel. Van
ugyan Ssszetiiggés a kibocsétdasi és az dsszhatdsi értékek
kozatt, ebbdl azonban mégsem lehet megbizhatéan
kovetkeztetni arra, hogy van-e szikség valamilyen pétléla-
gos biztonsdgi intézkedésre.

A pillanatnyilag a munkahelyen ténylegesen mérheté
dsszhatds-szintet [ényegesen befolydsolhatjék a kévetkezd
tényezdk: a hatds tartama, a mihelytér sajatosségai, és
egyéb, a szomszédos munkahelyekré| érkezd befolydsok.

A munkahelyen megengedheté értékek orszagrél orsza-
gra is vdltozhatnak. Ez a tdjékoztatds mindenesetre felvé-
rtezi a felhaszndlét arra, hogy jobban felbecsilhesse a
veszélyeztetés és a kockdzat mértékét.

A fellépd hangkibocsétasi értékek a hely fU'ggvénrében
és mds specifikus feltételek miatt 4 dB (A) értékkel eltér-
hetnek a megadott értéktél.

Figyelmeztetés:

o

A zajkibocsatés csokkentése érdekében haszndljon éles szerszamokat és megfelels fordulatszamot.
Ne terhelje til a gépet! A gép a megadott teljesitményterileten jobban és biztonsadgosabban dolgo-

zik.

A fiilvéds viselése alapvetden kotelezd, de a szerszam megfeleld élezését nem pétolja.
Minden adat dB(A) mértékegységben, 4 dB(A) mérési bizonytalansaggal.

Tipus L Aeq LW (A)

Lpc

N2-35

73,3 dB (A) 84,1 dB (A)

2,3 mW

[<130dB (A)
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Konstrukcié

5 Konstrukcid

5.1 Attekintés

Abra. 5-1: Attekintés

@ gépdlivany

@ fels firészkerek

© also firészkerék

O « firészlap felfutd része

O c firészlap lefutd része

O Felss firészszalag-vezetd

@ als6 firészszalag-vezeté (Opcidként)
O « szalagvezetd magassagénak éllitésa
© munkaasztal

@ o firészkerék védéfedele

@ figgdlegesen dllithaté véddberendezés
@ Aszialbetét

@® Hosszanti itkéz6

@ o firészlap futdsa - bedllitokerék és szoritékarl

@ szoritdkerék - a szalagvezeté magassdganak éllitdsa
@ A szalagfeszité kézikereke

@ szogiitkdzé (Tartozék)

@ o firészlap-feszesség leolvasdsa

@ Be-/kikapcsols

@) szoritdkerék - a firészkerék fedeléhez

@ elszivocséesonk

@ Asztaldonts (bedllitékerék és szoritdkar)
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5.2 Tipustabla
A tipustdblén az aldbbi adatok szerepelnek:
KR-Felder-StraBe 1, 6060 HALL in Tirol H a m m e r ° A, gya ro O CIOT,CI :
AUSTRIA, Tel. +43 (0) 5223 58500 e Tipusmegijeldlés
info@felder-group.com www.felder-group.com * Gépszém
. .y
TYPE: XXXXXXXX Fe,sz'u|tseg
NR.:  XXX-XXX/XX-XX * fazis
- XX/ XX e Frekvencia
V: 400 PH: 3 HZ: 50 A: XX o teliesitmény
KW: XX S o Aramerésség
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: ~ 20xx ° Gy('] rtdsi év
® motoradatok

Abra. 5-2: Tipustdbla

5.3 Biztonsdagi végallaskapcsolé

A gép csak akkor jér, ha a reteszelés mikadteti a gépdll-
vany belsejében lévé végallaskapcesoldt.

@ Reteszelés
@ Végdllaskapesold

Abra. 5-3: Reteszelés

5.4 Automatikus fékberendezés

| é Figyelem! Sérilésveszély!
Ha zavar meril f6l az energiaellatasban, akkor kikapcsol az elekiromos fék. Azaz nem lesz fékhatas,
ha nem megfeleld az aramellatas. Ennek kovetkeztében a szerszamot a gép nem lesz képes 10 sec
idétartamon belil megdllitani.
A gép ebben az esetben fék nélkil futna!

Az On gépe automatikus fékberendezéssel van felszerel-  Esetleges problémdk ill. hibds mikadés esetén kérjik,
ve. A gydrban minden szikséges bedllitdst elvégeztek. forduljon a FELDER KG szervizéhez.
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'"' ’ I' ’ k ’ ’
6 Szdllitas, csomagolas és raktarozas
6.1 Biztonsdgi utasitasok
|  Figyelem! Anyagi kar!
* Szakszeritlen széllitds sorén a gép meghibasodhat.
| A Figyelem! Sérilésveszély!
A széllitas sordn ill. le- és felrakodéskor leesé alkatrészek sérilést okozhatnak.
Ezért mindig be kell tartani az alabbi biztonsagi eléirasokat:
® Soha ne mozgasson sulyokat emberek fol6tt. o A kotelek és gurtnik nem lehetnek megcsomézva.
e A gépet a legnagyobb odafigyeléssel és o A kotelek és gurtnik nem fekidhetnek fel az éles
évatosséggal mozgassa. részeken.
* Kizdrélag erre alkalmas és megfeleld teherbirdsd o A szdllitdst a legkiméletesebben kell elvégezni! Ezzel
emeléeszkdzoket alkalmazzon. elkerilheték a szdllités soran adédé kérok.
e Semmilyen esetben sem szabad a gépet annak kidllé  ® A mechanikus razkéddsokat igyekezzen elkerilni.
alkatrészeinél (pl. a toléasztalndl) fogva megemelni. Tengeren tili széllitds esetén a gépet szigetelten kell
e Szdllitaskor vegye figyelelmbe a silypontot szdllitani és pdramentesitdvel kell ellatni.

(d&lésveszély)!

* Biztositsa a gépet az oldalirdnyd lecsiszds ellen.

o A kotelet, gurtnit vagy més emelSszerkezeteket
biztonsagi kampéval kell ellatni.

e Szakadt vagy kiddrzsolédatt kételet haszndlni tilos.

6.2 Szdllitmanyellenérzés

Atvételkor ellendrizze a szdllitmany hidnytalansagat ill. (szdllitdlevél, CMR stb.) minden esetben tiintesse fel.
sérilésmentességét. Nyuijtson be irdsos reklamdciét!

Ha a szdllitmany szemmel lathatdlag sérilt, akkor ne A nem azonnal l&thatd sérilések észrevétele utdn régton
vegye d&t. Kisebb sérilés esetén a szdllitmanyt fenntartés-  reklamdljon, mivel a kérpétlési igények csak az érvényes
sal vegye at. A szdllitési dokumentumban régzitse a reklamécids idén belil érvényesithetdk.

kart. A sérilés mibenlétét, mértékét a kiséré okmdnyokon

6.3 Csomagolds

Amennyiben nincs visszavételi megdllapodds a csomagoldst illetéen, vélassza szét az anyagokat fajta és nagység
szerint és intézkedjen tovdbbi felhaszndéldsukrél vagy Gjrahasznositdsukrdl.

| A Figyelem! A csomagéléanyagok megsemmisitése minden esetben kérnyezetkimélen és a helyi
kérnyezetvédelmi eldirasoknak megfelelen torténjen. Adott esetben bizzon meg ezzel egy Gjrahas-
Znosito céget.

Figyelmeztetés: A kérnyezetvédelem érdekében!
A csomagoléanyagok értékes alapanyagok és sok esetben tovabb hasznélhaték vagy értelmesen
feldolgozhaték és vjrahasznosithatok.

°
1
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6.4 Raktarozas

A csomagokat a gép Ssszeszereléséig ne bontsa ki, és a kivil feltintetett feldllitdsi és tdroldsi jelzéseknek
megfelel8en tarolja.

A csomagokat csak az alabbi feltételeknek megfelelen tarolja:

Ne tartsa a szabadban. .
Biztositsa a szdraz, pormentes kdrnyezetet.

Ne tegye ki agressziv anyagok hatdsanak.

Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek

A mechanikus rédzkéddsokat igyekezzen elkerilni.

Tarolési hémérséklet: =10 ... +50 °C.

Max. pératartalom: 60 %. J
Kerilie a nagy héingadozésokat (kondenzviz

képzddik).

A gép minden csupasz alkatrészét olajozza be (rozs-
davédelem).

6.5 Szdllitas

Hosszabb tarolés (> 3 hénap) esetén a gép minden
csupasz alkatrészét olajozza be (rozsdavédelem).
Rendszeresen ellenérizze minden alkatrész éltaldnos
dllapotdt ill. a csomagolds épségét. Szikség esetén
konzervdlja Gjra a védendd alkatrészeket,
gépelemeket.

Nedves helyiségben t6rténd tarolés esetén a gépet
témitett csomagoldssal és korrézidvédelemmel kell
ellatni (nedvességmegkotd).

Figyelem! Anyagi kar!

A gépet csak a mellékelt szdllitasi és szerelési dtmutatéban megadottak szerint széllitsa!

A gépet nem szabad a munkaasztalndl, a toléasztalnél vagy az alappdlyandl fogva emelni! Kotelet, gurtnit,

léncot csak a gép talpdhoz lehet erésiteni.

Figyelmeztetés:

o

6.5.1 Szallitasi biztositasa

A széllitasi szélesség 1000 mm alatti. Ezdltal lehetséges az ajtékon keresztili szdllitas.

A gépet részben sszeszerelve, raklapon szallitjuk.

Abra 6-1: Széllitési biztositasa

A gépet daruval, villéstargoncéval, emeldkocsival vagy
mozgatéberendezéssel lehet szdllitani.
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6.5.2 Szdllitas daruval

! Figyelem! Anyagi kar!: A gépet filos a munkaasztalndl, a kihizhaté keretnél és a kézikerekeknél emelni.
gy y g ”” g p . ”” o . ’ .. e ’ ’ ’
A hevedereket megfelelé modon kell felhelyezni, és ellenérizni kell a gép régzitettségét. A gépet lassan, nagy
eldvigyazattal kell megemelni, elkerilve a teher megcsiszasat.

A gép daruval torténd szdllitdséhoz csak hevederek
hasznélhaték.

A hevedereket az A jeli helyre kell beakasztani.

@ Heveder

Abra 6-2: Szdllitas daruval

6.5.3 Szdllitas mozgatéberendezéssel

| o Figyelmeztetés:
A mozgatéberendezéssel és a mozgatériddal (tartozék) a gép egyszeri szdllitasa valik lehetévé.

Tartozék cikkszdm:
Mozgaté berendezés - 503-142
Mozgatérid - 500-149

Abra. 6-3: Szdllités mozgatsberendezéssel



Szalagfirészgép
N2-35

Szdllités, csomagolds és rakidrozas

Hammer.

23



24

H a m m e r ° Szalagfiirészgép

N2-35
Feléllitas és telepités
I' "' ’ ’ I ’y 2

7 Feldllitas és telepités

7.1 Biztonsdgi utasitasok

| é Figyelem! Sérilésveszélyl: A szakszeritlen feldllitas és telepités személyi sérilést és anyagi karokat

okozhat. Ezért ezeket a munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és a gép miskodését alaposan ismerd
dolgozé végezheti el a biztonsagi eldirasok betartasa mellett.

*  Megfelelé méreti mozgdstérrél kell gondoskodni. e A munkaterileten Ugyelien a rendre és tisztasagra. A
Ugyelien arra, hogy a gép elegendé tavolsdgra szabadon, szanaszét heverd alkatrészek és szerszé-
legyen a szomszédos géptdl, a falaktél vagy mds, mok veszélyforrast jelentenek!
szilérdan allé targyaktdl. e A védéberendezéseket elSirds szerint telepitse és

ellendrizze mikodésiket.

| A Figyelem! Aram dltali veszély!: Az elektromos alkatrészeken torténé munkakat csak szakképesitett személy
végezheti, a biztonsdgi eldirasok betartasaval.

A gép feldllitasa és telepitése elétt ellendrizni kell annak
hignytalansagét és kifogastalan miszaki dllapotat.

| A Figyelem! Sérilésveszély!: A hianyos, hibas vagy sérilt gép komoly személyi sériiléseket ill. anyagi kéro-
kat okozhat. Csak teljesen ép gépet, gépegységet szabad feldllitani és telepiteni.

| { Figyelem! Anyagi kér!: A gépet csak +10 16l +40 °C -ig terjedd iizemi/helyiséghdmérsékleten szabad
Uzemeltetni. Ennek figyelmen kiviil hagyéasa csapagykarosodashoz vezethet!

7.2 Beiizemelés

Feldllitas helyével szemben témasztott feltételek:

e Uzemeltetési/helyiséghdmérséklet: +10-t6| +40 °C-
ig.

* A munkafelilet megfelelé terhelhetésége és
stabilitésa.

* A munkaterilet megfelels megvildgitasa.

J Elkerités, vagy megfelelé tavolsag a t6bbi
munkaterilettdl.

* A gépet, a szerszdmokat, a tartozékokat, kellékeket
tarolja Ggy, hogy gyermekek ne férhessenek hozza.
Sérilésveszély!

e Az elszivétomlSket, valamint az elektromos vezetéke-
ket gy helyezzék el, hogy ne lehessen megbotlani
bennuk.
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7.2.1 A gépvaz felszerelése (Opcid)

| Figyelem! Sérilésveszély a nagy onsily miatt
A problémamentes 6sszeszereléshez legalabb egy tovabbi segitd dlljon rendelkezésre.

| { Figyelmeztetés:
* A gépdllvany dsszeszerelésekor eldszor az sszes alkatrészt lazan egyméshoz kell szerelni.
Ezt kévetden szorosan meg kell hozni mindegyik csavart.
A ldbazatok felszerelésekor tigyeljink a furatok megfelels helyzetére!

A gépet szdllitdstechnikai okokbél darabjaira szedve
szdllitjuk.

@ 2 x Lébazat - hosszo

@ 2 x Lébazat - révid

© 18 x Csavarok, Anydk, Hézagolé aldtétek
O 1 x talplemez

Szerelés - Gépdllvany:

1. Régzitsik egymdshoz a hosszd és révid ldbazatokat
csavarokkal, anyacsavarokkal és alatétekkel.

2. A sz3g bedllitdsa utdn hizza meg a csavarokat.

3. Régzitsik az alaplemezt a felszerelt ldbazatokra.

Abra. 7-1:Szerelés - Gépdllvény

Hinten / Backside

-
Ny

Abra. 7-2:Szerelés - Gépdllvany
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7.2.2 Szereljik fel a szalagfirészt a gépvazra.

| Figyelem! Sérilésveszély a nagy onsily miatt
A problémamentes 6sszeszereléshez legalabb egy tovabbi segitd dlljon rendelkezésre.

| o Figyelmezietés:
1 Haa gépdllvanyt nem a gépvazra szerelik fel, akkor stabil, sik, legalabb 390 mm magas alatémasztasra kell

dllitani a gépet.

Szerelés - szalagfirész:

1. Ne csavarjuk be teljesen a régzitécsavarokat. A csa-
varfej alsé pereme és a gép ldbazata kdzéth tdvolsdg
legaldbb 4 mm legyen.

2. A sz6g bedllitdsa utdn hizza meg a csavarokat.
Csusztassuk a gépet a nyilds irdnydba.

3. Imbuszkuleesal csavarja be az imbuszesavarokat (a
furaton keresztil hozzaférhetd).

@ 4 x Rogzitéesavar
@ Nyilss
© Furat

Abra. 7-3: Szerelés - szalagfirész
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7.2.3 A munkaasztal 6sszeszerelése / Korfiirész

Régzitsik csavarokkal és aldtétekkel a munkaasztalt a
tartéelemhez.

@ odlarétek
@ Csavar
© Tartas

O nmunkaasztal

Kapcsolja le a gépet a hélézatrdl.
A gép szintezése / Lasd 7.2.5
Firészszalag feszitése / Lasd 8.3

Korfiirész: 90°-kal a firészszalag palyajahoz képest

Oldja a régzitékart.
Addig dontse a munkaasztalt, amig az fel nem feks-
zik a végdllasitkdzé-csavarra.
A firészszalag pdlydja és a munkaasztal kdzatt 90°-
os szoget kell kialakitani.
Ha az alaphelyzetben nem teljesil a 90°, akkor
megfeleléen be kell dllitani a végdllasitkézé-csavart.
Rogzités utdn ellenérizze a 90°%-os bedllitdst.

Abra. 7-5: 90°-kal a firészszalag pélydjahoz képest

@ Munkaasztal
@ Rogzitdkar
© Utkdzdcsavar
O 70° - Szog

Korfirész: 90°-kal a firészszalag hatoldaldhoz képest

A firészszalag hatoldala és a munkaasztal kdzott
90°-0s szdget kell kialakitani.

Ha a sz6g nem 90°%o0s, a szalag bedllitdsat meg kell
ismételni. Lasd 8.3.

Abra. 7-6: 90°kal a firészszalag hétoldaldhoz képest
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7.2.4 Szerelés - Parhuzamitkozé

A vonalzévezetékét anydval régzitse a munkaaszta-
lon.
Az eldre Ssszeszerelt vonalzét tolja a vezetére.

O onya

@ vonalzdvezets

Magassagdllitas - vonalzévezets:

A tévolsdg bedllitdsa: 18 mm
(A bedllitdsoknak pontosnak kell lenniik.)
Az ellenanydkat meglazitani.
Az asztal elilsé peremével 90°-o0s szoget kell ki-
_ alakitani.
Allitsuk be az X1 tévolségot.
 Hizza meg kézzel az ellenanyat.
Allitsuk be az X2 tévolségot.
Hizza meg szildrdan az ellenanydkat.
Ellendrizze a bedllitdst, adott esetben még egyszer
végezze el az utandllitast.

@ Ellenanya
@ ©90°- Szég
© vonalzévezets

| Y A parhuzamiitkézé bedllitasa:
CsUsztassuk el a parhuzamos Gtk6zét balra.
Mérjik meg az Y és X tévolsagot. (Az itkdzévonalzé
(1 — és az asztal véjata kdzstt tavolsag).
N Az X és Y értékeknek meg kell egyezniik.
Lazitsuk meg a jobb oldali anyacsavart.
_ A szdg a bedllitécsavar elforgatéséval dllithatd be.
B (E\ Y > X :forgassa - Az éramutaté jardsaval szemben
= Y < X :forgassa - Az éramutaté jardsa szerint
N \ Huzzuk ellen ismét a jobb oldali anyacsavart.
SNSRI ) | Ellendrizze a bedllitdst, adott esetben még egyszer
[ \ végezze el az utandllitdst.
Y>X | | Y<X
e I O I
=
g //\\\+ @ Parhuzamitkézé, pdrhuzamvonalzé
O anya - Jobb
Abra. 7-9: A pérhuzamiitkézé bedllitasa © Beallitécsavar
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7.2.5 A gép feldllitasa és szintezése

i Figyelmeztetés:
A gép talplemezén 4 menetes furat taldlhaté, amelyekbe a géphez mellékelt szintezcsavarokat kell becsavar-
ni. (opciéként)

A gép helyes és ésszer( elhelyezése érdekében tartsa
szem elétt a kdvetkezé pontokat:

* A gép pontos és egyenletes mikddése érdekében azt
vizmértékkel kell bedllitani.

e Egyenetlen padlé esetén a gépet az dllitécsavarokkal
vagy aldtétekkel kell vizszintbe dllitani

* A gép optimdlis stabilitésa érdekében ajdnlatos azt
a padléhoz régziteni M10-es csavarokkal, de vegyik
figyelembe, hogy nem szabad tilsdgosan meghizni
a csavarokat, ha el akarjuk kerilni a fokozott rezgést.
Erdemes rezgéscsillapité anyagot is tenni a padlé és a
gép kozé.

Ugy helyezze el a gépet, hogy annak vibrécidja és

zdreje ne fokozédjék.

® Ellendrizze, hogy megfelelé-e a munkahely meg-
vilégitdsa.

* Ha tdbb més gép kozdtt helyezzik el a gépet, akkor

legaldbb 80 cm tavolsdgot tartsunk azoktél, hogy

ne Utkdzzink beléjik, ha szélesebb anyagot vagunk,

és hogy legyen hely segédberendezéseknek, pl.

gorgésbaknak vagy pétasztalnak.

Abra. 7-10: Padléhoz régzitése
@ Csavarok

@ Bedllitéesavar

© Ellenanya
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7.3 Elektromos bekotés

Figyelem! Aram éltali veszély!

Az elektromos alkatrészeken torténé munkdakat csak szakképesitett személy végezheti, a biztonsagi
elgirasok betartasaval.

A fals éram impedancidjanak ellenérzése valamint a tolfesziiltség elleni véddberendezés ellenérzésése a
berendezés telepitési helyén kell hogy megtorténjen!

Figyelem! Anyagi kar!

Bekotés eldtt a tipustablan lathaté adatokat 6ssze kell hasonlitani a héalézat adataival. Csak akkor lehet
bekétni, ha ezek megegyeznek. Az aramforras a megfelels csatlakozékialakitassal kell, hogy rendelkez-
zen (3 fazisG motorndl CEE).

o

Figyelmeztetés: A Hammer szervizrészlegének kifejezett engedélye nélkil a gép kapcsolészekrényét fel-
nyitni tilos. Ezzel ellenkezé cselekedetek esetén mindenféle garancia érvényét veszti.

Abra 7-11: motor fordsiranya

Figyelem! Anyagi kar!
A gépet biztositéautomataval kell biztositani.

Elekiromos csatlakozasokkal szembeni kévetelmények
e A gépet védéfoldeléssel kell ellatni.

* A hélézati fesziltségingadozas
maximum = 10% lehet.

* A kapcsolészekrényt fel kell szerelni erésaramd kap-
csoléval (DIN VDE 0641).

* A csatlakozé kdbel HO7RN-F legaldbb 5 x 2,5
(hdromfdzist valtakozédramd motor) ill. 3 x 2,5 (vél-
té&dramd motor).

o Biztositék/csatlakozdkdbel:
l&sd ,,MUszaki adatok”

* Az drambetdplalé vezetéket védeni kell a sérilések
ellen (pl. pancélesd).

e A tdpvezetéket Ggy kell elhelyezni, hogy az ne t6rjon

1. Dugja be a dugét az aljzatba. meg, ne dorzsdlédjon és senki ne botolhasson meg
2. Kapcsolja be a gépet roviden. benne.
3. A motor felpdrgése utdn ellenérizze a forgdsirdnyt.
4. Ha a forgdsirdny nem megfeleld, akkor két fazist
meg kell cserélni.
| i Figyelmeztetés: A gép vezetékét nyitott kabelvéggel, vagyis dugé nélkil szdllitjuk.

A gép kabelét a vevd szereli fel az adott orszag eléirdsainak és az aramellatésnak megfelelé dugéval.
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8 Kezelés

8.1 Biztonsdgi utasitasok

A

Figyelem! Sérilésveszély! A szakszeriitlen hasznalat silyos személyi sérillésekhez és anyagi karokhoz
vezethet. Ezért ezeket a munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és a gép milkodését alaposan ismerd

dolgozé végezheti el a biztonsagi eldirasok betartasa mellett.

A munka megkezdése eldtt:

A gép feldllitasa és telepitése elétt ellendrizni kell
annak hidnytalanségat és kifogdstalan miszaki dlla-
potdt.

Megfelelé méretl mozgdastérrdl kell gondoskodni.

A munkaterileten Ggyelien a rendre és tisztaségra. A
szabadon, szanaszét heverd alkatrészek és szerszé-
mok veszélyforrdst jelentenek!

Ellendrizze, hogy minden védelmi berendezés
rendeltetésszerlen van-e felszerelve.

Minden bedllitdsi munkét és a szerszdmcserét ki-
zérélag ledllitott gépen végezzen.

Csak megengedett (engedélyezett) szerszdmokat
feszitsen be a gépbe.

Az elszivéberendezést elSirds szerint telepitse és
ellendrizze mikdddképességét.

Csak biztonsagosan felfektethetd és vezethetd
munkadarabot szabad megmunkalni.

A munkadarabot gondosan vizsgdlja ét, hogy
tartalmaze olyan idegen anyagokat, amik a meg-
munkdldst hétranyosan befolydsolhatjék (pl. csavar,
sz6g)

A hosszi munkadarabokat felfektetési lehetéségekkel
tdmassza ald. (pl. Az asztal meghosszabbitésai,
Gorgés bak).

Ugyelien a mindenkori gépegység helyes forgdsirg-
nydra.

Tartson készenlétben rovid és keskeny munkadarabok
megmunkdldsdhoz szikséges segédeszkdzt.
Bekapcsolds elétt mindig gy6zédjon meg arrdl, hogy
senki nem tartézkodik a gép kdzvetlen kézelében.

Uzem koézben:

A munkadarab cseréje elétt, vagy a gép meghibé-
soddsa esetén a gépet kapcsolja ki és biztositsa az
ismételt bekapcsoldssal szemben.

A védé- ill. biztonsagi berendezéseket az izemeltetés
sordn ne kapcsolja ki, ne szerelje le, ne kerilje meg
és ne tegye haszndlhatatlannd.

Ne terhelje t0l a gépet! A gép a megadott teljesitmé-
nyterileten jobban és biztonsdgosabban dolgozik.

A gépen illetve a géppel torténé munkavégzés soran az
alabbi tilalmakat kell figyelembe venni:

A gépet hosszi haijjal tilos hajhdlé nélkil kezelni!
Keszty haszndlata tilos!

A géppel valé munkavégzés soran az alédbbiakat kell
viselnie:

Testre simulé munkaruhdzat (csekély szakitd-
szilardsdgu, nem bé ujju; gylrit, egyéb ékszert nem
szabad viselni, stb).

Biztonsdgi cipé Védelem a leesé nehéz térgyakkal,
valamint a nem csdszdsbiztos talajon t6rténé meg-
csUszdssal szemben.

Filvédé A halldskdrosodds megelézésére.

Figyelem! Anyagi kar!

A gépet csak +10 18l +40 °C -ig terjedd Gizemi/helyiséghdmérsékleten szabad Gzemeltetni. Ennek figyel-

men kivil hagyésa csapagykarosodashoz vezethet!

Nem rendeltetésszeri hasznélat soran, mint 0l kicsi radiuszok vagéasa vagy til nagy elétolasi sebesség, a

surlédas dltal szikrak képzédhetnek a szalagvezeténél.

Elkerilve a szikraképzddés lehetéségét, ajanlott idokézonként a Super-Glite (Sikosité) Rend. Szam:

10.0.010 haszndlata.
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8.2 A fiirészszalag kivalasztasa és karbantartésa

| e
1

A firészlap szélessége és tipusa a vdgandé anyaghoz és a végds médjdhoz igazodik:
® A keskeny szalag iv- és kdrvagdsra, a széles szalag egyenes vagasra alkalmas.

e Keményfdhoz finomfogazési szalagot kell vélasztani, mig puhaféhoz a durvafogazési szalag alkal-

mas.

A kovetkezé firészszalagokat szabad hasznélni:

| 200 » @
QF 150
100

40

10 15 20

s .|

Abra 8-1: Firészlapok

256

Abra 8-2: Lazitsuk meg a firészszalagot

N2-35 - Hossz: 2630 mm
Cikkszam SB T
13.7.3506 6 mm 4,0 mm
13.7.3510 10 mm 6,0 mm
13.7.3515 16 mm 6,0 mm
13.7.3520 20 mm 8,0 mm

@ A firészlap szélessége (SB)
@ radiuszvagas
© fogoszids (ZT)

Minden esetben akkora legyen a fogak tévolsaga, hogy
magdval tudja vinni és ki tudja dobni a leforgdcsolt
anyagdarabot. Ha til kicsi a tavolsdg, felforrésodik és
eltérik a szalag.

Megtért, berepedt vagy elgérbilt szalagot ne haszndl-
jon.

A fogterpesztés puhafdndl legfeliebb a lapvastagsdg
2-szerese, keményfdandl legfeliebb a lapvastagsag
1,5-szerese.

Feltétlentl ki kell cserélni az életlen firészlapot és
szakmdhelyben Gjra kell éleztetni, vagy 0j firészlapot kell
haszndlni.

Csak j6 minéség firészlap haszndlatdt ajdnljuk.

Figyelem! A gép haszndlata utén a szalagfeszességet valamelyest csékkenteni kell és a gépre megfeleld

figyelmeztetd tablat kell kihelyezni. Ezéltal kiméli a futdkerekek futéfeliletét. (lasd az abrat)
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8.3 Firészlapcsere, -feszités

| é Figyelem!
Eles szerszam okozta balesetveszély, killonésen szerszameserénél.

Vézlat

\/O\‘ °
) =
/
- ‘
° ‘ @
O
T LRl

Abra 7-3: A firészlap cseréje

Kapcsolja le a gépet a hélézatrdl.

Tavolitsa el az asztalbetétet és a régzitécsapot.
Nyissa ki a firészkerék védéfedelét.

Tavolitsuk el a felsé és alsé firészszalag-vezetdt a
firészlaptol.

Az éramutaté jardsaval ellenkezd irdnyba térténd
elforgatva lazitsuk meg a szalagfeszitd kézikereket. A
régi szalagot fizze ki a gépasztalbél.

Az U firészlapot tegye fel a két vezetSkerékre (igyel-
jen a vagdsirdnyral).

Ellendrizze a firészszalag feszességét és adott eset-
ben korrigdlia a kézikerékkel. A helyes feszességet

a szalagfeszesség kijelzdje mutatja, a megjelenitett
értéknek egyeznie kell a szalagszélességgel.

Lazitsa meg a szoritékart és Ugy dllitsa be a kézi-
kerékkel a szalagfutast: Id. abra

11.

Figyelem!

A firészszalag csak a felsé futokeréken lévé
kézikerék segitségével dllithaté be.

Ha a szalag nem dllithaté be a felsé futokerék-
kel, akkor az alsé futokerék segitségével kell
végrehaijtani a bedllitast. Lasd 8.3.1

Ekkor forgassa a futdkerekeket kézzel és ellenérizze,
hogy a firészszalag helyesen fut-e a futdkerekeken és
nem Utkdzik-e a gép rogzitett részeibe.

Régzitse a régzitdkart.

. Igazitsuk hozzd a felsé és alsé firészszalag-vezetdt a

férészlaphoz.

A védéberendezéseket elSirds szerint telepitse és
ellenérizze mikédésiket. Az dramutatd jGréséval
ellenkezé irdnyba torténd elforgatva lazitsuk meg a
szalagfeszité kézikereket.

@ Rogzitéesap

@ Aszialbetét

© kézikerék - a firészlap futdsa
O Rogzitdkar

@ A szalagfeszité kézikereke

@ Skdla - firészszalag feszitése



Szalagfirészgép H a m m e r ®

N2-35

Kezelés

8.3.1 Bedllitas - a firészlap futasa / alsé firészkerék

| ¢ Figyelem! Anyagi kar!

A fiirészszalag csak a felsé futokeréken lévé kézikerék segitségével dllithaté be.

Ha a szalag nem dllithaté be a felsé futdkerékkel, akkor az alsé futdkerék segitségével kell végrehajtani a
bedllitast.

Az alsé futdkerék bedllitasahoz csak a fiiggdleges dllitécsavaron szabad dllitani.

Az itt leirt bedllitasokat végezze évatosan.

Mérjik meg az Y és X tavolségot. (a gépdlivanyon lévé
futdkerék elilsé peremétél). Az X és Y értékeknek meg
kell egyezniik.

Bedllitas - X>Y mellett:
Az ellenanyékat meglazitani.

Forgassuk el a 2-es szdm0 éllitécsavart az éramutatd
jardséval ellentétes irdnyba

Forgassuk el az 1-es szdm0 dllitécsavart az ér-
amutaté jdréséval megegyezé irdnyba, amig a
csapdgyti régzil.

Hizza meg szildrdan az ellenanydkat.

Ekkor forgassa a futdkerekeket kézzel és ellenérizze,
hogy a firészszalag helyesen fut-e a futékerekeken és
nem Utkdzik-e a gép rogzitett részeibe.

Szikség esetén dllitsuk utdn a felsé futdkereket.

Ellendrizze a bedllitast, adott esetben még egyszer
végezze el az utdndllitdst.

Bedllitas - X<Y mellett:
Az ellenanyékat meglazitani.

Forgassuk el a 1-es szdm0 éllitécsavart az éramutatd
jardséval ellentétes irdnyba

Forgassuk el az 2-es szam0 dllitécsavart az ér-
amutaté jaréséval megegyezd irdnyba, amig a
csapdgyti régzil.

Hizza meg szildrdan az ellenanydkat.

(1 ﬁ Ekkor forgassa a futdkerekeket kézzel és ellendrizze,
\ hogy a firészszalag helyesen fut-e a futdkerekeken és
(3] _ nem Utkdzik-e a gép rogzitett részeibe.

Szikség esetén dllitsuk utdn a felsé futdkereket.

/7 R\ Ellenérizze a bedllitést, adott esetben még egyszer
végezze el az utandllitést.
\x \ Z/ @ Bedllitécsavar 1(figgéleges)

Bedllitécsavar 2(figgdleges
ggoleg

O —— o © Ellenanya
o I O A csapok
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8.4 Az asztal dontése

A gép munkaasztala -5° és 45° kdzott donthetd

szdg bedllitasa:

1. A déntéshez tavolitsa el az asztalbetétet, lehetévé
téve, hogy a firészszalag akaddlytalanul fusson &t
az asztalon.

2. lazitsa meg a régzitécsavart a mellékelt kulcesal és
doéntse az asztalt a kivént szdgbe, amelyet a szdgs-
kélan olvashat le.

3. Hizza meg Ujra régzitécsavarokat.

Elforditas -5°:
1. Forditsa el az iitkozét
Abra. 8-5: Elforditds 2.

sz8g bedllitdsa
3. Az asztal ismételt normdl helyzetbe éllitdsdhoz lazi-
@ munkaasztal A L
L tsa meg ismét a rogzitéesavart és billentse az asztalt
@ Rogzitskar a 0%os helyzetbe itkdzésig és régzitse oft.
© Kor (Forditsa visza az Gtkdzét)

O itkozs - 0°

8.5 A szalagvezet6 bedllitasa

| A Figyelem! Sérilésveszélyl:

A bedllitast nem szabad jaré gépen végezni!

8.5.1 figgodlegesen dllithaté védéberendezés

A felsé szalagvezetdt, amennyire csak lehet, ré kell enge-
dni a munkadarabra (5-10 mm). A magassdg bedllitésa-
kor lazitsa meg a régzitécsavart és addig forgassa a
kézikereket, amig el nem éri a kivant magasségot. Ezutdn
0jbdl hizza meg a régzitécsavart.

@ Rogzitécsavarok

@ c szalagvezeté magassagénak dllitésa

Abra. 8-6: vezetégérgsk
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8.5.2 Szalagvezets - font

| ¢ Figyelem! Anyagi kar!

A fiirészszalag-vezetdket csak a szalagfeszesség és a szalagpalya megfeleld bedllitasat kovetéen szabad
bedllitani. A firészszalag cseréjét kovetéen minden esetben jra kell éllitani a firészszalag-vezetdket.

Az esetleges szikraképzddés elkeriilése érdekében az aldbbi bedllitasokat kell elvégezni.

7\
o)

g
v

Abra. 8-7: Az oldalsé vezetselemek bedllitdsa

Abra. 8-8: A hétoldalvezets bedllitasa

Az oldalsé vezetéelemek bedllitasa

Irany A
Oldja a régzité csavart.
CsUsztassuk el a firészszalag-vezetdt az dllitéesapndl.

Az oldalsé vezetéelemeknek a firészlap doboza
mogott kell lennitk, és a vagényomas kifejtésekor sem
szabad hozzéérnitk a fogakhoz.

HlOzza meg a régzitéesavart.

Irany B
Lazitsa meg a recézett anydat.

Allitsuk be a tévolsagot az éllitéesavarral.
Az oldalvezeté gorgdk finoman érintsék a lapot, hogy
rezgésmentesen, egyenesen tudjunk vagni.

Hozza meg a recézett anydt.

@ Rogzits csavar
@ allitdcsapok

© recézett anya
O Bcdllitécsavar

A hdatoldalvezetd bedllitasa

Oldja a régzité csavart.
Csusztassuk el a hatoldalvezetét.

Allitsuk a hétoldalvezetét kis tavolsagba a
firészszalag hatoldalatél.

Hozza meg a régzitéecsavart.

@ Rogzits csavar
@ Hatoldalvezets
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8.5.3 Szalagvezets - lent (Opcid)

{ Figyelem! Anyagi kar!

A fiirészszalag-vezetdket csak a szalagfeszesség és a szalagpalya megfelels bedllitasat kovetéen szabad
bedllitani. A firészszalag cseréjét kovetden minden esetben Gjra kell éllitani a firészszalag-vezetdket.

Az esetleges szikraképzddés elkeriilése érdekében az alabbi bedllitasokat kell elvégezni.

Abra. 8-10: A hétoldalvezeté bedllitasa

Az oldalsé vezetdelemek bedllitasa

Irany A
Oldja a régzité csavart 1.
Csusztassuk el a vezetéelemet a vezetériddal.

Az oldalsé vezetéelemeknek a firészlap doboza
mogott kell lennitk, és a vagényomds kifejtésekor sem
szabad hozzéérniik a fogakhoz.

Rogzitse a régzitéesavart 1.

Irany B
Oldja a régzité csavart 2.

CsUsztassuk el az oldalsé vezetdt az dllitéesapndl.
Az oldalvezeté gorgdk finoman érintsék a lapot, hogy
rezgésmentesen, egyenesen tudjunk végni.

Rogzitse a régzitéesavart 2.

@ Rogzits csavar 1
@ Rogzité csavar 2
© vezetdrész

O allitdcsapok

A hatoldalvezets bedllitasa

Oldja a régzité csavart.

Allitsuk be a hdtoldalvezetét az dllitéesavar
segitségével.
Allitsuk a hétoldalvezetét kis tavolsagba a
firészszalag hatoldalatdl.

Hizza meg a régzitéecsavart.

@ Rogzits csavar
@ Hatoldalvezets
© Bedllitécsavar
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8.6 Bekapcsolas / Kikapcsolas

| A Figyelem!: A nem megfeleld eldkészités sérilésekhez vezethet!
A gépet csak akkor szabad bekapcsolni, ha teljesilnek a mindenkori munkamenethez szilkséges feltételek
ill. elémunkalatok. Ezért bekapcsolas elétt mindenképpen el kell olvasni a bedllitasrél, szerelésrdl, kezelésrél
sz6l6 megfeleld fejezetet.

| | Figyelem!: A gép nem indithaté ha az oldalajték nyitva vannak, és automatikusan ledll ha valamelyik ajtét
* iizem kézben kinyitjak (ez a CE kivitelG gépekre érvényes).

A szalagfirész fel van szerelve be-/kikapcsoléval.

z5ld nyomégomb:
Kapcsolja be a gépet

Piros nyomégomb:
Kapcsolja ki a gépet.

(1) Be-/kikapcsold

Abra. 8-11: Be és kikapcsold

8.7 Miveletek

8.7.1 Hosszanti vagas eldrajzolt vonalon

\ Ezen a gépen nem végezheté semmilyen, a kdvetkezd
megmunkdlési médokidl eltéré mivelet, ezért olyat nem is
engedélyezink.

A munkadarabot dllandé sebességgel és dllandé nyomds-
sal, oldalirdnyd nyomds nélkil tolja elére. A végdst ne sz-
akitsa meg és ne hizza vissza hdtrafelé a munkadarabot.
Hosszd darab vagdésakor hasznéljon alkalmas pétasztalt
vagy gorgésbakot.

Abra. 8-12: Hosszirdnyu vigds
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8.7.2 Hengeres munkadarab keresztiranyo vagasa

A dbrdn lathaté legkisebb méretekkel készitett segédeszks-
zzel megakadélyozhatia, hogy vagés kdzben elforduljon a
munkadarab.

Abra. 8-13: Hengeres munkadarab végdsa

8.7.3 Elére dllitott munkadarab véagésa

Haszndljon segédvonalzét az dbrén léthaté minimdlis
méretekkel, hogy biztonsagos legyen a munkadarab ve-
zetése.

Abra. 8-14: Segédvonalzé

8.7.4 Keskeny vagy vékony munkadarab hosszanti végéasa vonalzéval

Haszndljon olyan tolérudat, mint amilyen a 12 dbrdn
lathatd, hogy a keze ne kerilhessen veszélyesen kézel a
firészlaphoz.

@ Tolsfa

Abra. 8-15: Toléfa
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8.7.5 Szogbevagas

Haszndljon olyan segédeszkdzt, amilyet az dbra mutat.

Abra. 8-16: Szégbevdgds

8.7.6 Kor vagasa

Haszndljon olyan segédeszkdzt, amilyet az dbra mutat.

Tartozék cikkszam:

01.1.300

Abra. 8-17: Kér vagasa

8.7.7 Szogletes munkadarab atlés vagasa

Haszndljon olyan segédeszkdzt, amilyet az dbra mutat.

Abra. 8-18: darabolds
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9 Karbantartas
9.1 Biztonsdgi utasitasok
| é Figyelem! Sérilésveszélyl: A szakszeritlen bedllitasi és szerelési munkak silyos személyi sérilést ill.
jelentds anyagi karokat okozhatnak. Ezért ezeket a munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és a gép
miikddését alaposan ismeré dolgozé végezheti el a biztonsagi eléirasok betartasa mellett.
e A munkdlatok megkezdése eldtt a gépet ki kell kap- * A munkaterileten Ugyelien a rendre és tisztasagra. A
csolni és biztositani kell az Gjbdli bekapcsolds ellen. szabadon, szanaszét heverd alkatrészek és szerszé-
* A munka megkezdése elStt meg kell gyézédni a gép mok veszélyforrast jelentenek!
hignytalansagarél és kifogastalan miszaki e A védéberendezéseket elSirds szerint telepitse és
dllapotardl. ellendrizze mikodésiket.

*  Megfelelé méretli mozgdastérrél kell gondoskodni.

| é Figyelem! Aram dltali veszély!: Az elektromos alkatrészeken torténé munkakat csak szakképesitett személy
végezheti, a biztonsdgi eldirasok betartasaval.

9.2 Haijtészijak utanfeszitése/cseréje

IdSvel a haijtészijak eréétvitele csokkenhet. Ebben az Amennyiben a havi ellenérzéskor szakaddsokat, vagy
esetben a haijtészijakat utdn kell hozni, vagy ki kell oldalsé behasaddsokat észlelink, a hajtészijakat ki kell
cserélni. cserélni.

Az elsd izemérdk utdn ellendrizni kell a szijfeszességet,
mivel a szijak nydlnak.

A feszesség ellendrzéséhez kdzépen nyomja meg a szi-
jat befelé, 3-4 kg erével.
A szij kitérése ne legyen 5-6 mm-nél nagyobb.

A hqjtészij utanfeszitése:

1. Lazitsa meg az anydkat.

2. Billentsik meg a motort a hajtészij megfeszitéséhez.
3. Hizza meg az anydkat.

Fontos, hogy a szij mindig helyesen legyen megfeszitve,
mivel a t0l laza szij csdkkenti a hajtételjesitményt és a
fékhatdst, a tol erésen megfeszitett szij pedig felmelege-
déshez vezet.

Abra. 9-1: Ekszij

O Anya

| é Figyelem! Anyagi kar!: A hajtészijat ne feszitse til. A motor csak addig hizza meg, mig a megfeleld
erdatvitel garantalva nincs.
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Haijtoszij cseréje :

Firészlap kiszerelése Lasd: Firészlapcsere, -feszités

1. Nyissa meg az anydt egészen addig, meg az ékszij a
haijté tércsén meg nem lazul és kdnnyen levehetd nem
lesz.

2. Oldja a régzité csavart.
A alsé futdkerék leszerelése.
Ellendrzés: Megrongalédott vagy elszennyezédott a

futékerék futéfelilete

3. Fektessik fel az 6] hajtészijat a futdkerékre.
Csusztassuk fel a futékereket a tengelyre..
Hozza meg a régzitécsavart.

5. Akasszuk be a szijat a motorszijtdresdba.
Néhany kézi forgatdssal ellenérizze, hogy a szij
helyesen il-e!

6. A haijtészij utdnfeszitése

Anya

Motor szijtdresdja
Rogzité csavar
alsé firészkerék

@
00000

Abra. 9-2: Haijtészij cseréje Haitdszij

| é Figyelem! Anyagi kar!:
Rendszeresen ellenérizzik a futékerekek gumi futéfeliletének épségét. Fokozott kopas esetén ki kell cseré-
Ini a futékerekeket.

9.3 felsd firészkerék - cserélje ki

Firészlap kiszerelése Lasd: Firészlapcsere, -feszités
1. Oldja a régzitd csavart.

2. A felsé futdkerék leszerelése

3. Csisztassuk fel a futdkereket a tengelyre.

4. Hizza meg a régzitéesavart.

@ Rogzits csavar
@ felss firészkerék

Abra. 9-3: A felsé futékerék leszerelése
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9.4 Tisztitas és kenés

A gép belsejét porszivéval rendszeresen tisztitsa meg a

porlerakédéstdl és tavolitsa el a gyantamaradvanyokat a
futdkerék feluletérsl. A futdkerekek csapagyai tomitettek,

utdnkenés nem szikséges.

A kovetkezé alkatrészeket kell megkenni:

* Atdllitds - firészszalag feszitése

* hajtém( - fuggdlegesen dllithatéd védéberendezés
* Asztaldontd

Rendszeresen ellenérizze a futdkerekek feliletének

9.4.1 Atdllités - firészszalag feszitése

Abra. 9-4: Atéllités - firészszalag feszitése

tisztasdgdt, kiléndsen gyantds anyagok vagy faforgécs-
lapok vagaésat kdvetéen. A futdfeliletet csak dllé gépen
tisztitsa, és Ugyeljen arra, hogy a futéfelilet ekézben ne
sériljon meg.

1. A munkdlatok megkezdése eldtt a gépet ki kell kap-
csolni és biztositani kell az Gjbéli bekapcesolds ellen.
2. Nyissa ki a firészkerék véddfedelét
Firészlap kiszerelése Lasd: Firészlapcsere, -feszités
3. Az A" helyen:
Kenje meg Gjra normdl gépzsirral.
4. Forgassuk a szalagfeszité kézikereket teljesen lefelg,
majd ismét teljesen felfelé.
. Firészlap beszerelése

(8,

@ o firészkerék védétedele
@ Atdllitas - firészszalag feszitése
© A szalagfeszits kézikereke

9.4.2 hajtémi - fuggdlegesen dllithaté véddberendezés

Abra. 9-5: Atdllitds - firészszalag feszitése

1. A munkélatok megkezdése elétt a gépet ki kell kap-
csolni és biztositani kell az Gjbéli bekapcesolds ellen.

2. Oldja a régzité csavart. Nyissa ki a firészkerék
véddfedelét.

Forgassuk teljesen lefelé a szalagvezeté magas-
ségdllitd elemét (@ munkaasztal irdnydba).

3. A tisztitast kdvetden a fogaslécet vékony rétegben
be kell permetezni kendzsirral. Tisztitsuk meg a
védélemezt, majd vékony rétegben kenjik be gépzsir-
ral.

4. Forgassuk vissza teljesen felfelé a szalagvezeté ma-
gassagallité elemét.

5. Zarja be az ajtét. Régzitse a régzitéesavart.

@ Rogzité csavar
@ o szalagvezets magassdganak dllitasa

© Fogoasléc
O Védslemez
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9.4.3 Asztaldonto

1. A munkdlatok megkezdése elétt a gépet ki kell kap-
csolni és biztositani kell az Gjbéli bekapcesolds ellen.

2. Kenjuk meg a vezetSelemeket és a hajtémivet szok-
vanyos gépzsirral. Ellendrizze a mikadést.

@ vezetssin
@ hajtomi

Abra. 9-6: Asztaldénts

9.5 Végasi irany és parhuzamossag

v Amennyiben a hossziitk6zd segitségével végzett vagds
| nem lesz pdrhuzamos, annak a kévetkezd okai lehetnek:
e A flrészszalag helytelen kdszdrilése vagy terpesz-
tése
A firészszalag elégtelen feszitése
A hosszitkézének a firészszalaghoz viszonyitott
X helytelen bedllitésa.

A péarhuzamiitkozé bedllitasa - Lasd 7.2.4

Abra. 9-7: Végdsi irdny és pdrhuzamossdg
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10 Uzemzavarok/ meghibasodasok

10.1 Biztonsdgi utasitasok

| é Figyelem! Sérilésveszély!: A szakszeriitlen hibaelhdritas silyos személyi sérilésekhez ill. anyagi karokhoz
vezethet. Ezért ezeket a munkakat csak felhatalmazott, betanitott és a gép mikodését alaposan ismerd
dolgozé végezheti el a biztonsagi eldirasok betartasa mellett.

s o

| A Figyelem! Aram dltali veszély!: Az elektromos alkatrészeken torténé munkakat csak szakképesitett személy
végezheti, a biztonsagi eldirasok betartasaval.

10.2 Mit tegyiink Gzemzavar esetén

Alapvetéen érvényes szabaly:

e Olyan hiba esetén, ami kdzvetlenil veszélyeztet all.
személyeket, dologi javakat ill. az Gzembiztonsagot, * A mihelyért felelés személyt értesitse azonnal a
azonnal kapcsolja le a gépet a vészledllitd hibarél.
nyomégombbal. e Erre jogosult szakemberrel éllapittassa meg a hibét
* A gépet dramtalanitsa, és gy6z4didn meg arrdl, és annak okdt, majd harittassa el a zavart.

hogy nem lehet Gjra bekapcsolni, amig javitds alatt

10.3 Mit tegyink az izemzavar elhdritdsa utén

| A Figyelem! Sérilésveszély!

Ujrabekapcsolés elétt ellenérizze, hogy:

o A hibdtill a hiba okdt szakszerlen elhdritottak-e,

e Valamennyi biztonsdgi eszkdzt el&irdsszerien
felszerelték-e, valamint a véddéberendezések miszaki
éllapota és mikaddése kifogastalan-e.,

e Senki ne tartézkodjon a gép veszélyzéndjdban.



Szalagfirészgép
N2-35

Hammer.

Uzemzavarok/meghibdsoddsok

10.4 Hibak, okok, elharitas

Hiba

Okok és megoldasok

Nem indul a gép

A biztonsdgi végdllaskapcsolé megszakitia az dramkért.
=Vizsgdlia meg, hogy 6l be vannak-e zérva az oldalajték

A vészki kapcsolé haszndlat utdn benyomva maradt.
=Oldja ki a VESZKI gombot

Nyikorgds inditdsndl

A feszitettség 10l alacsony (Haijtészij)
= A haijtészij utdnfeszitése

A vdgds nem egyenes

Ellendrizze a firészlap élességét és terpesztését

Ellendrizze a parhuzamvonalzé bedllitdsét

Egyes fogak tvénél berepedt a
forészlap

Nem megfeleld élezés, emiatt folytonos tilhevilés,
vagy helytelen fogterpesztés

Tol vastag a firészlap a futdkerék dtmérdjéhez képest

Megrongélédott vagy elszennyezddstt a futdkerék futédfelilete

Rossz a futékerekek nyomtartdsa
Folvenni a kapcsolatot a cég tgyfélszolgdlataval

A firészlap a hétoldaléndl tarik

Végdskor 10l nagy az elétolds sebessége vagy ereje

Rossz a hegesztés
= A firészlap cseréje

Meghibdsodott a szalagvezeté hétsé tdmasztégorgdie

A gép a munkadarabba szorult
firészszalaggal 4ll le

Azonnal kapcsolni ki a gépet. A vdgdsi rést ékkel tégitsa meg és tévolitsa
el a munkadarabot. Az Gjbdli bekapcsolés elétt ellenérizze a firészszalag
dllapotdt és helyzetét a futdkerekeken.

A firészszalag elére-hdtra véndorol

A szalag a hegesztésnél nincs egy vonalban
= A firészlap cseréje

A végés megkezdésekor
hétracsiszik a szalag

Nem elég éles vagy a védgandé anyaghoz nem megfelel6 a szalag, vagy
megrongdlédott a vezetdkerekek felilete
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Hammer.

Alkatrészek

Szalagfirészgép
N2-35

12 Alkatrészek

Pos. |Teilenummer Teilebezeichnung Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung
1 400CV Screw 23 582-13-021 Suction 45 582-13-030 Brush
2 400CO Screw 24 424CG Screw 46 418CC Hexagon bolt
3 422DF Hex round head screw 25 440C Lock nut 47 582-13-031 Stud shaft
4 582-13-001 Upper door 26 418DD Hexagon bolt 48 582-13-032 Supporting bracket component
5 582-13-009 Plastic hinge assembly 27 401E Hexagon nut 49 404DA Flat washer
6 582-13-010 Lower door 28 582-13-028 Motor 50 421AB Hexagon socket cap screws
7 582-13-011 Motor pulley 29 422DA Cross recess screw 51 2220G Connector
8 582-13-012 Hex lock screw 30 582-13-022 Observe cap 52 582-13-033 Lower wheel shaft
9 440B Hexagon lock nut 31 401B Hexagon nut 53 440C Thin nut
10 582-13-013 Spring washer 32 582-13-023 Microswitch base 54 231B bushing
11 400VA Big washer 33 582-13-024 Adjust handle 55 402E Thin nut
12 582-13-014 Suction rack 34 582-13-025 Lock handle 56 4211D Hexagon socket cap screws
13 582-13-015 Machine frame 35 222HY Rubber bushing 57 582-13-034 Sleeve tube
14 582-13-016 Handle 36 422BD Cross recess screw 58 404E Washer
15 440A Hexgon lock nut 37 582-13-026 Cable pressing plate 59 407EA Spring washer
16 582-13-002 Hexagon socket cap screw 38 581-01-051 Micro switch
17 582-13-017 Hexagon socket cap screw 39 422BG Cross recess screw
18 404E Flat washer 40 582-13-027 Thread plate
19 418EB Bolt 41 582-32-004 Electromagnetic switch
20 582-13-018 Hexagon fine thread nut 42 582-13-028 Thread plate
21 582-13-019 Threading board 43 582-13-029 Joint pin
22 582-13-020 Screw 44 400CZH Big washer
BSN235-E001 01 gultig ab Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
Stand 09/2018 BAN DSAW N 2-35 09/2018 ohne Erlaubnis weder verauBert, kopiert

noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Szalagfirészgép
N2-35

Alkatrészek

Pos. Teilenummer Teilebezeichnung Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung
1 582-13-003 Saw blade
2 582-13-035 Poly V- belt
3 582-13-036 Lower wheel
5 421CN Hexagon socket cap screw
6 582-13-038 Spring washer
7 582-13-039 Bearing
8 582-13-040 Bearing sleeve
9 582-13-041 Big washer
10 407A Standard spring washer
11 582-13-042 Upper wheel

BSN235-E002_01

Sta

nd 09/2018

BANDSAW N2-35

glltig ab
09/2018

FELDER

GRUPPE

Eigentum der Firma Felder KG. Es darf

ohne Erlaubnis weder verauBert, kopiert

noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Hammer.

Alkatrészek

Szalagfirészgép
N2-35

1

Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung

1 582-13-004 Hexagon lock screw 25 4041 Flat washer

2 582-13-043 Table 26 582-13-053 Guide rod

3 582-13-044 Table insert 27 401D Hex nut

4 582-13-045 Support assembly 28 402E Thin nut

5 406AA Big washer 29 582-13-054 Adjustable handle

6 422DA Cross recess pan head screw 30 582-13-055 Left guard

7 422DR Hexagon screw 31 582-13-056 Right guard

8 421BA Hexagon screw 32 421BE Hexagon screw

9 421BO Hexagon screw 33 582-13-057 Lower guide sleeve

10 582-13-046 Pointer 34 582-13-058 Saw blade pressing plate

11 209GB Clamping lever 35 582-13-059 Lower guide bracket

12 582-13-047 Adjustable handle 36 421AK Hexagon screw

13 582-13-048 Handle 37 418DC Hexagon bolt

14 404DA Flat washer 38 401E Nut

15 407A Spring washer

16 422DC Hexagon screw

17 421CG Hexagon screw

18 582-13-049 Steering gear

19 428ACA Cylindrical pin

20 582-13-050 Trunnion bracket assembly

21 440B Hexagon lock nut

22 421AC Hexagon screw

23 582-13-051 Bearing cover

24 582-13-052 Bearing

ulti Eigentum der Firma Felder KG. Es darf

BSN235_EOO3—01 BAN DSAW N2_35 glidg b FELDER ohgne Erlaubnis weder veréuBert, kopiert
Stand 09/2018 09/2018 noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Szalagfirészgép

N2-35

Alkatrészek

Hammer.

14

12

Pos. Teilenummer Teilebezeichnung Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung
1 582-13-005 Tension hand wheel
2 582-13-060 Adapter sleeve
3 404E Flat washer
4 582-13-061 Spring
5 582-13-062 Pointer
6 582-13-063 Adjusting screw nut
7 582-13-064 U type fixture
8 582-13-065 Upper wheel seat weldment
9 400GD Hexagon nut with flange
10 582-13-066 Tension bracket assembly
11 582-13-067 Washer
12 582-13-068 Guide shaft
13 418DT Hexagon bolt
14 582-13-069 Hexagon nut
15 407DD Spring washer
16 582-13-070 Upper wheel shaft

BSN235-E004 01
Stand 09/2018

BANDSAW N2-35

glltig ab
09/2018

FELDER

Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ohne Erlaubnis weder verauBert, kopiert

noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Alkatrészek

Szalagfirészgép
N2-35

Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung

1 582-13-006 Handle 25 424CJ Inner hexagon socket set screw

2 418AB Hexagon bolt 26 582-13-087 Locking circlip

3 404C Flat washer 27 582-13-088 Shaft sleeve

4 582-13-071 Gear seat 28 425BB Inner hexagon taper end set screw

5 424CJ Hexagon lock screw 29 582-13-089 Worm

6 582-13-072 Guide slide bar 30 422BD cross recess pan head screw

7 421AD Hexagon screw 31 582-13-090 Base plate

8 422DIA Hexagon screw

9 4041 Flat washer

10 582-13-073 Wing knob

11 582-13-074 Pressure pin base

12 582-13-075 Upper guide assy.

13 421BE Hexagon screw

14 582-13-076 Spring leaf

15 582-13-077 Small countersunk head riveted nut

16 582-13-078 Locking handle

17 582-13-079 Blade guard assy.

18 582-13-080 Window cover

19 582-13-081 Rack

20 582-13-082 Screw

21 582-13-083 Seat cover

22 582-13-084 Bevel wheel

23 582-13-085 Shoulder bot

24 582-13-086 Handle 2
BSN235-E005 01 gultig ab Eigentum der Firma Felder KG. Es darf

— BAN DSAW N 2_35 ohne Erlaubnis weder verauert, kopiert

Stand 09/2018 09/2018 noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Szalagfiirészgép
N2-35

Alkatrészek

Hammer.

Pos. Teilenummer Teilebezeichnung Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung
1 582-13-007 Lock handle
2 582-13-091 Rip fence bracket
3 582-13-092 Adjustable handle
4 412F Nylon screw
5 582-13-093 Front guide rail
6 582-13-094 Connecting rod
7 404E Flat washer
8 401F Nut
9 582-13-095 Rip fence
10 582-13-096 Rip fence bar
11 428EC Elastic cylindrical pin
12 400CZH Big washer
13 424CY Angle guide screw

BSN235-E006_01
Stand 09/2018

BANDSAW N2-35

gultig ab Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ElL)J ohne Erlaubnis weder verauRert, kopiert
09/2018 noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Alkatrészek

Szalagfiirészgép
N2-35

Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung Pos. | Teilenummer Teilebezeichnung
1 421CN Hexagon screw
2 582-13-008 Long side plate
3 400GD Hexagon nut with flange
4 404DA Flat washer
5 418DCA Hexagon bolt
6 582-13-097 Short side plate 1
7 582-13-098 Base assembly
8 582-13-099 Short side plate

BSN235-E007_01
Stand 09/2018

BANDSAW N2-35

gultig ab Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
@lI3)y ohne Erlaubnis weder verauBert, kopiert
09/2018 noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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FELDER KG
KR-Felder-Straf’e 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Tel:  +43(0) 5223 / 450 90
Fax:  +43 (0) 5223 / 450 99

info@felder-group.com
www.felder-group.com



