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/ Die Just 3500 Saomad by Format4 iiberzeugt durch variantenreiche Ausstattungspakete mit Hightech-Losungen

wie beispielsweise dem automatisierten Be- und Entladesystem, das bis zu 20 Werkstiicke handhaben kann.

Felder Group bietet Losungen fiir die Fenster- und Tiirenfertigung

CNC-Power nach MaB

Mit einem breiten CNC-Maschinenprogramm bietet die Felder Group
effiziente Losungen zur automatisierten Fenster- und Tiirenfertigung in
Handwerks- und Industriebetrieben. Jiingste Mitglieder im Programm
sind die beiden Modelle Saomad by Format4 Just 3500 und Mirai 4500.

il saomad by Format4 — die beiden Modelle
Just 3500 und Mirai 4500 ermdglichen maR-
geschneiderte Tiiren- und Fensterproduktion
in vollautomatischen Produktionszyklen.

Fir die vollautomatisierte Fenster- und Tiiren-
produktion bietet die Felder Group mit den
beiden CNC-Rahmen-Bearbeitungszentren
Just 3500 und Mirai 4500 einen optimierten
Produktionsfluss zur Produktivitats- und
Ertragssteigerung. Ohne Bedienpersonal,
dank innovativem Be- und Entladesystem und
vollautomatischen Produktionszyklen konnen
je nach Modell bis zu 34 Fenster im 1-Schicht-
Betrieb produziert werden. Vollstandig in das
Just-Maschinen-Bearbeitungskonzept integriert,
sorgt ein automatisiertes System zur Werk-
stiickzufuhr und Entladung fiir rundum fertig
gefraste Bauteile. Noch effizienter — die Mirai
ist mit zwei fahrbaren Werkstiickregalwagen
zur Be- und Entladung ausgestattet. Das ist
eine Unternehmensangaben zufolge in dieser
Maschinenklasse einzigartige Losung.

Das Werkstiick-Spannsystem mit 16/22
Spannzangen sorgt fiir eine gleichzeitige
Bearbeitung von jeweils zwei Werkstiicken
mit bis zu 1500/2200 mm oder einem einzelnen
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Werkstiick bis zu 3500 bzw. 4500 mm Lange.
Die Hauptfrasspindel, je nach gewlinschtem
Automatisierungsgrad eine 3/4/5-Achs-
Elektrospindel mit Werkzeughalter HSK 63E
wird von Werkzeugmagazinen mit bis zu 94
Werkzeugplatzen versorgt, zusatzliche verti-
kale und horizontale Elektrospindeln sorgen
fir duale, zeitsparende Bearbeitungszyklen.

Bewdhrte CNC-Leistungstrager

Zudem hat die Felder Group mit den Baurei-
hen Format4 Profit H350 und H500 zwei
bewahrte 5-Achs-CNC-Bearbeitungszentren
fiir den Fenster-, Rahmen-, Tiiren-, Korpus-
und Treppenbau im Programm. Die Tiroler
Maschinenbauer haben sich bei der Entwick-
lung der Profit-H-CNC-Serie vieles einfallen
lassen und bieten jedem Kunden eine indivi-
duell optimierte CNC-Produktivitatslosung.
Méglich wird das durch ein CNC-Baukasten-
system, das aus unterschiedlichsten Maschinen-
komponenten besteht, die flexibel wahl- und
kombinierbar sind. (cn) I
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/ Die Mirai 4500 Saomad by Format4 fertigt aus
60 eingelegten Bauteilen véllig autonom 15 Fenster.

/ Die Profit H500R erméglicht eine grofie Bearbeitungs-
vielfalt und realisiert kurze Produktionszyklen.

/ Die Profit H350R bietet Fenster- und Tiirenherstellern
ein abgestimmtes Komplettpaket fiir héchste Anspriiche.

/ Die Komplettbearbeitung von Fenster- und Tiirrahmen-
teilen ermdglicht die automatische ,,S-Motion“-Konsole.



